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SITRAIN - szkolenia inzynierskie

Firma SIEMENS jest czotowym

dostawcg elementéw automatyki

przemystowej na Swiecie. Jest to
kompletna rodzina nastepujgcych
urzadzen:

- polowych - silniki, zawory, przetwor-
niki wielkosci fizycznych, przeksz-
tattniki, bariery, styczniki, zabezpie-
czenia silnikowe, czujniki itd...

- sterujgcych — programowalne ste-
rowniki PLC i PC, panele operator-
skie, komputerowe stacje opera-
torskie itp...

- komunikacyjnych - bridge, link,
i switch’e, modemy, kable elek-
tryczne, $wiattowodowe itp.

- zarzgdzajgcych - komputerowe
systemy SCADA i MES.

Spis tresci:
T o sterowniki

LOGO !
str. 3

sterowniki
S7-200
str. 4

sterowniki
S7-300
str. 5,6

sterowniki
S7-400
str. 7

i,

Potencjat firmy SIEMENS umozliwia
wdrazanie najnowszych technologii
i ksztattuje trendy rozwoju automa-
tyki przemystowej. Aktualne syste-
my automatyki dgzg do rozprosze-
nia inteligencji, czyli wszystkie urzg-
dzenia znajdujgce sie w ukfadzie
sterowania, nawet najbardziej pro-
ste, typu czujnik lub stycznik, posia-
dajg wtasng inteligencje i sg konfi-
gurowane programowo. Kazdy pro-
jektant i uzytkownik systemow auto-
matyki powinien mie¢ mozliwos¢
zapoznania sie z tymi nowoczesny-
mi rozwigzaniami oraz przetestowa-
nia ich na obiektach symulacyjnych.
Firma SIEMENS Sp. z 0.0. posiada
w swojej ofercie cykl szkolen prowa-

dzonych w jezyku polskim umozli-
wiajgcy zapoznanie sie z systemami
automatyki SIMATIC. Szkolenia bar-
dziej ztozone i wymagajace specy-
ficznych stanowisk szkoleniowych
sg prowadzone w osrodkach szko-
leniowych firmy SIEMENS AG.
Dla o0so6b, ktére nie mogg uczestni-
czy¢ w szkoleniach wyjazdowych,
w ofercie znajduje sie cykl szkolen
prowadzonych przez Internet lub
w przypadku bardzo podstawo-
wych szkoleh mozna je zamowi¢ na
plycie CD.

Blizsze informacje:
www.sitrain.com

www.siemens.pl/simatic
szkolenia@siemens.pl
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SIMATIC LOGO! - Mikroautomatyka

LOGO to uniwersalne urzgdzenie
stuzgce do przetagczania i sterowania
w zastosowaniach domowych
i przemystowych. Ideg powstania
LOGO! byto stworzenie tatwego
w obstudze modutu, ktory zastgpitby
tradycyjne sterowania wykonane
w oparciu o przekazniki i styczniki.
LOGO! pozwala unikngé zmudnego
taczenia stykdw przekaznikdw w ce-
lu wykonania okreslonych funkcji.
LOGO! posiada gotowe bloki funk-
cyjne, ktére w sposdb prosty taczy
sie ze soba, tworzac w ten sposéb
schemat potaczen, czyli program.
LOGO! mozna skonfigurowa¢ za
pomocg przyciskow znajdujacych
sie na obudowie lub za pomocg pro-
gramu LOGO! SoftComfort, ktory
umozliwia w fatwy sposéb wykonaé
schemat potgczen oraz przesta¢ go-
towy program do LOGO!. Oprogra-
mowanie LOGO! SoftComfort posia-
da wbudowany symulator, ktory po-
zwala sprawdzi¢ poprawnos¢ przy-
gotowanego programu bez koniecz-
nosci posiadania modutu LOGO!.
Modut LOGO! umozliwia sterowanie
oswietleniem, roletami, zaluzjami,
systemami grzewczymi i klimatyza-
cyjnymi  oraz wieloma innymi
urzgdzeniami w gospodarstwie do-
mowym. LOGO! znajduje rowniez
zastosowanie w przemysle do budo-
wy ukfadéw sterowania i automaty-
zacji maszyn. LOGO! posiada dopu-
szczenia do zastosowan na statkach
morskich.

LOGO!, oprocz mozliwosci rozbudo-

wy o dodatkowe moduty, posiada

rowniez wiele nowosci technicz-
nych:

* rozne wykonania modutow w za-
leznoéci od napie¢ zasilajacych:
DC 12V, AC/DC 24V, AC/DC
115/230V

* automatyczny przetgcznik lato-zi-
ma

* zabezpieczenie programu hastem

* 30 dostepnych funkcji programo-

wych

LOGO!

24
240

* 8 wejS¢ binarnych *(wtgcznie
z dwoma wejéciami analogowymi
DC 12/24 V) i 4 wyjscia binarne

* mozliwos¢  wyswietlania na
wyswietlaczu komunikatow para-
metréw i wartosci aktualnych

* zabezpieczenie danych w obsza-
rach remanentnych przy zanikach
napiecia zasilajgcego

* mozliwos¢ dotgczenia dodatko-
wych modutéw

* oprogramowanie LOGO! Soft
Comfort V3.0 stuzgce do tworze-
nia aplikacji moze pracowac¢ pod
réznymi systemami operacyjnymi
Win, MAC, Linux

Modut rozszerzajgcy:

Moduty  wejs¢/wyjs¢  binarnych

dostepne sg w trzech wersjach:

DM8 230R

- Napiecie zasil. AC/DC 120/230V

- 4 wejscia binarne AC/DC 120/230V

-4 wyjscia binarne przekaznikowe
5A

DM8 24

- Napiecie zasilajagce DC 24V

- 4 wejscia binarne DC 24V

- 4 wyjécia binarne tranz. 0,3A

DMS8 12/24R

- Napiecia zasilajgce DC 12/24V

- 4 wejscia binarne DC 12/24V

-4 wyjscia binarne przekaznikowe
5A

Modut wejs¢ analogowych:
AM2
- Napiecie zasilajgce DC12/24V

12/24RC
12/24RCo

- Zakres komparacji 0..10V lub
0..20mA

Moduty komunikacyjne do wspot-

pracy z innymi urzgdzeniami

KNX (Instabus EIB)

- Napiecie zasilajgce AC/DC 24V

- 16 wej$¢ binarnych, 12 wyjs¢ bina-
rnych

- 8 wejs¢ analogowych

- wejscie/wyjscie binarne zmienione

poprzez ETS

AS-Interface-Slave

- Napigcie zasilajgce DC24V

- 4 wejscia binarne/4 wyjscia binarne

LOGO! znajduje réwniez zastoso-
wania w inteligentnych budynkach
do sterowania i kontroli urzadzen
wykonawczych i czujnikbw w sie-
ciach EIB oraz LON Works. Istnieje
mozliwos¢ integracji LOGO! w syste-
mach wentylacyjnych, oswietlenia
grupowego, sterowania pracg zaluzji
i indywidualnego ogrzewania po-
mieszczen, w systemach zatgczania
rezerwy zasilania SZR itd. W zasto-
sowaniach domowych LOGO! jest
wykorzystywane do sterowania ba-
senami, nawadnianiem i zraszaniem
roslin, systemami odwadniania,
sterowania przydomowymi oczysz-
czalniami $ciekow oraz wykorzysty-
wane jest rowniez do monitorowania
kottowni.

24RC
24RCo

230RC
23RCo

Zasilanie 24 VDC 12/24 VDC 24 VAC/DC 115/230 VAC

llos¢ wejsc 8 (2 moga by¢ uzyte jako 8 (2 moga by¢ uzyte jako 8 8
analogowe) analogowe)

llo$¢ wyjsc 4, tranzystory 4, przekazniki

Obcigzalno$¢ pradowa wyjsé 03 A

10A (przy obcigzeniu)

Zabezpieczenie zwarciowe

Elektryczne (1A)

Wymagane zewnetrzne zabezpieczenie

Zegary sterujace/ czas podtrz.

8 / standardowo 80h

Temperatura otoczenia 0-55°C

Emisja zakiécen

Zgodnie z normg EN 50 011 (limit klasa B)

Stopien ochrony IP 20

Certyfikaty

Zgodne do VDE 0631, IEC 1131, UL, FM, CSA

Montaz

Na szynie DIN 35mm

Wymiary montazowe
wys. X szer. x gleb. (mm)

72x90x55




SIMATIC S7-200 - Mikroautomatyka

Wstep

Rodzina sterownikow S7-200 prze-
widziana jest dla automatyzacji
maszyn i urzgdzen oraz tworzenia
zdecentralizowanych struktur stero-
wania dla matych obiektéw typu
przepompownie, oczyszczalnie Scie-
kéw (automatyzacja poszczegol-
nych procesow i zdecentralizowane
sterowanie i komunikacja z systema-
mi nadrzednymi). S7-200 mozna za-
stosowac réwniez do automatyzaciji
w systemie inteligentnego budynku,
lub automatyzacji sterowania i kon-
troli dla budynkow jedno i wieloro-
dzinnych.

Konstrukcja mechaniczna
Sterownik S7-200 w wersji zasilanej
z sieci 250V posiada wbudowany
zasilacz do jednostki centralnej.
Istnieje réwniez wersja zasilana na-
pieciem 24V DC. W tym przypadku
wymagany jest zasilacz PS 220V
AC/ 24V DC. Jednostka centralna
CPU montowana jest wraz z zasila-
czem na szynie DIN 35mm. CPU
moze by¢ uzupetniona o dodatkowe
moduty rozszerzeh. W zaleznoéci od
typu CPU do jednostki centralnej
mozna podfgczy¢ od 2 do 7 modu-
tow rozszerzen, ktorymi mogg by¢
moduty wejs¢/wyjs¢ binarnych,
analogowych, procesory komuni-
kacyjne, moduty pozycjonowania,
modut modemu itd.

Komunikacja

Sie¢ PPI

Wszystkie sterowniki S7-200 wypo-
sazone sg w port komunikacyjny
RS485 i posiadajg zintegrowany pro-
tokét PPl do komunikaciji miedzy ste-
rownikami, komputerami i panelami
operatorskimi OP w sieci PPI. Pane-
le operatorskie sg masterami sieci,
sterowniki moga by¢ konfigurowane
jako master lub slave. W zwigzku

z powyzszym, w sieci PPl mozliwe sg
struktury wielomasterowe, w przeci-
wienstwie do innych rodzajéw sieci.
Sie¢ MPI

Port komunikacyjny RS485 zintegro-
wany z S7200 moze by¢ skonfi-
gurowany dla sterownikéw S7200
do pracy w trybie MPI slave (Multi
Point Interface). Predkos¢ wymiany
danych w tym trybie z innymi uczest-
nikami sieci wynosi 19.2/187.5
kbit/s. W trybie MPI slave S7-200
moze komunikowac sie ze sterowni-
kami S7-300 oraz S7-400.

Sie¢ Profibus DP

Za pomocyg dodatkowego modutu
rozszerzenia EM277, sterownik S7-
200 moze pracowac réwniez w sieci
Profibus DP jako slave. Predkosci
w sieci Profibus DP mogg by¢ zmie-
niane w szerokich granicach i wyno-
szg od 9.6kbit/s do 12Mbit/s.

Sie¢ AS-Interface

Dzieki modufowi  rozszerzeh
CP 243-2 sterownik S7-200 moze
pracowa¢ w sieci AS-Interface jako
master sieci. Sie¢ AS-Interface jest

siecig znormalizowang. Wielu produ-
centéw wytwarza uktady, urzadzenia
i elementy pracujgce jako slave sieci
AS-Interface. Maksymalna liczba
uczestnikow w sieci, kitorg jest w
stanie zaadresowa¢ CP243-2 wyno-
si 62.

Potaczenie typu Free Port

Zintegrowany z CPU port komunika-

cyjny RS485 moze by¢ réwniez

skonfigurowany do pracy w trybie

swobodnym portu FreePort (w ko-

dach ASCII lub w szeregowym pro-

tokole Modus). Maksymalna pred-

koS¢ przesytanych danych wynosi

38.4 kbit/s. Przy zastosowaniu kabla

PC/PPI istnieje mozliwos¢ konwersji

standardu RS485 na RS232. Dzigki

temu w trybie ACSII mozna komuni-

kowac sig z urzadzeniami takimi jak:

- drukarki

- modemy analogowe i GSM

- liczniki energii elektrycznej

- komunikacja z falownikami
Micromaster

- mierniki wagowe

- czytniki kodoéw paskowych

Wbudowana ilos¢

Pamigé programu/ danych 4K byte/2K byte  |4K byte/2K byte 8K byte/5K byte 8K byte/5K byte  |16K byte/10K byte
Czasy wykonania

1K instrukcji binarnych 0.37 ms 0.37 ms 0.37 ms 0.37 ms 0.37 ms
Znaczniki 256 256 256 256 256

Liczniki 256 256 256 256 256
Elementy czasowe 256 256 256 256 256
Wejscia/wyjscia cyfrowe

Maksymalna ilo$¢ 6/4 40/38 97/74 128/120 128/120
Wbudowana ilo$¢ 6/4 8/6 14/10 24/16 24/16
Wejscia/wyjscia analogowe

Maksymalna ilo$¢ - 8/2 lub 0/4 28/7 lub 0/14 28/7 lub 0/14 28/7 lub 0/14

Interfejsy komunikacyjne

PPI (point-point)

PPI (point-point)

PPI (point-point)

PPI (point-point)

PPI (point-point)

Mozliwosci komunikacyjne AS-Interface AS-Interface AS-Interface AS-Interface
PROFIBUS DP PROFIBUS DP PROFIBUS DP PROFIBUS DP
Ind. Ethernet Ind. Ethernet Ind. Ethernet Ind. Ethernet

Zegar czasu rzeczywistego opcja opcja wbudowany wbudowany wbudowany

Wymiary montazowe

wys. X szer. x gteb. (mm) 90x80x62 90x80x62 120.5x80x62 196x80x62 196x80x62

4




SIMATIC S7-300 - Modutowy system sterowania

SIMATIC S7-300 jest najbardziej
popularnym i najczesciej stosowa-
nym w przemys$le sterownikiem
PLC. Stanowi uniwersalng platfor-
me systemu automatyki. Umozliwia
budowe zaréwno scentralizowa-
nych, jak i rozproszonych uktadow
sterowania, opartych o magistrale
PROFIBUS DP. Dostegpne interfejsy
komunikacyjne PROFIBUS i Indu-
strial Ethernet umozliwiajg tgczenie
sterownikow w jednolity i zintegro-
wany system sterowania produkcja.
Dzigki nowoczesnej i innowacyjnej
konstrukcji, mozliwo$ciom technicz-
nym oraz tatwej obstudze SIMATIC
S7-300 stanowi niezawodne i ekono-
miczne rozwigzanie systemu auto-
matyki w kazdym zaktadzie produk-
cyjnym.
Zastosowania
SIMATIC S7-300 jest przeznaczony
do sterowania procesami technolo-
gicznymi i produkcyjnymi w:
- przemysle motoryzacyjnym;
- przemysle maszynowym
- przemysle spozywczym
- przemysle chemicznym
- maszynach do produkcji masowe;j
- maszynach specjalizowanych
- maszynach do przetwodrstwa two-
rzyw sztucznych
- maszynach pakujgcych
- inzynierii procesowej (stacje uzdat-
niania wody, oczyszczalnie $ciekow)
- automatyce budynkow.
Konstrukcja mechaniczna
Sterownik SIMATIC S7-300 sktada
sie z zasilacza (PS), procesora
(CPU) oraz z kompaktowych modu-

tow wejscia/wyjscia (SM). Moduty
moga by¢ dofagczane do CPU w do-
wolnej kolejnosci. Poszczegodlne
komponenty sterownika mocowane
sg na szynie montazowej DIN.
Szyna DIN zapewnia dodatkowo
kompatybilnos¢ elektromagnetycz-
ng sterownika oraz ekranowanie dla
magistrali komunikacyjnej. Magistra-
la komunikacyjna jest integralng
czescig kazdego modutu. tgczenie
poszczegolnych modutéw odbywa
sie za posrednictwem ztgcza magi-
strali. W kasecie centralnej lub
rozszerzajgcej moze znajdowac sie
maksymalnie 8 modutow wejscia
/wyjscia. Pojedyncze CPU moze
obstuzy¢ maksymalnie 32 moduty
(4 kasety).

Jednostki CPU

Dostepnych jest kilka wersji jedno-
stek centralnych CPU. Roéznig sig
one wydajnoscig i wielkoscig pamie-
ci. Do wyboru sg jednostki CPU
o podstawowe;j funkcjonalnosci (wy-
konywanie programu uzytkownika,

obstuga 1/0, komunikacja w sieci
MPI lub za posrednictwem modutu
CP), procesory realizujgce okreslo-
ne funkcje technologiczne i posiada-
jace zintegrowane wejscia/wyjscia
oraz procesory wyposazone w inter-
fejsy komunikacyjne do sieci prze-
mystowych.

Pamie¢ sterownika

Kazda jednostka CPU posiada scisle
okreslong i nierozszerzalng pamiec
programu i danych typu RAM (pa-
mie¢ ,work”). W pamieci tej musi
zmiesci¢ sie program uzytkownika.
Dodatkowo do uruchomienia ste-
rownika (oprocz CPU 318-2DP) wy-
magana jest tzw. pamie¢ fadujgca,
wktadana do sterownika w postaci
karty MMC (Micro Memory Card).
W niej przechowywany jest program
zrédtowy  aplikaciji, nazwy symbo-
liczne zmiennych i komentarze. Na
karcie MMC mozna rowniez prze-
chowywac caly projekt systemu
automatyki obejmujgcy kilka sterow-
nikbéw oraz panele operatorskie.

Pamiegé programu 16Kb 48Kb 128Kb 170Kb 512Kb 512
Czasy wykonania (us)

Bit/stowo/stato-/zmienno-przecin. | 0.2/1/5/30 0.1/0.5/3.5/15 | 0.1/0.5/3.5/15 <0.1 ms <0.05/0.2/1 0.1/0.2/2
Elementy czasowe/ Liczniki 128/128 256/256 256/256 256/256 512/512 512/512
Zakresy adresowania

ilos¢ kanafow cyfrowych 266 1024 1024 2000 65536 65536
ilos¢ kanafow analogowych 64 256 256 372 4096 4096
Interfejsy

MPI Tak Tak Tak Tak Tak Tak
PROFIBUS DP - - Tak Tak Tak Tak
Przytacze szeregowe (PtP) - - - - - -
Wbudowane wejscia/wyjscia

Cyfrowe wejscia/wyjscia - - - - - 4
Analogowe wejscia/wyjscia - - - - = 8
Wbudowane funkcje

Zliczanie impulsoéw/czestot. - - - - - -
Wyjscia impulsowe - - - - - -
Regulacja/ pozycjonowanie - - - - - Tak/Tak
Wymiary montazowe

wys. X szer. X gteb. (mm) 40x125x130 | 40x125x130 40x125x130 120x125x130 80x125x130 160/125/130




SIMATIC S7-300 - Modutowy system sterowania

W trakcie wykonywania programu
przez CPU (tryb RUN) jest mozliwe
zapisywanie i odczytywanie danych
z karty MMC. Na karcie mozna
zatem archiwizowa¢ zmienne, prze-
chowywac receptury i obszerne
bloki danych. Jednostki centralne
wyposazone w karte MMC nie po-
trzebujg baterii do podtrzymania
programu i danych. W wyniku prze-
rwy w zasilaniu dane chwilowe, takie
jak znaczniki, timery, liczniki i bloki
danych sg automatycznie przeno-
szone do pamieci nieulotnej - MMC.

Wbudowane Interfejsy
Zintegrowane z CPU interfejsy ko-
munikacyjne MPI, PROFIBUS Iub
PtP umozliwiajg szybka i efektywng
wymiang danych pomiedzy sterow-
nikami a dotgczonymi do niego
urzadzeniami zewnetrznymi.

Multi-point interface MPI

MPI jest optymalnym cenowo i funk-

cjonalnie interfejsem komunikacyj-

nym do wymiany danych pomiedzy

sterownikami SIMATIC S7/C7/Win

AC a panelami operatorskimi HMI,

komputerami PC i urzadzeniami

programujgcymi. Predkosci trans-

misji osiagajg 187,5bit/s.

Magistrala MPI przeznaczona jest

do:

- Programowania sterownika, moni-
torowania stanu jego pracy

- Przesytania danych procesowych
pomiedzy sterownikami

- Podtgczania do sterownika paneli
operatorskich i stacji wizualizaciji
procesu

PROFIBUS DP
Jednostki centralne wyposazone
dodatkowo w port DP mogg byc¢

bezposrednio dotgczane do sieci
przemystowej PROFIBUS DP.
Sie¢ PROFIBUS umozliwia w prosty
sposo6b budowanie na bazie S7-300
rozproszonych systeméw sterowa-
nia i dotgczanie do CPU stacji
wejsc/wyjs¢ typu ET200 oddalo-
nych nawet o 1200 m. Konfiguracja
i obstuga programowa rozproszo-
nych modufow wejsc¢/wyjsc jest taka
sama jak modutow wejs$¢ /wyjs¢ do-
taczonych bezposrednio do CPU.
Komunikacja PROFIBUS DP pozwa-
la rowniez na wymiane danych
Z urzgdzeniami spoza rodziny pro-
duktow SIMATIC i z urzgdzeniami in-
nych producentéw. Przeznaczenie
interfejsu PROFIBUS DP:
- Komunikacja z rozproszonymi
uktadami wejs¢/wyjsé
- Wymiana danych z inteligentnymi
weztami sieci PROFIBUS
- Komunikacja z panelami operator-
skimi

Funkcje ,,Routingu”

Panele operatorskie, systemy wizu-
alizacji procesu oraz programatory
moga by¢ podtgczane zaréwno do
portu MPI, jak i DP sterownika.
Programator podtgczony do sieci
sterownika ma peten dostep do
wszystkich urzgdzen pracujgcych
W sieci.

Interfejs PtP

Niektére jednostki centralne majg
wbudowany dodatkowy, swobodnie
programowalny port w standardzie
RS 422/485. Umozliwia on komuni-
kacje z dowolnymi urzgdzeniami
wyposazonymi w port szeregowy,
np. czytnikami kodéw paskowych,
systemami wazgcymi.

Maksymalna predkos¢ transmisji
wynosi 38,4kbit/s. Port moze praco-
wac w trybie ASCII, 3964(R) lub
RK512.

Pamigé programu 16Kb 32Kb 32Kb 32Kb 48Kb 48Kb
Czasy wykonania (us)

Bit/sfowo/stato- 0.2/1/5/30 0.1/0.5/3.5/15 |0.1/0.5/3.5/15 0.1/0.5/3.5/15 0.1/0.5/3.5/15 0.1/0.5/3.5/15
/zmienno-przecin.

Elementy czasowe/ 128/128 1256/256 256/256 256/256 256/256 1256/256
Liczniki

Zakresy adresowania

ilo$¢ kanatéw cyfrowych 266 1016 1008 1008 1016 1016

ilos¢ kanatéw analogowych 64 253 248 248 253 253
Interfejsy

MPI Tak Tak Tak Tak Tak Tak
PROFIBUS DP - - - Tak - Tak
Przytacze szeregowe (PtP) - ASCII, 3964R - ASCII, 3964R -
Wbudowane wejscia/wyjscia

Cyfrowe wejscia/wyjscia 10/6 24/16 16/16 16/16 24/16 24/16
Analogowe wejscia/wyjscia - 4/2 - - 4/2 4/2
Wbudowane funkcije

Zliczanie 2 (10 kHz) 3 (30 kHz) 3 (30 kHz) 3 (30 kHz) 4 (60 kHz) 4 (60 kHz)
impulséw/czestot. 2 (25kHz) |3 (2.5kHz) 3 (2.5 kHz) 3 (2.5 kHz) 4 (2.5 kHz) 4 (2.5 kHz)
Wyjscia impulsowe = tak/ - tak/ - tak/ - tak/ tak tak/ tak
Regulacja/ pozycjonowanie

Wymiary montazowe

wys. X szer. X gteb. (mm) 80x125x130 |120x125x130 |120x125x130 120x125x130 120x125x130 120x125x130
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SIMATIC S7-400 - system sterowania duzej moc

Wstep

S7-400 to najbardziej wydajne ste-
rowniki PLC rodziny SIMATIC. Dzieki
swoim mozliwosciom komunikacyj-
nym pozwalajg na budowe syste-
moéw automatyki opartych o sieci
przemysfowe wg koncepcji Totally
Integrated Automation. Modutowo$c¢
sterownika oraz duze rezerwy mocy
obliczeniowej jednostek centralnych
czynig S7-400 optymalnym i nieza-
wodnym rozwigzaniem systemu au-
tomatyki dla linii produkcyjnych
i procesow ciggtych.

Zakres zastosowan

Przemyst samochodowy, przemyst
maszynowy, sterowanie magazyna-
mi wysokiego sktadowania, automa-
tyka budynkéw, przemyst metalowy,
energetyka, przemyst papierniczy,
przemyst spozywczy, oczyszczalnie
sciekow, przemyst chemiczny.

Zastosowania specjalne

S7-400 wystepuje rowniez w wyko-

naniach specjalnych;

* S7-400H - system redundantny

e S7-400F - system o podwyzszo-
nym bezpieczenstwie dziatania

* WinAC Slot - S7-400 jako karta PCI
do komputera PC

Konstrukcja mechaniczna
Sterownik S7-400 ma budowe mo-
dufowg. Podstawowe elementy ste-
rownika to magistrala komunikacyj-
na - backplane w postaci kasety
montazowej, zasilacz oraz jednostka
centralna CPU. W konfiguracji cen-
tralnej — w kasecie montazowe;j
umieszczane sg rowniez moduly
wejscia/wyjécia. Kolejnos¢ modutow
w kasecie jest dowolna. S7-400 nie
posiada ruchomych i zuzywajgcych
sie elementéw, jak np. wentylator.
Zaletg jest rowniez mozliwo$¢ wyj-
mowania modutéw wejscia/wyjscia
w trakcie pracy sterownika.

S7-400 doskonale sprawdza sie
w systemach rozproszonych z mo-
dufami wejscia/wyjscia typu ET200.
W konfiguracji takiej moduty ET200
podtgczane sg do CPU za posred-
nictwem sieci komunikacyjnej
PROFIBUS.

S7-400 w konfiguracji z wejscia-
mi/wyjsciami rozproszonymi ma
mozliwos¢ zmiany konfiguraciji
sprzetowej w trakcie pracy sterow-
nika. Bez zatrzymywania CPU moz-
na dodawac¢ lub usuwac kolejne
wejscia lub wyjscia, czyli rozbudo-
wywac system automatyki o dodat-
kowe przetworniki pomiarowe lub
elementy wykonawcze.

Jednostki CPU

W rodzinie S7-400 dostepnych jest
kilka jednostek CPU, ktore roznig sie
wielkoscig dostgpnej pamieci pro-
gramu oraz mocg obliczeniowa.
CPU standardowo wyposazone sg
w interfejsy komunikacyjne MPI i/
lub PROFIBUS DP (z wyjatkiem

e

CPU412-1). Liczba dostepnych
interfejsow zalezy od typu CPU.
Zintegrowany interfejs PROFIBUS
DP moze stuzy¢ do podigczania roz-
proszonych ukiadow wejscia/wyj-
Scia lub paneli operatorskich i stacji
programujacych. Interfejs PROFI-
BUS moze pracowa¢ w trybie izo-
chronicznym pozwalajgcym na ste-
rowanie i wydajng komunikacje z na-
pedami elektrycznymi.

Multicomputing

S7-400 mogg pracowac jako system
wieloprocesorowy. W jednej kasecie
umieszczonych jest kilka jednostek
CPU. Poszczegdlne zadnia, takie jak
komunikacja, sterowanie, funkcje
technologiczne sg rozdzielone i wy-
konywane przez niezalezne proce-
sory. CPU mogg wymienia¢ miedzy
sobg dane za posSrednictwem
mechanizmu wspodlnej pamieci -
,Global Data”. Kazde CPU moze
wspotpracowac z wiasnymi wejscia-
mi/wyjsciami.

Pamieé na program 48/72 Kb 128/384 Kb 0.8/1.6 Mb 2 Mb 348 Kb 2 Mb

Pamig¢ na dane 48/72 Kb 128/384 Kb 0.8/1.6 Mb 2 Mb 348 Kb 2 Mb

Czasy wykonania

1K instrukcji binarnych 0.2 ms 0.1 ms 0.08 ms 0.1 ms 0.1 ms 0.1 ms

Znaczniki 4096 8192 16384 16384 8192 16384

Liczniki 256 256 512 512 256 512

Elementy czasowe 256 256 512 512 256 512

Zakresy adresowania

ilos¢ kanatow cyfrowych odpowiednia odpowiednia 131072 131072 65536 131072

ilos¢ kanatow analogowych 2048 4096 8192 8192 4096 8192

Interfejsy komunikacyjne MPI MPI MPI MPI MPI MPI
PROFIBUS DP PROFIBUS DP |[PROFIBUS DP |PROFIBUS DP |PROFIBUS DP | PROFIBUS DP

Praca w sieci PROFIBUS PROFIBUS PROFIBUS PROFIBUS PROFIBUS PROFIBUS
Ind. Ethernet Ind. Ethernet Ind. Ethernet Ind. Ethernet |Ind. Ethernet Ind. Ethernet

Zegar czasu rzeczywistego wbudowany wbudowany wbudowany wbudowany  |wbudowany wbudowany




SIMATIC Win AC - Programowy sterownik PLC

SIMATIC WinAC jest sterownikiem
typu Soft PLC i jednoczes$nie srodo-
wiskiem umozliwiajgcym przystoso-
wania komputera PC i systemu ope-
racyjnego Windows NT/2000/XP
do realizacji zadan przemystowego
systemu automatyki.

SIMATIC WinAC umozliwia integra-

cje sterowania, funkcji technolo-

gicznych, wizualizacji, komunikacji

z uktadami akwizycji sygnatow,

wymiany i przetwarzania danych

procesowych na jednej platformie -
komputerze PC.

SIMATIC WinAC wykorzystuje moc

obliczeniowg oraz zasoby pamieci

komputera PC. Dzieki mocno rozwi-
nigtej technologii IT, WinAC jest jed-
nym z najsilniejszych sterownikéw

PLC w rodzinie SIMATIC.

W sktad WIinAC wchodza nastepujg-

ce komponenty:

- WinLC (Logic Controller) - modut
programowy lub w postaci karty
PCI (SlotPLC), realizujgcy funkcje
sterownika PLC.

-Computing - zbior kontrolek
ActiveX umozliwiajgcych wymiane
danych pomiedzy WInAC i aplika-
cjami MSWindows (bazy danych,
Visual Basic, Visual C++, arkusze
kalkulacyjne)

- OPC Serwer - modut programowy
umozliwiajgcy integracje WinAC
z programami typu SCADA

Sterownik programowy WinLC ko-

munikuje sie z uktadami wejscia/wyj-

Scia za posrednictwem  sieci

PROFIBUS Iub opcjonalnie kart

I/O umieszczanych w zigczach ISA

lub PCIl. Do magistrali PROFIBUS

mozna dofgcza¢ rowniez panele
operatorskie. Przesytanie wieksze

iloéci danych np. pomiedzy réznymi

sterownikami PLC jest realizowane

za posrednictwem sieci Ethernet.

WInAC dostegpny jest w kilku wer-

sjach:

* WinAC Basis - sterownik Soft PLC
pracujacy pod kontrolg Windows
NT/2000/XP.

* WinAC RTX - sterownik Soft PLC

pracujagcy pod kontrolg Windows

NT/2000/XP i podsystemu opera-

cyjnego czasu rzeczywistego -

RTX. Podsystem RTX umozliwia

realizacje zadan sterowania

W czasie rzeczywistym i unieza-

leznia sterownik Soft PLC od

ewentualnych btedow systemu
operacyjnego Windows.

WInAC Slot - sterownik Soft PLC

w postaci karty PCl do komputera

PC. Karta posiada microcontroler

kompatybilny z S7-400, pamigé

operacyjng oraz opcjonalnie
wlasne zasilanie. Rozwigzanie to
cechuje sie duzg niezawodnoscig
dziatania. WinAC Slot wyposazo-
ny w opcjonalne zasilanie pracuje

nawet przy wytagczonym kompu-
terze.

* WinAC MP - sterownik Soft PLC
uruchamiany na panelach opera-
torskich serii MP370.

Zastosowania:

SIMATIC WInAC doskonale spraw-

dza sie w aplikacjach wymagaja-

cych:

- integracji sterowania i wizualizacji
na PC

- przetwarzania duzych ilosci da-
nych (bilansowanie surowcow,
receptury)

- wymiany danych z systemami IT
(bazy danych, arkusze kalkula-
cyjne)

- stosowania  niestandardowych
komponentow od innych produ-
centow (np. karty pomiarowe, karty
do sterowania napedami elektrycz-
nymi)

- znacznej mocy obliczeniowej oraz
pamigci programu i danych (ma-
szyny produkcyjne, automatyka
procesowa, optymalizacije)

Pamigé programu Wielkosci RAM PC | Wielkosci RAM PC | Wielkosci RAM PC | 32Kb 48Kb

*Czasy wykonania (us)

Bit/stowo/zmienno-przecin. | 0.2/0.06/0.13 0.2/0.06/0.13 0.2/0.06/0.13 0.2/0.2/0.6 0.08/0.08/0.48

Elementy czasowe/ Liczniki | 512/512 512/512 512/512 256/256 512/512

Zakresy adresowania

Catkowita przestrzei adres. 16/16 KB 16/16 KB 16/16 KB 4/4 KB 16/16 KB

llos¢ wejsc/wyjsé 16/16 KB 1/1 KB 16/16 KB 4/4 KB 16/16 KB

Interfejsy

llos¢ CP Maks./typowo 4/1xCP5611 4/4xCP5613 1/1xCP5611 2/2 (wbudowane) 2/2 (wbudowane)
i 3xCP5613 lub 1/1xCP5613

Systemy operacyjne Win 2000 Prof. Win 2000 Prof. Win 2000 Prof. Win 2000 Prof. Win 2000 Prof.
XP Prof. XP Prof. XP Prof. XP Prof.

Funkcje technologiczne

SIMATIC FM 350-1/350-2 tak tak tak tak tak

SIMATC FM 351 tak tak tak tak tak

SIMATIC FM 352 tak tak tak tak tak

SIMATIC FM 353 - - - tak tak

SIMATIC FM 354 - - - -

SIMATIC FM 355/355-2 - - tak tak

SIMATIC FM357-2 - - - - -

Easy Motion Control tak tak tak tak tak

C/C++ z WinAC ODK tak tak tak tak tak

Isochrone mode nie nie nie tak tak

*Uwaga! Czasy wykonania instrukcji wyliczono dla procesora Pentium 400 MHz




SIMATIC C7 - Kompaktowy system sterowania

SIMATIC C7 to sterowniki PLC ze
zintegrowanymi tekstowymi lub gra-
ficznymi panelami operatorskimi.
Potaczenie sterownika z panelem
operatorskim znacznie redukuje po-
trzebng przestrzen montazowg oraz
stanowi ekonomiczne rozwigzanie
kompletnego systemu sterowania.
Dzigki niewielkim wymiarom, kom-
paktowej konstrukcji oraz wysokie-
mu stopniowi ochrony (IP65) mogg
by¢ montowane bezposrednio na
drzwiach szaf sterowniczych lub
pulpitach operatora.

C7 oparte sg o standardowe kom-
ponenty rodziny SIMATIC, takie jak
panele operatorskie OP oraz jed-
nostki centralne CPU serii S7-300.
C7 posiadajg zintegrowane wejscia/
wyjscia dwustanowe (w tym liczni-
kowe) i analogowe. Ich ilo$¢ oraz ro-
dzaj zalezy od typu jednostki C7.

W zaleznosci od wymagan aplikacii,
C7 moga by¢ dodatkowo rozbudo-
wywane za pomocg standardowych
modutow I/O, modutéw funkcyjnych
oraz procesorow komunikacyjnych
rodziny S7-300. Moduty rozszerza-
jace montowane sg bezposrednio
na tylnej czesci obudowy C7 lub
w oddzielnej kasecie. Sterowniki
wyposazone w zigcze PROFIBUS
umozliwiajg budowe rozproszonych
uktadow sterowania opartych o wy-
spy 1/0 typu ET200.

Standardowym ztgczem komunika-
cyjnym stuzacym do programowa-

nia oraz do wymiany danych z inny-
mi sterownikami jest interfejs MPI.
W zaleznosci od wersji jednostki C7
moga by¢ wyposazone dodatkowo
w interfejs ASi lub PROFIBUS DP.

Jednostki C7 programowane sa pa-
kietem STEP 7 oraz ProTool. Wyja-
tek stanowi C7-613, ktory nie wyma-
ga oprogramowania ProTool. Apli-

kacja sterujgca, jak i panel operator-
ski programowane sg tu w catosci
oprogramowaniem STEP 7.

Systemy SIMATIC C7 sprawdzajg
sie jako uktady sterowania maszyn
seryjnych, urzadzeh technologicz-
nych, maszyn dla przemystu drzew-
nego, tekstylnego i tworzyw sztucz-
nych oraz w automatyce budynkow.

PLC CPU CPU313C CPU 314 CPU 315 CPU 315 CPU 314C-2DP
CPU 315-2DP CPU 315-2DP
Pamie¢ robocza 32 Kbyte 32 Kbyte 48/64 Kbyte 48/64 Kbyte 64 Kbyte
programu CPU
OP dedykowany OP3 OP7 OP17 OP170B/
TP170B
llo$¢ linii x ilo$¢ znakéw | 4x20 2x20 4x20 4x20 lub8x40 320x480 pikseli/
grafika wektorowa

Rozdzielczosé
llosé wejsé/wyjsé 24 we cyfr. 16 we cyfr. 16 we cyfr. 16 we cyfr. 16 we cyfr.

16 wy cyfr. 16 wy cyfr 16 wy cyfr. 16 wy cyfr. 16 wy cyfr.

4 we anal. 4 we anal. 4 we anal. 4 we anal. 4 we anal.

+ 1 PT100 1 wy anal. 1 wy anal. 1 wy anal. + 1 PT100

2 wy anal. (tylko w C7-621) (tylko w C7-633/P) (tylko w C7-634/P) |2 wy anal.)
Interfejs komunikacyjny | MPI MPI MPI MPI MPI

AS-Interface PROFIBUS DP PROFIBUS DP PROFIBUS DP
(tylko w C7-633 DP) | (tylko w C7-633 DP) | (tylko w C7-633 DP)
Programowanie
Czes¢ PLC STEP 7 Lite, STEP 7 |STEP 7 Lite, STEP 7 |STEP 7 Lite, STEP 7 |STEP 7 Lite, STEP 7 | STEP 7
Czesé OP ProTool/Lite; ProTool; |ProTool/Lite; ProTool; |ProTool/Lite; ProTool; | ProTool/Lite; ProTool;
ProTool/Pro ProTool/Pro ProTool/Pro ProTool/Pro




SIMATIC ET200 - systemy rozproszonych ukfadéw sterowania

SIMATIC ET200 sg to zdecentralizo-
wane peryferia uktadéw sterowania
przemystowego. Urzadzenia te naj-
czesciej sg wykorzystywane jako
oddalone moduty wejs¢/wyjs¢ pod-
taczone do sieci komunikacyjnej

PROFIBUS DP. Mogg bazowaé¢ na

inteligencji jednostek centralnych

zarzgdzajgcych procesem technolo-
gicznym bgdz dysponowac¢ wtasny-

mi mocami obliczeniowymi.

Rodzina SIMATIC ET200 obejmuije:

- ET200S- stacja wej$¢/wyjs¢ do za-
stosowan w sieci PROFIBUS DP,
duza elastyczno$c i pewno$c¢ dzia-
tania;

- ET200iS- stacja wejs¢/wyjs¢ do sie-
ci Profibus, szczegolnie przydatne
do zastosowan w technice proce-
sowej i produkcji w strefach zagro-
zonych wybuchem;

- ET200eco- stacja wejs¢/wyjs¢ do
zastosowan w sieci PROFIBUS DP,
stopien ochrony IP67, korzystna
cena, fatwy montaz i okablowanie;

- ET200M- jest stacjg modutowg
do zastosowan w sieci Profibus-DP
dla ukfadéw z wiekszg liczbg
wej$¢/wyjs¢; mozna zastosowac
moduly sygnatowe, funkcyjne oraz
komunikacyjne z rodziny sterowni-
kow S7-300;

- ET200L- jest stacjg sieciowg o ma-
tych wymiarach i dobrej cenie;
do zastosowan jako stacja kom-
paktowa w uktadach z mniejszg
liczbg sygnatéw wejsciowo-wyj-
sciowych;

- ET200X- pozwala na znaczne obni-
zenie kosztoéw okablowania, szafy,
przytgczy; posiada stopieh ochrony
IP65/67 (NEMA 4) oraz zwartg
i pewng obudowe.

1. SIMATIC ET 200S
Stacja wejs¢/wyjs¢ do zastosowan
w sieci Profibus-DP, duza elastycz-
nos¢ i pewno$¢ dziatania. Bogata
gama produktow i modutow funkceyj-
nych sprawia, ze stacja ET200S na-
daje sie do zastosowan praktycznie
we wszystkich dziedzinach przemy-
stu.

Podstawowe cechy:

- duza oszczednos¢ kabli instalacyj-
nych (do 80%)

- 0szczednos$¢ miejsca w szafie ste-
rowniczej (do 50%)

- duza elastycznos¢ przy rozbudo-
wie: do 64 roznych modutow
w stacji

- modutu do rozruchu silnikow

- moduty technologiczne z wbudo-
wang inteligencja typu szybki licz-
nik, modut do pomiaru drogi,
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uktady pozycjonowania, dozowa-
nie, procesory komunikacji szere-
gowe;j.

2. SIMATIC ET 200iS

Podstawowe cechy:

- instalacja w strefach-Ex (strefa 1
oraz 2)

- budowa zwarta i iskrobezpieczna

- indywidualna konfiguracja oraz ela-
styczno$¢ przy dodatkowych roz-
szerzeniach

- HOT SWAPPING: wymiana modu-
téw pod napigciem

- optymalna integracja z systemami
sterowania

- obstuga protokotu HART

- bogate funkcje diagnostyczne -
utatwione uruchomienie i kontrola

- zakres temperatury pracy -20° do
+60°C.

SIMATIC ET 200iS stanowi nowocze-

sne rozwigzanie stacji sieci Profibus-

DP. Umozliwia prostg i szybkg insta-

lacje oraz integracje z systemem.

Mozliwa jest réwniez redukcja kabli

i potgczen kablowych, mozliwos¢ za-

stosowania w strefie Ex, duza ela-

styczno$¢ w rozbudowie. Wszystko

to sprawia, ze jego zastosowanie

dosc¢ znacznie redukuje koszty insta-

lacii.

3. SIMATIC ET 200eco

Podstawowe cechy:

- kompaktowa konstrukcja, funkcjo-
nalna obudowa

- ,hot-swapping” - mozliwos¢ wyj-
mowania modutu elektroniki pod
napieciem

- dwa wykonania przytaczy: Ecofast,
M12

- dostepne moduty: 8DI, 8DO(2A),
8DI/8DO(2A), 16DI

- diagnostyka modutéw (zwarcie na
wyjéciu, przerwa w zasilaniu

- predkos¢ transmisji do 12Mbit/s

4. SIMATIC ET 200M
Podstawowe cechy:
- bogata oferta modutéw

- karty pracujace w technice z proto-
kotem o podwyzszonym bezpie-
czenstwie PROFIsafe

- specjalne karty do zastosowanh
w strefie Ex

- aktywna magistrala do zastosowan
przy koniecznosci wymiany pod-
czas pracy (,Hot-Swapping”)

- mozliwos¢ pracy w systemach
redundantnych

- rowniez wariant z fagczem Swiatto-
wodowym

- temperatura pracy kart -25° do
+60°C

- praca w sieci Proffibus-DP jako sta-
cje DPV1-Slave.

5. SIMATIC ET 200L
Podstawowy uktad ET200L sktada
sie z modutu elektroniki i uktadu
listwy zaciskowej. Podtgczenie do
sieci Profibus-DP nastepuje poprzez
tacze zintegrowane na module elek-
troniki. Stacja ET200L jest stacjg
pasywng (Slave) pracujgca z pred-
koscig do 1,5 Mbit/s.

Stacja ET 200L dostepna jest
w dwoch wariantach: jako blok pery-
ferii: nierozszerzalny lub jako ukfad
peryferii: rozszerzalny uktad SIMATIC
Smart Connect (ET 200L-SC).

6. SIMATIC ET 200X

Posiada nastepujgce cechy:

- duzy wybor modutdw wejse / wyjsé
cyfrowych i analogowych

- moduty rozruchu silnikdw

- modut przetwornicy czestotliwosci

- moduly pneumatyczne i interface
dla wysp zaworowych

- funkcjonalno$¢ sterownika

- facze dla sieci AS-I

- moduly wejs¢/wyjs¢ w standardzie
DESINA

- moduty identyfikacji MOBY

- mozliwos¢ potgczen w technice
RS-485 i $wiattowod

- integracja z systemem ECOFAST



SIMATIC TDC - System sterowanla technologicznego

SIMATIC TDC jest jednym z najnow-
szych systeméw automatyki firmy
Siemens o najwiekszych mozliwo-
Sciach regulacyjnych i sterowni-
czych. System ten jest rozszerze-
niem rodziny SIMATIC S7. Konfigu-
racja i programowanie systemu
SIMATIC TDC jest identyczne z sys-
temem SIMATIC S7. Jest konfiguro-
walny takimi samymi narzedziami
programowymi jak SIMATIC S7.
SIMATIC TDC zapewnia implemen-
tacje otwartych i zamknietych petli
sterujgcych w jednym sterowniku.
W porownaniu do SIMATIC S7 sys-
tem ten posiada wieksze mozliwosci
obliczeniowe. Moze by¢ zastoso-
wany tam, gdzie jest wymagane
szybkie sterowanie z zamknietymi
petlami regulacyjnymi, duza dokfad-
nos¢ oraz wysoka funkcjonalnosc
systemu.

Witasciwosci systemu SIMATIC TDC:

-taka sama konfiguracja systemu
SIMATIC TDC i SIMATIC S7;

- modutowa koncepcja oprogramo-
wania;

- do pieciu oddzielnych swobodnie
programowalnych systemowych
czasOw probkowania;

- sterowania w czasie rzeczywistym
z najkrétszg podstawg czasu préb-
kowania 100 us;

- mozliwos¢ instalacji do 20 modu-
tow CPU w jednej kasecie sterujg-
ceyj;

-okoto 250  przetestowanych
i sprawdzonych blokéw funkcyj-
nych;

- najnizsze koszty inwestycji na cze-
Sci zapasowe;

- redukcja kosztow inwestycji i wdra-
zania poprzez likwidacje innych
systemow automatyki (PLC);

- minimalne koszty serwisowania
i uruchomienia;

- niskie koszty przeszkolenia;

- niskie koszty wdrozenia systemu
(graficzne programowanie syste-
mu);

- Swiatowy serwis;

Podstawg systemu SIMATIC TDC

jest kaseta z 21 slotami dla modutéw

CPU, wejs¢/wyjs¢ oraz procesorow

komunikacyjnych. Moduly mogg

by¢ instalowane w dowolnej pozyciji
oraz w ramach jednej kasety obstu-
giwane przez maksymalnie 20 CPU.

System moze sktadac sie z 32 kaset.

System SIMATIC TDC posiada

jeden modut CPU o nazwie CPU550

z 64-bitowym procesorem typu

RISC zapewniajacy bardzo krotkie

czasy probkowania.

Dane pomiedzy kasetami i wszystki-
mi modutami CPU w systemie moga
by¢ wymieniane poprzez GDM
(Global Data Memory). Zapewnia to
synchroniczne potfgczenie za pomo-
cg kabli swiattowodowych do 44
kaset. Oznacza to, ze jeden system
mozna rozbudowac do 836 CPU.
Do komunikacji ze $wiatem zewnetrz-
nym system posiada nastepujgce
moduty komunikacyjne: CP50MO
oraz CP5100. Modut CP50MO po-
siada dwa interfejsy PROFIBUS
DP/MPI oraz bufor pamieci do ko-
munikacji pomiedzy CPU. Procesor
komunikacyjny CP5100 jest wypo-
sazony w interfejs do sieci SIMATIC
Industrial Ethernet.

Do konfigurowania  systemu
SIMATIC TDC wymagane sg narze-
dzia programowe SIMATIC STEP 7
oraz CFC. Dodatkowo mozna zasto-
sowac¢ pakiet programowy SFC
Biblioteka 250 blokéw funkcyjnych
fox gotowe programy regulacyjne
i sterujgce dla roznych technologii
produkcyjnych w celu wygenerowa-
nia sterowan sekwencyjnych.

jest to oprogramowanie inzynierskie
do graficznej konfiguracji funkciji i za-
dan automatyki. W CFC podstawg
sg bloki funkcyjne, ktére sg umiesz-
czane na ekranach CFC oraz para-
metryzowane poprzez graficzne
przypisanie zmiennych lub potgcze-
nie z innym blokiem funkcyjnym.
Bloki funkcyjne sg umieszczone
w bibliotekach programowych.

SFC (Sequential Funcion Chart) jest
wykorzystywany do konfigurowania
sterowan sekwencyjnych. Sterowa-
nia sekwencyjne zawierajg start,
stop, kroki sterujgce oraz warunki
przejscia miedzy krokami. Sekwen-
cje sterujgce SFC sg wyswietlane na
stacjach operatorskich bez dodatko-
wej konfiguracji. Operator moze $le-
dzi¢, sterowacC oraz uruchomiC se-
kwencje sterujgcg catego systemu
lub wybranego procesu technolo-
gicznego.

D7 SYS jest to dodatkowe narzedzie
programowe, ktére zawiera system
operacyjny, okofo 250 blokdw funk-
cyjnych oraz funkcji sprzetowych
i komunikacyjnych do konfiguracii

CFC (Continuous Function Chart) systemu SIMATIC TDC.
Procesor RISC 64bit
Czestotliwos¢ zegara 266 MHz
Pamig¢ programu 32 Mbyte
llo$¢é kanatéw komunikacyjnych 1000
Wbudowane interfejsy RS 232
- testowanie i uruchomienie Za pomocg edytora CFC
- wgranie programu Za pomocg PC
Wbudowane wejscia cyfrowe
llos¢ 8
Czas probkowania na 1 kanat 100 us
Optoizolacja brak
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SIMATIC HMI Panele operatorskie

SIMATIC HMI® jest to rodzina pro-
duktow usprawniajgca obstuge
operatorskg maszyn i urzadzen
sterujgcych. W sktad tej grupy
wchodzg zaréwno mikropanele, pa-
nele, multipanele przyciskowe lub
dotykowe, jak i komputery panelowe
wyposazone w programowe syste-
my wizualizacyjne ProTool/Pro® lub
SCADA WinCC.

Produkty SIMATIC HMI cechujg
sie innowacyjnymi rozwigzaniami
sprzgtowymi i programowymi. Sze-
roka gama tych produktéw umozli-
wia odpowiedni dobdr sprzetowy
w zaleznosci od ceny, mozliwosci,
stopnia otwartosci i rozbudowy.
Panele operatorskie SIMATIC sg
szeroko stosowane w przeréznych
dziedzinach przemystu i w réznych
aplikacjach.

Mikropanele

* Przeznaczone do wspotpracy
z mikrosterownikami PLC SIMATIC
S7-200. Wyposazone sg w wy-
Swietlacz tekstowy lub graficzny
ekran dotykowy. Mikropanele sg
konfigurowane za pomocg pro-
gramu STEP 7-Micro /WIN prze-
znaczonego do programowania
sterownikéw S7-200. W przypad-
ku pulpitu graficznego wymagany
jest dodatkowo edytor ekranow
TP-Designer.

Panele

* Panele tekstowe

W sktad tej rodziny wchodzg wy-
Swietlacze tekstowe (TD) do wy-
Swietlania komunikatéw oraz panele

operatorskie (OP) wyposazone
w wyswietlacz LCD i klawiature
membranowa.

* Panele  operatorskie

170/270

Panele posiadajg wyswietlacze gra-
ficzne do realistycznej prezentacii
procesu (takze w kolorze). Sg pro-
dukowane jako panele dotykowe
(TP) z czutym na dotyk wysSwietla-
czem lub jako panele operatorskie
(OP) z klawiaturg membranowa.

serii

Multipanele
* Panele operatorskie
270/370

Wystepujg w wersji z ekranem
dotykowym lub klawiaturg membra-
nowg. Mogg by¢ stosowane jako
typowe panele wizualizacyjne oraz
mozliwa jest instalacja dodat-
kowych aplikacji. Multipanele
zapewniajg integracje kilku zadan
automatyki na jednej platformie
z zastosowaniem np. WinAC MP
(programowego PLC).

Konfiguracja i programowanie
Do konfiguracji i programowania
wszystkich paneli operatorskich stu-
zy narzedzie programowe SIMATIC
Wincc Flexible.

serii

SIMATIC HMI TD 200 TP 070 TD 17 OP 3 OP 77B OP 17
Wyswietlacz LCD LCD, STN LCD LCD LCD LCD
rozdzielczos¢ 2x20 320 x 240 4 x 20/ 8 x 40 2x20 160 x 64 4 x 20/8 x 40
rozmiar w calach - 5,77 - - - -
wysokos¢ znaku 5 - 6/11 5 4.5” 6/18
Elementy sterujgce Klawiatura mem. |Ekran dotykowy [Klawiatura mem. | Klawiatura mem. |Klawiatura mem | Klawiatura mem
Klawisze funkcyjne 4 - - 5 8 24
Klawisze systemowe 5 - 7 18 23 22
Wielkos¢ pamieci 128 KB flash 128 KB flash 128 KB flash 128 KB flash 1MB 256 KB flash
Interfejsy
Szereg.MPI/PROFIBUS DP  |-/-/- A= i = [/ il
Funkcjonalnosé
meldunki inform./ awaryjne G/ -/- /- 9 /- o
bufor komunikatow - - : g : :
obiekty graficzne - grafika piksel. |- - grafika piksel. grafika piksel.
zabezpieczenie hastem - 0 0 0
teksty pomocy - - 0 - 0 0
zmiana jezyka online 1 1 B B B 3
Wspotpraca ze sterownikami
SIMATIC S7/WinAC Tylko S7-200/-  [Tylko S7-200/-  |/- / o 7P
SIMATIC S5/505 = = b = o ff
SINUMERIC/SIMOTION -/- -/- /- b o= o=
AB/Telemecanigue/Mitsubishi |-/-/- -/-/- o[/ -/-/- Gl [/
Oprogramowanie konfig. STEP7Micro/Win |STEP7Micro/Win |SIMATIC Wincc Flexible/

+ TP Designer
Wymiary
wys. X szer. x gteb. (mm) 148x76x27 198x142x45 231x89x47 138x68x25 135x171x38.5 231x195x50
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SIMATIC HMI Panele operatorskie

Oprogramowanie to moze byc¢
instalowane na standardowym PC
wyposazonym w system operacyjny
Windows. Program Wincc Flexible
jest dostepny w trzech wersjach
zaleznie od zadan. Umozliwia on
prostg i efektywng konfiguracje oraz
nie wymaga specjalistycznej wiedzy
z programowania. Raz stworzona
konfiguracja moze by¢ stosowana
ponownie w ramach jednej grupy
produktu. Istnieje réwniez mozli-
wos¢ konwersji projektu na inng
grupe produktu HMI, nawet w przy-
padku konwersji wyzszej na nizszg
rozdzielczosci i odwrotnie. Cata
zawartosc¢ ekranow jest automatycz-
nie przeskalowywana.

Komponent koncepc;ji Totally
Integrated Automation

Siemens w ramach koncepcji
Totally Integrated Automation
zapewnia klientowi dostarczanie
pojedynczych modutow catego
systemu automatyki. Oprogramo-
wanie SIMATIC Wincc Flexible jest
jej integralng czescig TIA gwarantu-
jaca znaczne korzysci. Potrdjna
integracja konfiguracji (programo-
wania, zarzgdzania danymi i komu-
nikacji) znaczaco redukuje koszty
pracy inzynierskiej zaangazowanej
w projekty uktadow automatyki.

Innowacyjny interfejs
operatorski

Bazujgce na systemie operacyjnym
Windows CE Panele i Multipanele
serii 170, 270 i 370 zapewniajg inno-
wacyjng funkcjonalnos¢ interfejsu
operatorskiego w pofgczeniu z wy-
trzymatoscia, stabilnoscig i prostota.
Standardowe interfejsy sprzetowe
i programowe, takie jak PC/CF card,
USB, Ind. Ethernet, Profibus DP,
skrypty Visual Basic lub kontrolki
ActiveX gwarantujg wiekszg ela-
stycznos¢ i otwartos¢ oraz dostep
do swiata biurowego.

Panele i Multipanele SIMATIC sg
optymalnie przystosowane do sto-
sowania ogolnoswiatowych. Po-
przez nacisniecie klawisza istnieje
mozliwosc wyboru do 5 jezykow

online podczas pracy maszyny.
Z przetgczaniem jezyka online
mozna wybiera¢ podczas pracy
maszyny poprzez nacisniecie klawi-
sza pomiedzy pigecioma jezykami.
Poza gtownymi jezykami oferowane
sg takze chinski, tajwanski, korean-
ski, japonski i rosyjski. Interfejs
konfiguracyjny Wincc Flexible za-
wiera system pomocy online oraz
petng dokumentacje, ktore sg row-
niez wielojezyczne. Poza wersjg an-
gielskag, niemiecka, francuska, hisz-
panska i wtoskg, Wincc Flexible jest
takze dostepny w wersjach z jezyka-
mi azjatyckimi. W jednym projekcie
mozna zarzadza¢ 32 jezykami.
Wszystko to jest wspierane Swiato-
wym serwisem i pomocg techniczng
firmy Siemens.

Wyswietlacz LCD, STN LCD, STN LCD, STN LCD, STN LCD, TFT LCD, TFT

rozdzielczo$¢ 320 x 240 320 x 240 320x240/640x480 | 320x240/640x480 |640x480 800x600

rozmiar w calach 57" 57" 57°/10,4” 5,7°/10,4” 10,4” 12,17

wysokos¢ znaku - - - - -

Elementy sterujace Ekran dotykowy | Klawiatura mem.| Klawiatura mem. Ekran dotykowy Klawiatura mem|Klawiatura mem.
/Ekran dotyk. /Ekran dotyk. |/Ekran dotyk.

Klawisze funkcyjne 24/- 24 - 36/- 36/-

Klawisze systemowe 35/- 36 - 38/- 38/-

Wielko$¢ pamieci 320 KB flash 768 KB flash 2 MB flash 2 MB flash 5 MB flash 12 MB flash

Interfejsy

Szereg/MPI/PROFIBUS et [/~ [/ [/~ [/ [/

USB/Ethernet -/- /- -/opcja -/opcja S 9

Karta pamigci CF/PC -/- /- - - A -

Funkcjonalnos¢

meldunki inform./ awaryj. | +/- /- Ea ea o e

bufor komunikatow . . g . o °

obiekty graficzne grafika piksel. grafika piksel. | grafika piksel. grafika piksel. grafika piksel. |grafika piksel.

zabezpieczenie hastem . . . . g -

teksty pomocy - o o © o °

zmiana jezyka online 1 D 5 5 5 5

Komunikacja

SIMATIC S7/WinAC - o e e o e

SIMATIC S5/505 - o G e P e

SINUMERIC/SIMOTION /- o e e P e

AB/Telemecanique/Mitsub | +//- [/ /[ Glala /- A

Oprogramowanie SIMATIC Wincc Flexibl.

Wymiary

wys. x szer. x gieb. (mm) 198x142x45 229x241x45/ 282x178x59/ 198x142x59/ 436x295x55 450x290x65/
198x142x45 436x295x55/ 310x248x59 310x248x59 310x248x59
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SIMATIC HMI Wizualizacja PC

W ramach rodziny SIMATIC HMI sg
oferowane dwa oprogramowania
wizualizacyjne: SIMATIC Wincc
Flexible/Pro i SIMATIC WinCC.

SIMATIC Wincc Flexible
Nowoczesne  oprogramowanie
wizualizacyjne przeznaczone do
jednostanowiskowego sterowania,
parametryzacji i zobrazowania
pracy maszyny lub procesu na
komputerze klasy PC.

SIMATIC Wincc Flexible/Advanced

sktada sie z nastepujgcych ele-

mentow:

- SIMATIC Wincc Flexible RT - opro-
gramowanie uruchomieniowe dla
komputera wizualizacyjnego licen-
cjonowane na nastgpujgcyg ilos¢
zmiennych procesowych-128, 512
i 2048;

- SIMATIC Wincc Flexible/Pro CS -
oprogramowanie konfiguracyjne
do tworzenia wizualizacjj;

Wincc Flexible posiada nastepujace

mozliwosci:

- wizualizacja procesu poprzez za-
stosowanie takich elementéw jak:
pola tekstowe i numeryczne, baro-
grafy, trendy graficzne z funkcjami
powigkszania i liniowego odczytu,
grafiki animowanej z biblioteki sym-
boli HMI, listy tekstowej i graficznej,
przyciskéw, przetgcznikow;

- wyswietlanie meldunkéw systemo-
wych, informacyjnych i awaryj-
nych;

e —

L
:

- archiwizacja meldunkoéw i zmien-
nych w formacie plikow CSV

- mozliwo$¢ wykorzystania danych
w standardowych aplikacjach typu
Excel;

-tworzenie, przesytanie receptur
do i ze sterownika oraz eksport
receptur do plikow CSV;

- mozliwos¢ tworzenia skryptéw
Visual Basic;

- biblioteka predefiniowanych wia-
snych elementow;

- symulacja zmiennych proceso-
wych i meldunkow;

- OPC (client/server).

SIMATIC WinCC

SIMATIC WInCC oferuje petng funk-
cjonalno$¢ SCADA pod kontrolg sys-
teméw Windows 2000/XP dla
wszystkich branz przemystu — od
prostych jednostanowiskowych sys-
temdw do wielostanowiskowych sys-

;\-2'\-: B
temow rozproszonych z redundant-
nymi serwerami. WinCC stanowi
ogolnozaktadowe centrum wymiany
informaciji przy integracji pionowe;.
Podstawowe oprogramowanie
WiIinCC stanowi baze dla duzej
liczby specjalizowanych aplikaciji.
Bazujgc na otwartym interfejsie
programowania opracowano wiele
pakietéw opcjonalnych i dodatko-
wych do WinCC.

Oprogramowanie oferowane jest
w dwoch standardowych pakie-
tach: WinCC RT - pakiet uruchomie-
niowy oraz WinCC RC - pakiet pro-
jektowo-uruchomieniowy. W zalez-
noéci od wielkosci aplikacji istnieje
mozliwos¢ implementacji syste-
mow licencjonowanych na 128,
256, 8000 i 64000 zmiennych
procesowych.

System operacyjny

MS Windows 98 SE/ ME/

MS Windows NT 4.0/2000

MS Windows NT 4.0/2000/XP Professional

llo$¢ meldunkéw 4000 50 000

Wielkos¢ tekstu 70 znakoéw 10x256 znakéw

Wielkos¢ buforu meldunkow 1024 >500 000

Archiwa (ilo$¢) 100 Maks. 80 000 na 1 serwer WinCC

Archiwowane dane
Typy archiwum
Format zapisu danych

zmienne procesowe, meldunki
archiwa kroétko- i diugoterminowe
CSv

Zmienne procesowe, meldunki
archiwa krotko- i dtugoterminowe
Microsoft SQL Serwer 2000

Receptury/ Wiasne archiwa (ilos¢) 1000 W zaleznosci od wielkosci pamiegci
llos¢ wpisow 2000 65 536

llos¢ zmiennych 5000 500

Ekrany 300 W zaleznosci od wielkosci pamiegci
llos¢ pol ze zmiennymi na ekranie 400 W zaleznosci od wielkosci pamieci
llos¢ zmiennych na ekranie 400 W zaleznosci od wielkosci pamieci
Teksty statyczne 30 000 W zaleznosci od wielkosci pamigci
Obiekty graficzne 2 000 W zaleznosci od wielkosci pamieci
Kompletne obiekty (np. bargraf) 40 W zaleznosci od wielkosci pamigci
Trendy 800 25 wykresow z 80 trendami

Listy graficzne 500 W zaleznosci od wielkosci pamigci
Listy tekstowe 500 W zaleznosci od wielkosci pamieci
Skrypty (ilos¢) 50-Visual Basic W zaleznosci od wielkosci pamieci
llo§¢ zmiennych procesowych 128/512/2048 128/256/1024/6000/64000

Praca multi-user
llo$¢ serwerow
llo$¢ klientéw na serwer

12
32 client + 3 WEB client lub
50 WEB klient+1 client
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SIMATIC PG, Industrial Software - Konfiguracja systemoéow

Od ponad 20 lat standardem do pro-

gramowania systemoéw automatyki

SIMATIC sg specjalizowane do tego

urzgdzenia zwane programatorami.

Zaletg programatora jest fakt, ze

z jednej strony — urzadzenie to posia-

da kompletne oprogramowanie

i przytacza komunikacyjne do konfi-

gurowania systeméw automatyki

SIMATIC, z drugiej strony — progra-

mator to wysokiej klasy komputer PC

posiadajgcy standardowy system
operacyjny MS Windows — mozli-
wos¢ wykorzystywania do innych
programow i aplikaciji poza SIMATIC.
Ostatnia generacja programatoréw
przemystowych obejmuje programa-
tory o nazwie Field PG - format note-
book i Power PG - robocza stacja
programujgca. Obydwa programato-
ry majg wzmocniong obudowe, sg
odporne na uderzenia i przeznaczo-
ne do pracy w ciezkich warunkach
przemystowych. Programator posia-
da wszystkie wymagane przytgcza
do programowania sterownikdow

SIMATIC- TTY, MPI, PROFIBUS i In-

dustrial Ethernet. Przytgcze Ethernet

mozna réwniez wykorzysta¢ do ko-
munikacji z siecig biurowa. Oprécz
interfejsow do sterownikow SIMATIC

S5 i S7 programator posiada:

- urzgdzenie do programowania mo-
dutéw pamieci SIMATIC;

- dwa interfejsy do kart PC oraz dwa
ztgcza USB do podfgczenia dodat-
kowych urzadzen 1/0, takich jak
modem, skaner, kamera, drukarka,
klawiatura, mysz itp.

- dodatkowe ztgcze VGA do podta-
czenia zewngtrznego monitora;

- SuperDisk LS 240 do archiwizacji
danych na standardowych dyskiet-
kach 3.5” lub specjalnych dyskach
0 pojemnosci 240MB

- naped CD lub DVD/CD

- karta muzyczna 16 bitowa.

Oprogramowanie przemystowe

SIMATIC Industrial Software to kom-

pletna oferta narzedzi programowych

umozliwiajgcych zaprojektowanie,
skonfigurowanie, przetestowanie

i uruchomienie uktadéw sterowania.

Wszystkie narzedzia programowe

pracujg pod systemami operacyjny-

mi Microsoft Windows i posiadajg

typowy dla tych systemow wygodny,

okienkowy interfejs uzytkownika.

Wszystkie narzedzia posiadajg jed-

nolitg strukture, to znaczy:

- Zapis danych w jednym centralnym
miejscu. Raz wprowadzone dane sg
dostepne we wszystkich kompo-
nentach narzedziowych;

- Symbolika zmiennych jest tworzona
w tablicy symboli i jest dostepna we
wszystkich narzedziach;

- Przyjazne zarzgdzanie projektem
automatyki, koordynacja wszyst-
kich narzedzi projektowych, zarza-
dzanie wszystkimi aplikacjami z jed-
nego miejsca SIMATIC Manager.

Narzedzia standardowe

Podstawowym narzedziem progra-
mowym do projektowania uktaddéw
automatyki jest STEP 7. Struktura
tego programu zapewnia intuicyjng
obstuge i pomoc w programowaniu

uktadu sterowania. STEP 7, tak jak
w STEP 5, posiada trzy jezyki progra-
mowania: lista instrukcji, schemat
drabinkowy i bloki funkcjonalne.
Tworzenie programu sterowania jest
oparte o rozkazy wedtug standardo-
wej normy IEC 61131-3.

STEP 7 jest to narzedzie o zwigkszo-
nej produktywnos$ci. Kazda czes¢
programu napisana i przetestowana
pod STEP 7 moze by¢ wielokrotnie
wykorzystywana poprzez stworzenie
wiasnej biblioteki. Konfiguracje cate-
go uktadu sterowania mozna podzie-
lic na kilka oddzielnych projektow.
Wszystkie programy napisane pod
STEP 5 lub TISOFT mozna w bardzo
szybki i prosty sposob skonwertowac
na program STEP7.

Narzedzia inzynierskie

Narzedzia inzynierskie sg to progra-
my ukierunkowane do odpowiednich
zadan, takich jak programowanie
w jezykach wyzszego rzedu (np.
SCL, C++), w jezykach graficznych
(np. programowanie sekwencyjne,
diagramy technologiczne) oraz pro-
gramy dodatkowe do rozszerzonej
diagnostyki, symulacji, teleserwisu i
tworzenia dokumentac;ji.

Mozliwo$¢ konfiguracji nast. sprzetu

Sterowniki S7-300/C7 S7-300/S7-400/C7/WinAC

Moduty Cyfrowe, analogowe we/wy, IFM | Cyfrowe, analogowe we/wy, IFM, FM, CP
Sieé¢/ komunikacje Brak MPI, PROFIBUS, Ind. Ethernet
Rozproszonych we/wy Brak Tak

odczyt/ zapis z/do MMC Tak, tylko w CPU Tak, w CPU i PC/PG (réwniez Firmware update)

Export/ Imoprt Program, symbolika Program, symbolika, konfiguracja sprzetowa

Mozliwo$ci programowe

Jezyki LAD/FBD/STL LAD/FBD/STL i zrédfo STL Jak w STEP 7+S7-GRAPH+S7-SCL

Funkcje online

Dostep online MPI MPI., PROFIBUS, Opcja: IE

Funkcje testowe Monitorowanie, wymuszanie, Monitorowanie, wymuszanie, forsowanie, debugowanie krokowe
forsowanie

Funkcje poréwnania offline/ online Programu, konfig. sprzetowej Programu

Budowa Notebook Przenos$ny komputer
Procesor Mobile Intel Celeron 1.7 GHz Pentium Il 1.26 GHz,
opcjonalnie Mobile Intel Pentium 4 2.0 GHz
Pamigeé RAM 128 Mbyte z rozszerzeniem do 1 Gbyte 128 Mbyte z rozszerzeniem do 512 Mbyte
Wyswietlacz 14.1” TFT, rozdzielczos¢ 1024 x 768 15” TFT, rozdzielczos¢ 1024 x 768

opcjonalnie SXGA- 1400 x 1050 pikseli

Miejsca na karty PC 2x PCI

Dysk twardy 20 Gbyte, opcjonalnie 40 Gbyte; 2.5” 40 Gbyte, 3.5”

DVD-ROM/ CD-ROM 8/24-DVD-ROM/CD-ROM

opcjonalnie 8/8/24 - DVD-ROM/CD-RW

8/24-DVD-ROM/CD-ROM
opcjonalnie 8/8/24 - DVD-ROM/CD-RW
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SIMATIC NET - Sieci przemystowe

SIMATIC NET jest to rodzina pro-
duktéw umozliwiajgca stworzenie
sieci przemystowej przeznaczonej
do kompleksowego przesytania da-
nych i informacji z czesci produkcyj-
nej do systeméw zarzgdzania zakta-
du. Sieci komunikacyjne sg bardzo
waznym i podstawowym elementem
systeméw automatyki. Standard
przemysfowy umozliwia zastosowa-
nie tych sieci w trudnych warunkach
0 podwyzszonym poziomie zakito-
cen. R6znorodnos¢ sieci przemysto-
wych pozwala na dopasowanie do
wymagan i mozliwosci aplikacyj-
nych: Mozliwos¢ wymiany danych
poprzez komunikacje przewodowg
lub bezprzewodowg pomiedzy roz-
nymi systemami komunikacyjnymi,
réznymi komponentami technolo-
gicznymi oraz roznymi stacjami
automatyki.

Lista sieci przemystowych dostepna

poprzez zastosowanie systemu

SIMATIC NET:

- Industrial Ethernet (IEEE 802.3,
IEEE 802.3u) - miedzynarodowy
standard do budowy sieci zarzg-
dzajgcych i sterujgcych.

- PROFIBUS (IEC 61158/EN 50 170)-
miedzynarodowy standard do bu-
dowy sieci polowych oraz matych
sieci zarzgdzajacych z kilkoma
uczestnikami sieci.

- AS-Interface (EN 50 295) - do ko-
munikacji z czujnikami i elementa-
mi wykonawczymi urzgdzen steru-
jacych.

- EIB (CEN TC247) - sie¢ stosowana
w systemach instalacyjnych bu-
downictwa.

- Sieci bezprzewodowe, np. WLAN
(IEEE 802.11b), GSM, UMCS - mig-
dzynarodowe systemy komunikaciji
radiowe;.

- Multi-point interface - Multi-point
Interface (MPI) jest zintegrowanym
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interfejsem w systemach automaty-
ki SIMATIC S7/C7 oraz w SIMATIC
PC, PG, OP/PP/TD.
Jest wykorzystywany do budowy
matych sieci komunikacyjnych po-
miedzy tymi urzgdzeniami.
Komunikacja procesowa
i polowa
Komunikacja procesowa i polowa
jest wykorzystywana do podtgczenia
elementow wykonawczych i czujni-
kow do sterownika PLC.
Sieciowe potgczenie tych urzgdzen
do sterownika mozna wykona¢ za
pomocg zintegrowanego przytacza
w CPU lub poprzez specjalne proce-
sory komunikacyjne i moduty inter-
fejsu (IM,CP).
Dostep do sygnatdow z czujnikéw
i elementow wykonawczych znajdu-
jacych sie na sieci polowej jest
poprzez cykliczny zapis/ odczyt do

odwzorowania procesu lub poprzez
oddzielne komendy w programie
PLC. Do komunikacji polowej i pro-
cesowej system SIMATIC NET oferu-
je sieci PROFIBUS DP, AS-Interface
i oraz EIB, ktéry wystepuje w formie
mostu pomiedzy systemami auto-
matyki produkcji a systemami auto-
matyki budynku.

Komunikacja ponadsieciowa.
Jest to wymiana danych pomigdzy
systemami SIMATIC, poprzez wyko-
rzystanie zintegrowanych portow
CPU Ilub specjalnych procesoréow
komunikacyjnych (CP). Przesytanie
danych jest uaktywniane w uktadzie
sterowania poprzez uaktywnienie
kanatu komunikacyjnego. Do wy-
miany danych system SIMATIC ofe-
ruje sieci multi-point interface (MPI),
PROFIBUS i Industrial Ethernet.

Mozliwe systemy na sieci

Moduty cyfrowych i analogowych
wejsc/wyjsc, inteligentne urzadzenia polowe

SIMATIC S7/M7/C7,
SIMATIC PG/PC, HMI,S5, 505

SIMATIC S7/M7/C7,
SIMATIC PG/PC, HMI,S5, 505

llosé staciji na sieci

Maks. 125, typ. 20 do 30

Maks. 126, typ. do 16

powyzej 1000, typ. do 100

Wielkos¢ sieci

Elektr.: do 9.6 km
Opt.: do 90 km

Elektr.: do 9.6 km
Opt.: do 90 km

Elektr.: do 1.5 km
Optycz.: do 200 km
Worldwide poprzez TCP/IP

Czas cyklu sieci

1 msec na 12 MB
5 msec na 1.5 MB

Funkcje komunikacyjne

Standard komunikacyjny

PG/OP

EN 50170

PG/OP, S7 komunikacja,
S5-komunikacija,
komunikacja (FMS)

EN 50170

PG/OP, S7 komunikacja,
Standardowa S5-komunikacija,
Standard komm. MAPR, IT, TF,
IEEE 802.3, 802.3u
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SIMATIC IT - Komunikacja WAN
"

Aktualnie wszystkie Swiatowe sieci
komunikacyjne sg oparte 0 komuni-
kacje po protokole TCP/IP. Protokot

TCP/IP jest wykorzystywany do pro-

stej, jak i systemowej komunikaciji

w lokalnych sieciach Ethernet oraz

w sieciach typu Internet lub Intranet.

W Swiecie automatyki coraz bardziej

waznym elementem staje sie komu-

nikacja z wykorzystaniem technolo-
gii informatycznych (Web, e-mail).

Jednym z rozwigzan IT w automaty-

ce jest zastosowanie nastepujgcych

specjalnych procesoréw komunika-
cyjnych:

- CP 243-1 IT dla SIMATIC S7-200;

- CP 343-1 IT dla SIMATIC S7-300;

- CP 443-1 IT dla SIMATIC S7-400.

Procesory te mogg by¢ wykorzysta-

ne miedzy innymi: do wysyfania

e-maili informujgcych o stanie pracy
maszyny oraz stworzenia prostej
wizualizacji w oparciu o technologie

WEB i FTP. Procesory IT posiadajg

nastepujgce mozliwosci:

- dostep do aktualnych danych pro-
dukcyjnych w catkowitym procesie
zamowieniowym;

- zdalny serwis i diagnostyke syste-
mow produkcyjnych;

- nie jest wymagane specjalne opro-
gramowanie na komputerach biu-
rowych oraz przeszkolenie pracow-
nikobw do obstugi systemu;

- synchronizacja procesu produkcyj-
nego z procesem zamowieniowym;

- duze mozliwosci komunikacji Web

- wbudowany w sterowniku serwer
Web;

Innym produktem IT dla automatyki

jest przenosny komunikator przemy-

stowy MOBIC T8. Jest to urzadzenie,
ktore posiada mozliwos$¢ bezprzewo-
dowej komunikaciji po sieci Ethernet

i moze byC zastosowany miedzy

innymi w nastepujgcych obszarach:

- jako lokalny komunikator serwisowy

Na przyktad, technicy serwisu mogg

by¢ instruowani bezposrednio z cen-

trum serwisowego, moga organizo-

wac prace i wysyfa¢ informacje

potwierdzajgce;

- przenosny komunikator w produk-
cji

Np. dane produkcyjne, kontrolne

i jakosciowe mogag by¢ przeglagdane,

dokumentowane i archiwizowane

podczas pracy;

- w logistyce i transporcie

Np. jako implementacja w systemie

sterowania podnosnikéw widtowych

lub do recznego zarzadzania maga-

zynem;

- w stuzbie bezpieczenstwa

Np. do przedstawienia niebezpiecz-

nych towarow lub dokumentaciji

akgciji ratowniczych.

Mobic T8 posiada nastepujace

wiasciwosci:

- bezprzewodowa komunikacja
z siecig LAN poprzez dodatkowe
karty komunikacji radiowej

- specjalna konstrukcja przemysto-
wa odporna na wilgo¢ i kurz

-wyswietlacz TFT o wysokiej roz-
dzielczosci zapewniajgcy dobrg
czytelnoS¢ nawet w ztych warun-
kach oswietlenia

- obstuga poprzez ekran dotykowy
za pomocg piorka, palca lub dodat-
kowych klawiszy funkcyjnych
znajdujgcych sie po prawej stronie
panelu

- standardowo wyposazony w sys-
tem operacyjny Windows CE oraz
Internet Explorer w Java Virtual
Machine

- dostep do wielu systemow SCADA
i ERP jako Thin-Client.

-bateria buforujgca zapewniajgca
dziatanie przez 8 godzin.

Predkos$¢ transmisii 10 Mbit/s lub 100 Mbit/s | 10 Mbit/s lub 100 Mbit/s | 10 Mbit/s lub 100 Mbit/s
Mozliwosci komunikacji IT

llos¢ potgczen z serwerem e-mail ~ maks. 1 1 1
Wielko$¢ pamieci na pliki systemowe 8 MByte 10MB 10MB
Komunikacja kompatybilna z S5

(SEND/RECEIVE)

- llo$¢ potaczen ISO/TCP/UDP maks. - 16 64

- wielko$¢ przesytanych danych:

ISO lub TCP maks. - 8KB 8KB
UDP maks. - 2KB 2KB
S7 komunikacja

- ilos¢ potaczen maks. 8 16 48
PG/OP komunikacja

llo$¢ potaczen OP maks. 8+ 1PG 16 48
Praca wieloprotokotowa

- ilo$¢ wszystkich obstugiwanych potaczen 9 32 64




SIMATIC PCS 7 - Kompletny system sterowania
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W ramach strategii ,, Totally Integra-
ted Automation (TIA)” firma
SIEMENS oferuje catoksztait tech-
niki automatyzacji na jednolitej plat-
formie systemowej. SIEMENS
dysponuje rozwigzaniami systemo-
wymi dla wszystkich procesow
zwigzanych z cyklem produkcyj-
nym, poczgwszy od logistyki zamo-
wieniowej, przez wtasciwy proces
produkcyjny, procesy zwigzane po-
$rednio z produkcjg, a skonczywszy
na optymalizacji i rozliczeniu pro-
dukcji. Catkowicie zintegrowana
automatyka - oznacza to réwniez
petng integracje z systemami
nadrzednymi Enterprise Resource
Planning (ERP) i Management Exe-
cution System (MES).

SIMATIC PCS 7 jako rozproszony
system sterowania procesami
(DCS) korzysta ze standardowych
komponentéw ze spektrum TIA
i oferuje nowoczesne rozwigzania
dla wszystkich branz przemysto-
wych: zaréwno dla procesow cig-
gtych (chemia, petrochemia, hut-
nictwo, przemyst papierniczy,
szklarski), jak i procesow sekwen-
cyjnych oraz wsadowych (prze-
myst spozywczy i farmaceutyczny).

SIMATIC PCS 7 jest nie tylko w sta-
nie optymalnie rozwigza¢ wszystkie
zadania zwigzane bezposrednio
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z samym procesem technologicz-
nym, lecz rowniez oferuje mozli-
wos$¢ automatyzacji proceséw
posrednio zwigzanych z produkcja:
transport, pakowanie, magazyno-
wanie, doprowadzenie surowcow
i mediow. Obejmuje takze automa-
tyke budynkéw oraz zasilanie
w energie elektryczng. Od syste-
moéw  automatyzacji w coraz
wiekszym stopniu wymaga sie
mozliwosci integracji z systemami
nadrzednymi.

System SIMATIC PCS 7 jest syste-
mem w petni otwartym, opartym na
nowoczesnych i standardowych

rozwigzaniach informatycznych.
Umozliwia to bezproblemowe potg-
czenie samego systemu sterujgce-
go procesem technologicznym
z aplikacjami nadrzednymi.

W sktad systemu SIMATIC PCS 7
wchodzg systemy operatorskie
i inzynierskie, systemy automatyza-
Ccji z rozproszonym systemem
I/O (obejmujgcym takze strefe Exi
oraz aplikacje Fail-Safe) system
SIMATIC Batch oraz system PDM
(Process Device Manager) do
zarzadzania inteligentng aparaturg
obiektowa.

PCS 7 OS - Wydajnos¢
Maksymalna ilo$¢ serwerow OS 12
Maksymalna ilos¢ klientow 32
do jednego serwera
Maksymalna ilos¢ klientow 384
w systemie
Maksymalna liczba obwodow 5.000
do jednego serwera
Maksymalna liczba obwodow 60.000

w systemie

Wydajnos¢ systemu
archiwalnego

10.000 wartosci na sekunde
100 alarméw na sekunde (standard)
15.000 alarméw na 10 sekund (awaria)




SIMATIC PC, SITEMP PC- Specjalizowa

Komputery przemystowe SIMATIC
PC sg wykorzystywane w nowoczes-
nych rozwigzaniach automatyki ba-
zujgcych o komputery klasy PC.
Posiadajg one specjalng konstrukcije
umozliwiajgcg instalacie w miejs-
cach, gdzie wymagana jest pod-
wyzszona odpornos¢ na zaktécenia
elektromagnetyczne, temperature,
drgania, udary itp. Komputery SMAT-
IC PC mozna podzielic na
nastepujgce rodziny:

SIMATIC Box PC - komputery przys-
tosowane do pracy w bez-
posrednim otoczeniu maszyn, w
szafach sterowniczych i konsolach
operatorskich. Specjalna konstrukc-
ja przygotowana do montazu
nasciennego zapewnia wygodng
obstuge i serwisowanie. Komputery
te charakteryzuje duza odpornosc
na drgania i udary podczas pracy,
wysoka funkcjonalno$¢ przemy-
stowa poprzez wbudowane interfe-
jsy MPI/PROFIBUS. Urzadzenia te
wyposazone sg w zigcza ISA oraz
PCI. Typowe obszary zastosowan:

- pomiary

- sterowanie w petli otwartej lub ze

sprzezeniem zwrotnym
- akwizycja danych procesowych
- wizualizacja i sterowanie na od-
dalonych wyswietlaczach

SIMATIC Rack PC - komputery

przemystowe zaprojektowane do

montazu w 19“ szafach sterown-

iczych i konsolach operatorskich.

Ich wysokie parametry systemowe

jak réwniez mozliwos¢ rozbudowy

pozwalajg na zastosowanie ich we

wszystkich gateziach przemystu.

Typowe obszary zastosowan:

- sterownie i biura inzynierskie

- akwizycja, przetwarzanie i archi-
wizacja danych procesowych

- wizualizacja przeptywu materiatow

i procesow produkcyjnych
- sterowanie procesami produk-
cyjnymi

SIMATIC Panel PC - komputery
przystosowane do zabudowy w
szafach i konsolach sterowniczych.
Typowym obszarem zastosowania
urzgdzen SIMATIC Panel PC jest
szeroko pojeta automatyzacja pro-
cesow produkcyjnych. Komputery
SIMATIC Panel PC sa oferowane w
réznych wersjach sprzetowych w
zaleznosci od wielkosci wyswiet-
lacza, parametrow systemowych i
pracy w warunkach przemy-
stowych. SIMATIC Panel PC -
urzadzenia stanowigce idealng plat-
forme dla realizacji koncepciji
automatyki na bazie PC. Obszary
zastosowan:
- lokalna wizualizacja w obrebie
maszyny z ProTool/Pro
- systemy wizualizacji i sterowanie
na bazie WinCC
- programowe sterowniki PLC na
bazie WinAC.

Inng rodzing komputerow specjali-
zowanych sg SITEMP PC - komput-

ne komputery

ery klasy Tempest, ktére gwarantujg
bezpieczenstwo elekiromagnety-

czne  procesu  przetwarzania
danych. W dobie wszechobecnej
elektroniki wszelkie niejawne lub
szczegOlnie cenne dane takie jak,
na przyklad, informacje z badan
naukowych i prac rozwojowych,
aktywa ludnosci lub poufne dane
przedsiebiorstw i bazy danych klien-
tobw muszg by¢ przechowywane z
zachowaniem wszelkich $rodkéw
bezpieczenstwa i by¢ zabezpiec-
zone przed dostepem oséb, bagdz
instytucji nieuprawnionych do ich
posiadania. Aby zapewni¢ bez-
pieczenstwo tych danych i chroni¢
je przed wszelkimi dziataniami
szpiegowskimi wiele oficjalnych
instytucji, agencji rzgdowych,
agencji bezpieczenstwa, itp. wyko-
rzystuje do tego celu wyposazenie
typu Tempest. Jest to urzgdzenie
przeznaczone do pracy w strefach

0 + 3. Strefa oznacza stopien
ttumienia  emisji  ujawniajgcej
charakteryzujgce;j konstrukcje

pomieszczen, w ktérych zain-
stalowane sg urzgdzenia Tempest.

Windows XP Prof.

Procesor Intel Celeron lub Pentium Intel Celeron lub Pentium Intel Celeron lub Pentium
(566MHz; 866MHz; 1.2GHz) (566MHz; 866MHz; 1.2GHz; 2.0GHz; 2.4GHz) | (933MHz; 1.2GHz; 1.7GHz; 2.0GHz)
RAM od 64MB do 512 MB od 64MB do 1 GB (SDRAM-133/266) od 64MB do 2 GB (SDRAM)
(SDRAM-133)
Wolne sloty od 2 do 5 kart PC od 5 do 7 kart PC od 2 do 4 kart PC
System operacyjny MS-DOS 6.22; Windows MS-DOS 6.22; Windows NT4.0;
NT4.0; Windows 98SE; Windows NT4.0; Windows 98SE;
Windows 2000 Prof.; Windows 98SE; Windows 2000 Prof.;
Windows XP Prof. Windows 2000 Prof.; Windows XP Prof

LPT1; 2xPS2;VGA

RS232; LPT1; 2xPS2; VGA

Zasilanie 110/230VAC lub 24VDC 110/230VAC lub 24VDC 110/230VAC lub 24VDC
Dysk twardy od 20 do 40 GByte od 20 do 2x40 GByte od 20 do 40 GByte
Whbudowane interfejsy |PROFIBUS/MPI; TTY; PROFIBUS/MPI; PROFIBUS/MPI;

2xUSB; 10/100 Mbit/s TTY; 2xUSB; TTY; 3xUSB;

Ethernet RJ45; RS232; 10/100 Mbit/s Ethernet 0/100 Mbit/s Ethernet RJ45;

2xRS232; LPT1; 2xPS2; VGA

Monitorowanie
temperatury i watchdog

wbudowane

wbudowane

Stopien ochrony

IP 20

IP 65 front

IP 65 front




SIMATIC Machine Vision - system analizy obrazu

Simatic Machine Vision to systemy
przetwarzania obrazu w czasie rze-
czywistym. W ramach tej rodziny
znajdujg sie 3 systemy wizyjne,
ktore réznig sie migdzy sobg mozli-
wosciami, funkcjonalno$cig i wy-
dajnoscig. Zadaniem systemoéw
SIMATIC Machine Vision jest stero-
wanie i kontrola produktu w catym
procesie jego przetwarzania. Syste-
my wizyjne znajdujg szerokie zasto-
sowanie w przemys$le motoryzacyj-
nym, medycznym, Spozywczym,
jako wyposazenie maszyn specjali-
stycznych. Oferowane przez firme
Siemens systemy wizyjne zapew-
niajg wykonanie dowolnej aplikaciji
przemystowej zwigzanej z analizg
i przetwarzaniem obrazu.

W ofercie sg nastepujgce systemy
analizy obrazu:

SIMATIC VS 110 - jest komplet-
nym systemem analizy obrazu
przeznaczonym do prostych zasto-
sowan, takich jak analiza matych
obiektow na zasadzie ich poréwna-
nia ze wzorcem.

SIMATIC VS 710 - jest komputerem
i kamerg wykorzystywang do kon-
troli procesu produkcyjnego. Znaj-
duje zastosowanie wszedzie tam,
gdzie wymagana jest kontrola
ksztaftow, wymiaroéw lub poprawno-
$ci montazu elementow.

SIMATIC VS 720 - to rodzina kamer
przemystowych  wyposazonych
w wydajng jednostke obliczeniowa,.
Kamery VS 720 umozliwiajg analize
wymiardw i ksztattdéw obiektdw, roz-
poznawanie obrazéw oraz analize
obrazéw kolorowych.

Przyktady zadan
sprawdzajacych

Wykrywanie ztych oraz
sprawdzenie orientacji czesci

Wykrywanie ztych czesci
wykrywanie poprawnych
czesci i ich pozyciji

w odniesieniu do osi

x/y oraz kata rotacji

w procentach

Automatyczne wykrywanie kodu
w trudnych warunkach (znieksztatcenie,
interferencja powierzchni)

Obszary zainstalowania

Przenosniki wibracyjne,
podajniki, w miejscach
zatrzymania napedow
karuzelowych, przy
urzgdzeniach manipulacyjnych

Podajniki w miejscach
zatrzymania napedow
karuzelowych, przy urzgdzeniach
manipulacyjnych, w maszynach
produkcyjnych

Podajniki, w miejscach
zatrzymania napedow
karuzelowych, przy
urzadzeniach manipulacyjnych,
w maszynach produkcyjnych

Typy sprawdzanych czesci

Np. sruby, wkrety, elementy
ksztattowe, produkty
farmaceutyczne, stodycze...

Np. sruby, wkrety,
elementy ksztaftowe,
produkty farmaceutyczne,
stodycze, probki...

Drukowany, naniesiony
laserowo lub wytrawiony
kod Data Matrix zgodny
z normg ECC 200

Oswietlenie Swiatto LED podczerwieni Swiatto LED biato-czerwone Swiatto LED czerwone
Interfejsy Wejscia/wyjscia cyfrowe, Wejscia/wyjscia cyfrowe, Wejscia/wyjscia cyfrowe,
przytacze szeregowe PROFIBUS, Ethernet PROFIBUS, przylacze szeregowe
Rozdzielczosé CCD 640x480 piksli
Stopien ochrony IP 65 IP 65 IP 65
Przykiady zadan |Proste poréwnanie, Kontrola Proste poréwnanie, | Tak jak VS 722, Tak jak VS 722, Tak jak VS 722,
sprawdzajgcych |sprawdzanie potozenia, |obiektow, sprawdzanie w aplikacjach w aplikacjach w aplikacjach
kontrola wymiaréw, sprawdzenie potozenia, kontrola | o wiekszych 0 wiekszych wykrywania
sprawdzenie obecnosci, |obecnosci, wymiaréw, wymaganiach doktadnosciach czesci
kontrola kodow 1 kontrola kodéw 1 |sprawdzenie i predkosci kontrolii | wigkszych kolorowych,
i 2 wymiarowych i 2 wymiarowych, |obecnosci wymiarach roznic koloréw,
OCR/OCV kontrola kodoéw 1 sprawdzania znieksztalcenie
i 2 wymiarowych koloréow
OCR/OCV
Zastosowanie Przemyst samochodowy;, elektronika, potprzewodniki, spozywczy, opakowania, mechaniczny, drukarski
Rozdzielczosé CCD 678x512 CMOS 640x480 |CCD 640x480 CCD 640x480 CCD 1280x1024 CCD 640x480
(piksle)
Wbudowane Cyfrowe wejscia/wyjscia,|Cyfrowe wejscia/wyjscia, Ethernet
interfejsy RS232, PROFIBUS DP, |Dodatkowe poprzez zastosowanie modutu VS Link: PROFIBUS DP, VGA
VGA
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SIMATIC Moby - Systemy identyfikacji

Systemy identyfikacji Moby sg wyko-
rzystywane do kontroli przeptywu
materiatow i wyrobéw. Dodatkowo
zapewniajg optymalizacje przeptywu
materiatbw — wraz z wyrobem sg
przenoszone informacje o wyrobie
umieszczone w specjalnych modu-
tach pamieci odpornych na zanie-
czyszczenia, drgania itd.

Systemy MOBY skiadaja sig z naste-

pujacych elementow:

- modutu pamigci (MDS) - pamigé
montowana na produkcie (opako-
waniu, palecie), ktora jest bezstyko-
wo zapisywana danymi i odczyty-
wana za pomocg indukowanego
pola magnetycznego lub fal radio-
wych. Na pamieciach MDS mozna
zapisac do 32kB danych.

- glowicy czytajgco-zapisujacej (an-

teny) — pozwala na szybki i bez-

pieczny transfer danych pomiedzy
modutami MDS a systemami na-
drzednymi (m.in.: PLC, PC). Dane
do/z pamieci sg przesytane albo in-
dukcyjnie, przy wykorzystaniu
zmiennego pola magnetycznego
generowanego przez gtowice

(antene), albo droga radiowa.

Interfejs systemu nadrzednego

(ASM). Interfejs pozwala na integra-

cje systemu identyfikacji MOBY

z systemami SIMATIC, SINUME-

RIK, PC lub integracje z PROFIBUS

i TCP/IT (a takze innymi systema-

mi). Skonfigurowany modut ASM

pobiera z MDS jedynie istotne dane

do systemu nadrzednego. Obstuga
komunikacji jest prowadzona

z wykorzystaniem odpowiedniego

oprogramowania (bloki FB/FC dla

SIMATIC, biblioteki C, Pascal, Basic

dla PC). W zaleznosci od konfigura-

cji kabel pomiedzy gtowicg i modu-
tem ASM moze mie¢ nawet

1000 m dtugosci.

Przenosne czytniki reczne -

terminale reczne, ktore stuzg do

bezposredniego zapisywania i od-
czytywania wszystkich rodzajéw
pamieci MDS. Terminale posiadajg
zintegrowany wys$wietlacz ciekto-
krystaliczny LCD, klawiature alfanu-
meryczng oraz wodoszczelng
obudowe. Dodatkowo wyposazone

W ramach systemu Moby wystepujg
nastepujace grupy produktow:

MOBY D

- System radiowej identyfikacji o sze-
rokich zastosowaniach w przemy-
Sle, dystrybucji i logistyce. Zakres
aplikacji tego systemu zaczyna sie
od prostej identyfikacji opartej na
elektronicznych kodach pasko-
wych lub listach przewozowych,
poprzez identyfikacie w magazy-
nach i logistyce, az do identyfikacji
produktow i pétproduktéw w prze-
mysle.

MOBY F

- System specjalnie zaprojektowany
do zastosowanh w logistyce i dystry-
bucji. Jest on stosowany wszedzie
tam, gdzie zachodzi konieczno$c
automatycznej, szybkiej i pewnej
identyfikacji obiektow, takich jak:
pudta, worki, palety, kontenery, na-
rzedzia, przenoséniki,

MOBY E

- Zaawansowany system identyfika-
cji dla magazynow, logistyki i dys-
trybuciji. Jest systemem bardzo zbli-
zonym w swojej funkcjonalnosci do
systemu Moby F. Rozni sie przede
wszystkim wyborem modutow pa-
mieci, wigkszym wyborem gtowic
czytajgcych/zapisujgcych i parame-
trami technicznymi.

MOBY |

-system z duzym powodzeniem
stosowany na $wiecie od wielu lat.
Zostat specjalnie opracowany dla
aplikacji, w ktorych szczegolny
nacisk pofozony jest na:

* wytrzymato$¢ modutow

* wysoki stopien IP

* automatyczng prace.

MOBY U

- System dla linii montazowych
i transportu oparty na technologii
UMTS/GSM. Moby U opiera sie na
nowych standardach 1SO18000-4
i jest przeznaczony do uzytku mie-
dzynarodowego. Oferuje obstuge
bardzo wielu modutéw MDS jedno-
czesnie oraz aktywne sterowanie
zasiegiem pracy (odczytu/zapisu).

Obszar zastosowan to:

* gtdbwne linie montazowe dla prze-
mystu samochodowego

* identyfikacja pojazdéw/kontrola
dostepu (fabryki, parkingi,...)

* identyfikacja kompletnych skta-
dowj/transportow w logistyce

MOBY V

- Identyfikacja w transporcie publicz-
nym. Moby V jest systemem opar-
tym na technice radiowej specjalnie
zaprojektowanym dla aplikacji
w kontroli i nadzorze ruchu kolejo-
wego (pociggi, metro, tramwaje,
szybkie kolejki naziemne,...).

Szczegdlna uwaga na etapie projek-

towania zostata zwrécona w strone:

* odpornos¢ na zanieczyszczenia

* zapis i odczyt w trakcie szybkiego
przemieszczania

* wysoka klasa ochrony IP

* odpornos¢ na zaktécenia EMC

* niezawodnos¢

* bezpieczenstwo dziatania (bezpie-
czenstwo ludzi)

sg w port RS232/TTL. * szybko$¢ transmisji danych
Czestotliwosé pracy 13,56 MHz 125 kHz 13,56 MHz 1,81 MHz 13,56 MHz 13,56 MHz
134 kHz

Pamig¢ EEPROM do 1 kB 192 B 752 B 8/32 kB 32 kB 32 kB

Zasieg dziatania do 0,8m do 0,4m do 0,1m do 0,15m do 3m do 0,7m

Temperatura pracy do +70°C do +130°C do +150°C do +85°C do +85°C do +60°C
do +200°C do +220°C do +220°C

Standard ISO 215693 = =
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SIWAREX - system wagowy

SIWAREX jest to kompletny system
do pomiaru sity i wagi. Produkt ten
moze by¢ wykorzystywany zarébwno
do podstawowych zadan pomiaro-
wych wymagajgcych wysokiej do-
ktadnosci, jak i w bardzo nietypo-
wych aplikacjach pomiarowych,
gdzie technika pomiarowa jest nie-
zbedna, np. pomiar poziomu lub ma-
sy substancji agresywnych, zadania
pomiarowe w miejscach sterylnych.
Systemy wagowe mozna znalez¢
w produkcji zywnosci, w przemysle
farmaceutycznym i chemicznym
oraz w ogolnej inzynierii mechanicz-
nej. W ramach SIWAREX dostepne
sg nastepujgce podrodziny:

SIWAREX U -

modut standardowy.
Kompaktowy modut wazacy do po-
miaru poziomu wypetnienia dla silo-
sow i skladow, monitorowania ob-
cigzenia dzwigow i suwnic, pomiaru
obcigzenia wind, itp.

SIWAREX M -

modut uniwersalny.

Modut do wazenia i odmierzania
proporcji z funkcjg automatycznej
kalibracji pozwalajgcej na uzyskanie
wysokiej dokfadnosci. Gtéwne za-
stosowania to samokalibrujgce sie
pomiary poziomu wypetnienia, wagi
samochodowe, wagi wielokompo-
nentowe.

SIWAREX A-

szybki modut wazacy.

Modut do wazenia i odmierzania
proporcji z funkcjg automatycznej
kalibracji pozwalajgcej na uzyskanie
bardzo wysokiej dokfadnosci i duzej
szybkosci wazenia, napetniania i pa-

kowania w maszynach pakujacych.
Gtowne zastosowanie, poza maszy-
nami pakujgcymi, to wagi wielokom-
ponentowe.

SIWAREXR -

celki pomiarowe.

Rodzina celek pomiarowych po-
zwalajgcych na dynamiczny i do-
ktadny pomiar sity i masy. Celki po-
zwalajg na pomiar sity Sciskajgce;j,
scinajacej, zginajgcej i skrecajgce;.
Do celek pomiarowych oferowane
sg rowniez zestawy montazowe po-

zwalajgce na fatwy montaz celki
w podstawie, np. zbiornika oraz
zabezpieczajgce celke przed znisz-
czeniem.

Podstawowg zaletg systemu siwarex
jest jego prosta konfiguracja oraz
implementacja w systemie automa-
tyki SIMATIC

Siwarex Ui M

posiada budowe zapewniajgca
bezposrednio instalacje w kasecie
sterownika SIMATIC S7-300 Iub
ET 200M.

Funkcja Pomiar poziomu Waga proporcjonalna Waga napetnienia
Integracja z SIMATIC/ PCS 7 Tak/Tak Tak/Tak Tak/Nie
Potgczenie poprzez PROFIBUS Tak Tak Tak
Oprogramowanie konfiguracyjne Tak Tak Tak
Rozdzielczo$¢ wewnetrzna (czesci) 65000 524 000 1000 000
Czesto$¢ pomiaru [1/s] 50 50 50

Filtry cyfrowe Tak Tak Tak
Wejscia / wyjscia binarne - 3/4 3/4
Rozdzielczo$¢é pomiaru czasu (ms) - 20 1
Interfejsy szeregowe 2 2 2
Wyjscia analogowe Brak Tak Tak
Aplikacje wymagajace kalibraciji Nie Tak Tak
Drukarka/ Dodatkowa pamie¢ kalibracji -/- Tak/Tak Tak/Tak
Wskaznik wewnetrzny Tak Tak Tak
Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem opcja opcja opcja
Wymiana modutu bez powtérnej kalibracji Tak Tak Tak
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SINAUT ST7 - System komunikacji telemetrycznej

System SINAUT ST7 - system
do akwizycji danych, sterowania
i wymiany danych pomiedzy rozpro-
szonymi stacjami procesowymi za
pomocg globalnych sieci WAN
(Wide Area Network).
SINAUT ST7 jest uzupetnieniem
komponentow rodziny SIMATIC S7
0 moduly i oprogramowanie umozli-
wiajgce wymiane danych w sposéb
jednolity w calym systemie niezalez-
nie od wykorzystywanych mediéw
transmisji. W systemie SINAUT sg
stosowane nastepujgce typy sieci
WAN:
- Linie dedykowane, kable miedzia-
ne, Swiattowody;
- Prywatne sieci radiowe, radio
kierunkowe lub wielokierunkowe;
- Sieci telefoniczne analogowe;
- Sieci telefoniczne ISDN;
- Telefonia GSM (900MHz/1800MHz,
GORS);
Oprogramowanie SINAUT umozli-
wia przesytanie danych w sposéb
zsynchronizowany z wystepowa-
niem zdarzeh pomiedzy stacjami
obiektowymi. Mechanizm transmisji
danych umozliwia komunikacje
pomigdzy stacjami na obiekcie, jak
i z nadrzedng stacjg wizualizacyjna.
Btedy i przerwy w komunikacji, wy-
padniecie stacji obiektowych lub sta-
cji wizualizacyjnej sg sygnalizowane,
a dane sg archiwizowane w buforze
procesorow komunikacyjnych. Po
powrocie do stanu prawidtowej
pracy dane sg automatycznie aktu-
alizowane.
Wszystkie stacje obiektowe oraz sta-
cja centralna mogg synchronizowac
poprzez sie€ zegar czasu rzeczywi-
stego. Wzorzec jest odczytywany
poprzez odbiornik radiowy DCF77
lub poprzez odbiornik GPS.

Daje to pewnos¢, ze nastawy czasu
w systemie sg zawsze prawidtowe.
W systemie SINAUT przesytanie
danych razem ze stemplem czaso-
wym, wywotywanie funkcji w zalez-
nosci od pory dnia i godziny sag
standardowymi funkcjami.

Jedng ze specjalnych i zarazem wy-
jatkowych funkcji procesorow komu-
nikacyjnych systemu SINAUT (TIM)
jest lokalne buforowanie danych.
Kazdy TIM posiada 1MB pamieci
przeznaczony na bufor do przecho-
wywania danych podczas nawigzy-
wania potgczenia w przypadku
zerwania komunikacji, kiedy stacja
docelowa nie jest aktywna itp.
Wysytane dane ze stacji mogg mie¢
nadawane priorytety waznosci. Jest
to szczegdlnie istotne w przypadku
sieci opartych o linie telefoniczne.
Wysoki priorytet oznacza, ze potg-
czenie nawigzane zostanie natych-
miast. Niski priorytet oznacza, ze
dane najpierw zostang buforowane

w procesorze TIM, a przestane zo-

stang ,przy okazji” innego potgcze-

nia (np. odbiorca nawigze

potfaczenie, zaistnieje koniecznosc

przestanych danych o wysokim prio-

rytecie).

SINAUT jest rozszerzeniem rodziny

SIMATIC o nastepujgce specjalne

komponenty:

- procesory komunikacyjne TIM;

- modemy MD;

- modemy SGM;

- moduty $wiattowodowe RSM;

- zabezpieczenia przeciwprzepig-
ciowe LTOP;

- akcesoria do wzorcowania czasu
(DCF77/GPS);

- kable potgczeniowe;

- oprogramowanie konfiguracyjne
SINAUT ST7;

- dodatkowe oprogramowanie
SINAUT ST7cc do systemu
SCADA WinCC.

TIM 3V

TIM 3VD

TIM 32

TIM 32D

TIM 33

TIM 33D

TIM 34

TIM 34D

TIM 4V

TIM 4VD

TIM 42

TIM 42D

TIM 43

TIM 43D

TIM 44

TIM 44D

TIM 4R

TIM 4RD
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Przemystowe monitory LCD

Adresy

Siemens Sp. z 0.0.

Oddziat Gdansk
ul. Batorego 28-32
81-366 Gdynia
tel.: 058-785 84 92
fax: 058-785 84 99

Siemens Sp. z 0.0.

Oddziat Poznan
ul. Ziebicka 35
60-164 Poznan
tel.: 061-664 98 61
fax: 061-664 98 64

Siemens Sp. z o.0.

Oddziat Katowice
ul. Gawronoéw 22
40-527 Katowice
tel.: 032-208 41 34
fax: 032-208 41 39

Siemens Sp. z o.0.

Oddziat Warszawa
ul. Zupnicza 11
03-321 Warszawa
tel.: 022-870 98 62
fax: 022-870 98 68
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: zyba zabezpieczajgca
dowana klawiatura

Siemens Sp. z o.0.
Oddziat Krakéw
ul.Kraszewskiego 36
30-110 Krakow

tel.: 012-422 77 89
fax: 012-427 26 29

Siemens Sp. z o.0.
Oddziat Wroctaw
ul. Ostrowskiego 30
53-238 Wroctaw
tel.: 071-364 70 14
fax: 071-364 70 97



