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Firma SIEMENS jest czo∏owym 
dostawcà elementów automatyki
przemys∏owej na Êwiecie. Jest to
kompletna rodzina nast´pujàcych
urzàdzeƒ:
- polowych – silniki, zawory, przetwor-

niki wielkoÊci fizycznych, przeksz-
ta∏tniki, bariery, styczniki, zabezpie-
czenia silnikowe, czujniki itd...

- sterujàcych – programowalne ste-
rowniki PLC i PC, panele operator-
skie, komputerowe stacje opera-
torskie itp...

- komunikacyjnych – bridge, link,
i switch’e, modemy, kable elek-
tryczne, Êwiat∏owodowe itp.

- zarzàdzajàcych – komputerowe
systemy SCADA i MES.

Potencja∏ firmy SIEMENS umo˝liwia
wdra˝anie najnowszych technologii
i kszta∏tuje trendy rozwoju automa-
tyki przemys∏owej. Aktualne syste-
my automatyki dà˝à do rozprosze-
nia inteligencji, czyli wszystkie urzà-
dzenia znajdujàce si´ w uk∏adzie
sterowania, nawet najbardziej pro-
ste, typu czujnik lub stycznik, posia-
dajà w∏asnà inteligencj´ i sà konfi-
gurowane programowo. Ka˝dy pro-
jektant i u˝ytkownik systemów auto-
matyki powinien mieç mo˝liwoÊç
zapoznania si´ z tymi nowoczesny-
mi rozwiàzaniami oraz przetestowa-
nia ich na obiektach symulacyjnych. 
Firma SIEMENS Sp. z o.o. posiada
w swojej ofercie cykl szkoleƒ prowa-

dzonych w j´zyku polskim umo˝li-
wiajàcy zapoznanie si´ z systemami
automatyki SIMATIC. Szkolenia bar-
dziej z∏o˝one i wymagajàce specy-
ficznych stanowisk szkoleniowych
sà prowadzone w oÊrodkach szko-
leniowych firmy SIEMENS AG. 
Dla osób, które nie mogà uczestni-
czyç w szkoleniach wyjazdowych,
w ofercie znajduje si´ cykl szkoleƒ
prowadzonych przez Internet lub
w przypadku bardzo podstawo-
wych szkoleƒ mo˝na je zamówiç na
p∏ycie CD.
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LOGO to uniwersalne urzàdzenie
s∏u˝àce do prze∏àczania i sterowania
w zastosowaniach domowych
i przemys∏owych. Ideà powstania
LOGO! by∏o stworzenie ∏atwego
w obs∏udze modu∏u, który zastàpi∏by
tradycyjne sterowania wykonane
w oparciu o przekaêniki i styczniki.
LOGO! pozwala uniknàç ˝mudnego
∏àczenia styków przekaêników w ce-
lu wykonania okreÊlonych funkcji.
LOGO! posiada gotowe bloki funk-
cyjne, które w sposób prosty ∏àczy
si´ ze sobà, tworzàc w ten sposób
schemat po∏àczeƒ, czyli program.
LOGO! mo˝na skonfigurowaç za
pomocà przycisków znajdujàcych
si´ na obudowie lub za pomocà pro-
gramu LOGO! SoftComfort, który
umo˝liwia w ∏atwy sposób wykonaç
schemat po∏àczeƒ oraz przes∏aç go-
towy program do LOGO!. Oprogra-
mowanie LOGO! SoftComfort posia-
da wbudowany symulator, który po-
zwala sprawdziç poprawnoÊç przy-
gotowanego programu bez koniecz-
noÊci posiadania modu∏u LOGO!. 
Modu∏ LOGO! umo˝liwia sterowanie
oÊwietleniem, roletami, ˝aluzjami,
systemami grzewczymi i klimatyza-
cyjnymi oraz wieloma innymi 
urzàdzeniami w gospodarstwie do-
mowym. LOGO! znajduje równie˝ 
zastosowanie w przemyÊle do budo-
wy uk∏adów sterowania i automaty-
zacji maszyn. LOGO! posiada dopu-
szczenia do zastosowaƒ na statkach
morskich. 
LOGO!, oprócz mo˝liwoÊci rozbudo-
wy o dodatkowe modu∏y, posiada
równie˝ wiele nowoÊci technicz-
nych:
• ró˝ne wykonania modu∏ów w za-

le˝noÊci od napi´ç zasilajàcych:
DC 12V, AC/DC 24V, AC/DC
115/230V

• automatyczny prze∏àcznik lato-zi-
ma

• zabezpieczenie programu has∏em
• 30 dost´pnych funkcji programo-

wych

• 8 wejÊç binarnych *(w∏àcznie
z dwoma wejÊciami analogowymi
DC 12/24 V) i 4 wyjÊcia binarne

• mo˝liwoÊç wyÊwietlania na
wyÊwietlaczu komunikatów para-
metrów i wartoÊci aktualnych 

• zabezpieczenie danych w obsza-
rach remanentnych przy zanikach
napi´cia zasilajàcego

• mo˝liwoÊç do∏àczenia dodatko-
wych modu∏ów

• oprogramowanie LOGO! Soft
Comfort V3.0 s∏u˝àce do tworze-
nia aplikacji mo˝e pracowaç pod
ró˝nymi systemami operacyjnymi
Win, MAC, Linux

Modu∏ rozszerzajàcy:
Modu∏y wejÊç/wyjÊç binarnych 
dost´pne sà w trzech wersjach:
DM8 230R
- Napi´cie zasil. AC/DC 120/230V
- 4 wejÊcia binarne AC/DC 120/230V
- 4 wyjÊcia binarne przekaênikowe

5A
DM8 24
- Napi´cie zasilajàce DC 24V
- 4 wejÊcia binarne DC 24V
- 4 wyjÊcia binarne tranz. 0,3A
DM8 12/24R
- Napi´cia zasilajàce DC 12/24V
- 4 wejÊcia binarne DC 12/24V
- 4 wyjÊcia binarne przekaênikowe

5A
Modu∏ wejÊç analogowych:
AM2
- Napi´cie zasilajàce DC12/24V

- Zakres komparacji 0..10V lub
0..20mA

Modu∏y komunikacyjne do wspó∏-
pracy z innymi urzàdzeniami 
KNX (Instabus EIB)
- Napi´cie zasilajàce AC/DC 24V
- 16 wejÊç binarnych, 12 wyjÊç bina-

rnych
- 8 wejÊç analogowych
- wejÊcie/wyjÊcie binarne zmienione
poprzez ETS
AS-Interface-Slave
- Napi´cie zasilajàce DC24V
- 4 wejÊcia binarne/4 wyjÊcia binarne

LOGO! znajduje równie˝ zastoso-
wania w inteligentnych budynkach
do sterowania i kontroli urzàdzeƒ
wykonawczych i czujników w sie-
ciach EIB oraz LON Works. Istnieje
mo˝liwoÊç integracji LOGO! w syste-
mach wentylacyjnych, oÊwietlenia
grupowego, sterowania pracà ˝aluzji
i indywidualnego ogrzewania po-
mieszczeƒ, w systemach za∏àczania
rezerwy zasilania SZR itd. W zasto-
sowaniach domowych LOGO! jest
wykorzystywane do sterowania ba-
senami, nawadnianiem i zraszaniem
roÊlin, systemami odwadniania, 
sterowania przydomowymi oczysz-
czalniami Êcieków oraz wykorzysty-
wane jest równie˝ do monitorowania
kot∏owni. 

SIMATIC LOGO! - Mikroautomatyka

LOGO! 24 12/24RC 24RC 230RC
24o 12/24RCo 24RCo 23RCo

Zasilanie 24 VDC 12/24 VDC 24 VAC/DC 115/230 VAC
IloÊç wejÊç 8 (2 mogà byç u˝yte jako 8 (2 mogà byç u˝yte jako 8 8

analogowe) analogowe)
IloÊç wyjÊç 4, tranzystory 4, przekaêniki
Obcià˝alnoÊç pràdowa wyjÊç 0.3 A 10A (przy obcià˝eniu)
Zabezpieczenie zwarciowe Elektryczne (1A) Wymagane zewn´trzne zabezpieczenie 
Zegary sterujàce/ czas podtrz. - 8 / standardowo 80h
Temperatura otoczenia 0-55°C
Emisja zak∏óceƒ Zgodnie z normà EN 50 011(limit klasa B)
Stopieƒ ochrony IP 20
Certyfikaty Zgodne do VDE 0631, IEC 1131, UL, FM, CSA
Monta˝ Na szynie DIN 35mm
Wymiary monta˝owe
wys. x szer. x g∏´b. (mm) 72x90x55



Wst´p
Rodzina sterowników S7-200 prze-
widziana jest dla automatyzacji 
maszyn i urzàdzeƒ oraz tworzenia
zdecentralizowanych struktur stero-
wania dla ma∏ych obiektów typu
przepompownie, oczyszczalnie Êcie-
ków (automatyzacja poszczegól-
nych procesów i zdecentralizowane
sterowanie i komunikacja z systema-
mi nadrz´dnymi). S7-200 mo˝na za-
stosowaç równie˝ do automatyzacji
w systemie inteligentnego budynku,
lub automatyzacji sterowania i kon-
troli dla budynków jedno i wieloro-
dzinnych.
Konstrukcja mechaniczna
Sterownik S7-200 w wersji zasilanej
z sieci 250V posiada wbudowany
zasilacz do jednostki centralnej. 
Istnieje równie˝ wersja zasilana na-
pi´ciem 24V DC. W tym przypadku
wymagany jest zasilacz PS 220V
AC/ 24V DC. Jednostka centralna
CPU montowana jest wraz z zasila-
czem na szynie DIN 35mm. CPU
mo˝e byç uzupe∏niona o dodatkowe
modu∏y rozszerzeƒ. W zale˝noÊci od
typu CPU do jednostki centralnej
mo˝na pod∏àczyç od 2 do 7 modu-
∏ów rozszerzeƒ, którymi mogà byç
modu∏y wejÊç/wyjÊç binarnych, 
analogowych, procesory komuni-
kacyjne, modu∏y pozycjonowania, 
modu∏ modemu itd.
Komunikacja
Sieç PPI 
Wszystkie sterowniki S7-200 wypo-
sa˝one sà w port komunikacyjny
RS485 i posiadajà zintegrowany pro-
tokó∏ PPI do komunikacji mi´dzy ste-
rownikami, komputerami i panelami
operatorskimi OP w sieci PPI. Pane-
le operatorskie sà masterami sieci,
sterowniki mogà byç konfigurowane
jako master lub slave. W zwiàzku

z powy˝szym, w sieci PPI mo˝liwe sà
struktury wielomasterowe, w przeci-
wieƒstwie do innych rodzajów sieci.
Sieç MPI
Port komunikacyjny RS485 zintegro-
wany z S7200 mo˝e byç skonfi-
gurowany dla sterowników S7200
do pracy w trybie MPI slave (Multi
Point Interface). Pr´dkoÊç wymiany
danych w tym trybie z innymi uczest-
nikami sieci wynosi 19.2/187.5
kbit/s. W trybie MPI slave S7-200
mo˝e komunikowaç si´ ze sterowni-
kami S7-300 oraz S7-400.
Sieç Profibus DP
Za pomocà dodatkowego modu∏u
rozszerzenia EM277, sterownik S7-
200 mo˝e pracowaç równie˝ w sieci
Profibus DP jako slave. Pr´dkoÊci
w sieci Profibus DP mogà byç zmie-
niane w szerokich granicach i wyno-
szà od 9.6kbit/s do 12Mbit/s. 
Sieç AS-Interface
Dzi´ki modu∏owi rozszerzeƒ
CP 243-2 sterownik S7-200 mo˝e
pracowaç w sieci AS-Interface jako
master sieci. Sieç AS-Interface jest

siecià znormalizowanà. Wielu produ-
centów wytwarza uk∏ady, urzàdzenia
i elementy pracujàce jako slave sieci
AS-Interface. Maksymalna liczba
uczestników w sieci, którà jest w
stanie zaadresowaç CP243-2 wyno-
si 62.
Po∏àczenie typu Free Port
Zintegrowany z CPU port komunika-
cyjny RS485 mo˝e byç równie˝
skonfigurowany do pracy w trybie
swobodnym portu FreePort (w ko-
dach ASCII lub w szeregowym pro-
tokole Modus). Maksymalna pr´d-
koÊç przesy∏anych danych wynosi
38.4 kbit/s. Przy zastosowaniu kabla
PC/PPI istnieje mo˝liwoÊç konwersji
standardu RS485 na RS232. Dzi´ki
temu w trybie ACSII mo˝na komuni-
kowaç si´ z urzàdzeniami takimi jak:
- drukarki
- modemy analogowe i GSM
- liczniki energii elektrycznej
- komunikacja z falownikami 

Micromaster
- mierniki wagowe
- czytniki kodów paskowych
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SIMATIC S7-200 - Mikroautomatyka

SIMATIC S7-200 CPU 221 CPU 222 CPU 224 CPU 226 CPU 226 XM
Pami´ç programu/ danych 4K byte/2K byte 4K byte/2K byte 8K byte/5K byte 8K byte/5K byte 16K byte/10K byte 
Czasy wykonania 
1K instrukcji binarnych 0.37 ms 0.37 ms 0.37 ms 0.37 ms 0.37 ms
Znaczniki 256 256 256 256 256
Liczniki 256 256 256 256 256
Elementy czasowe 256 256 256 256 256
WejÊcia/wyjÊcia cyfrowe
Maksymalna iloÊç 6/4 40/38 97/74 128/120 128/120
Wbudowana iloÊç 6/4 8/6 14/10 24/16 24/16
WejÊcia/wyjÊcia analogowe
Maksymalna iloÊç - 8/2 lub 0/4 28/7 lub 0/14 28/7 lub 0/14 28/7 lub 0/14
Wbudowana iloÊç - - - - -
Interfejsy komunikacyjne PPI (point-point) PPI (point-point) PPI (point-point) PPI (point-point) PPI (point-point)
Mo˝liwoÊci komunikacyjne - AS-Interface AS-Interface AS-Interface AS-Interface

PROFIBUS DP PROFIBUS DP PROFIBUS DP PROFIBUS DP
Ind. Ethernet Ind. Ethernet Ind. Ethernet Ind. Ethernet

Zegar czasu rzeczywistego opcja opcja wbudowany wbudowany wbudowany
Wymiary monta˝owe
wys. x szer. x g∏´b. (mm) 90x80x62 90x80x62 120.5x80x62 196x80x62 196x80x62



SIMATIC S7-300 jest najbardziej
popularnym i najcz´Êciej stosowa-
nym w przemyÊle sterownikiem
PLC. Stanowi uniwersalnà platfor-
m´ systemu automatyki. Umo˝liwia
budow´ zarówno scentralizowa-
nych, jak i rozproszonych uk∏adów
sterowania, opartych o magistral´
PROFIBUS DP. Dost´pne interfejsy
komunikacyjne PROFIBUS i Indu-
strial Ethernet umo˝liwiajà ∏àczenie
sterowników w jednolity i zintegro-
wany system sterowania produkcjà.
Dzi´ki nowoczesnej i innowacyjnej
konstrukcji, mo˝liwoÊciom technicz-
nym oraz ∏atwej obs∏udze SIMATIC
S7-300 stanowi niezawodne i ekono-
miczne rozwiàzanie systemu auto-
matyki w ka˝dym zak∏adzie produk-
cyjnym.
Zastosowania
SIMATIC S7-300 jest przeznaczony
do sterowania procesami technolo-
gicznymi i produkcyjnymi w:
- przemyÊle motoryzacyjnym;
- przemyÊle maszynowym
- przemyÊle spo˝ywczym
- przemyÊle chemicznym
- maszynach do produkcji masowej
- maszynach specjalizowanych
- maszynach do przetwórstwa two-

rzyw sztucznych
- maszynach pakujàcych
- in˝ynierii procesowej (stacje uzdat-
niania wody, oczyszczalnie Êcieków)
- automatyce budynków.
Konstrukcja mechaniczna
Sterownik SIMATIC S7-300 sk∏ada
si´ z zasilacza (PS), procesora
(CPU) oraz z kompaktowych modu-

∏ów wejÊcia/wyjÊcia (SM). Modu∏y
mogà byç do∏àczane do CPU w do-
wolnej kolejnoÊci. Poszczególne
komponenty sterownika mocowane
sà na szynie monta˝owej DIN. 
Szyna DIN zapewnia dodatkowo
kompatybilnoÊç elektromagnetycz-
nà sterownika oraz ekranowanie dla
magistrali komunikacyjnej. Magistra-
la komunikacyjna jest integralnà
cz´Êcià ka˝dego modu∏u. ¸àczenie
poszczególnych modu∏ów odbywa
si´ za poÊrednictwem z∏àcza magi-
strali. W kasecie centralnej lub 
rozszerzajàcej mo˝e znajdowaç si´
maksymalnie 8 modu∏ów wejÊcia
/wyjÊcia. Pojedyncze CPU mo˝e 
obs∏u˝yç maksymalnie 32 modu∏y 
(4 kasety).
Jednostki CPU
Dost´pnych jest kilka wersji jedno-
stek centralnych CPU. Ró˝nià si´
one wydajnoÊcià i wielkoÊcià pami´-
ci. Do wyboru sà jednostki CPU
o podstawowej funkcjonalnoÊci (wy-
konywanie programu u˝ytkownika,

obs∏uga I/O, komunikacja w sieci
MPI lub za poÊrednictwem modu∏u
CP), procesory realizujàce okreÊlo-
ne funkcje technologiczne i posiada-
jàce zintegrowane wejÊcia/wyjÊcia
oraz procesory wyposa˝one w inter-
fejsy komunikacyjne do sieci prze-
mys∏owych.
Pami´ç sterownika
Ka˝da jednostka CPU posiada ÊciÊle
okreÊlonà i nierozszerzalnà pami´ç
programu i danych typu RAM (pa-
mi´ç „work”). W pami´ci tej musi
zmieÊciç si´ program u˝ytkownika.
Dodatkowo do uruchomienia ste-
rownika (oprócz CPU 318-2DP) wy-
magana jest tzw. pami´ç ∏adujàca,
wk∏adana do sterownika w postaci
karty MMC (Micro Memory Card).
W niej przechowywany jest program
êród∏owy aplikacji, nazwy symbo-
liczne zmiennych i komentarze. Na
karcie MMC mo˝na równie˝ prze-
chowywaç ca∏y projekt systemu 
automatyki obejmujàcy kilka sterow-
ników oraz panele operatorskie.

SIMATIC S7-300 - Modu∏owy system sterowania
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SIMATIC S7-300 CPU 312 CPU 314 CPU 315-2DP CPU 315F-2DP CPU 317 2DP CPU 317T 2DP
Pami´ç programu 16Kb 48Kb 128Kb 170Kb 512Kb 512
Czasy wykonania (µs)
Bit/s∏owo/sta∏o-/zmienno-przecin. 0.2/1/5/30 0.1/0.5/3.5/15 0.1/0.5/3.5/15 ≤0.1 ms <0.05/0.2/1 0.1/0.2/2
Elementy czasowe/ Liczniki 128/128 256/256 256/256 256/256 512/512 512/512
Zakresy adresowania
iloÊç kana∏ów cyfrowych 266 1024 1024 2000 65536 65536
iloÊç kana∏ów analogowych 64 256 256 372 4096 4096
Interfejsy
MPI Tak Tak Tak Tak Tak Tak
PROFIBUS DP - - Tak Tak Tak Tak
Przy∏àcze szeregowe (PtP) - - - - - -
Wbudowane wejÊcia/wyjÊcia
Cyfrowe wejÊcia/wyjÊcia - - - - - 4
Analogowe wejÊcia/wyjÊcia - - - - - 8
Wbudowane funkcje
Zliczanie impulsów/cz´stot. - - - - - -
WyjÊcia impulsowe - - - - - -
Regulacja/ pozycjonowanie - - - - - Tak/Tak
Wymiary monta˝owe
wys. x szer. x g∏´b. (mm) 40x125x130 40x125x130 40x125x130 120x125x130 80x125x130 160/125/130



W trakcie wykonywania programu
przez CPU (tryb RUN) jest mo˝liwe
zapisywanie i odczytywanie danych
z karty MMC. Na karcie mo˝na 
zatem archiwizowaç zmienne, prze-
chowywaç receptury i obszerne 
bloki danych. Jednostki centralne
wyposa˝one w kart´ MMC nie po-
trzebujà baterii do podtrzymania
programu i danych. W wyniku prze-
rwy w zasilaniu dane chwilowe, takie
jak znaczniki, timery, liczniki i bloki
danych sà automatycznie przeno-
szone do pami´ci nieulotnej - MMC.
Wbudowane Interfejsy
Zintegrowane z CPU interfejsy ko-
munikacyjne MPI, PROFIBUS lub
PtP umo˝liwiajà szybkà i efektywnà
wymian´ danych pomi´dzy sterow-
nikami a do∏àczonymi do niego
urzàdzeniami zewn´trznymi.
Multi-point interface MPI
MPI jest optymalnym cenowo i funk-
cjonalnie interfejsem komunikacyj-
nym do wymiany danych pomi´dzy
sterownikami SIMATIC S7/C7/Win
AC a panelami operatorskimi HMI,
komputerami PC i urzàdzeniami
programujàcymi. Pr´dkoÊci trans-
misji osiàgajà 187,5bit/s.
Magistrala MPI przeznaczona jest
do:
- Programowania sterownika, moni-

torowania stanu jego pracy
- Przesy∏ania danych procesowych

pomi´dzy sterownikami
- Pod∏àczania do sterownika paneli

operatorskich i stacji wizualizacji
procesu

PROFIBUS DP
Jednostki centralne wyposa˝one
dodatkowo w port DP mogà byç

bezpoÊrednio do∏àczane do sieci
przemys∏owej PROFIBUS DP.
Sieç PROFIBUS umo˝liwia w prosty
sposób budowanie na bazie S7-300
rozproszonych systemów sterowa-
nia i do∏àczanie do CPU stacji
wejÊç/wyjÊç typu ET200 oddalo-
nych nawet o 1200 m. Konfiguracja
i obs∏uga programowa rozproszo-
nych modu∏ów wejÊç/wyjÊç jest taka
sama jak modu∏ów wejÊç /wyjÊç do-
∏àczonych bezpoÊrednio do CPU.
Komunikacja PROFIBUS DP pozwa-
la równie˝ na wymian´ danych
z urzàdzeniami spoza rodziny pro-
duktów SIMATIC i z urzàdzeniami in-
nych producentów. Przeznaczenie
interfejsu PROFIBUS DP:
- Komunikacja z rozproszonymi

uk∏adami wejÊç/wyjÊç
- Wymiana danych z inteligentnymi

w´z∏ami sieci PROFIBUS
- Komunikacja z panelami operator-

skimi

Funkcje „Routingu”
Panele operatorskie, systemy wizu-
alizacji procesu oraz programatory
mogà byç pod∏àczane zarówno do
portu MPI, jak i DP sterownika. 
Programator pod∏àczony do sieci
sterownika ma pe∏en dost´p do
wszystkich urzàdzeƒ pracujàcych
w sieci.
Interfejs PtP
Niektóre jednostki centralne majà
wbudowany dodatkowy, swobodnie
programowalny port w standardzie
RS 422/485. Umo˝liwia on komuni-
kacj´ z dowolnymi urzàdzeniami
wyposa˝onymi w port szeregowy,
np. czytnikami kodów paskowych,
systemami wa˝àcymi.
Maksymalna pr´dkoÊç transmisji
wynosi 38,4kbit/s. Port mo˝e praco-
waç w trybie ASCII, 3964(R) lub
RK512.

SIMATIC S7-300 - Modu∏owy system sterowania

SIMATIC S7-300 CPU 312C CPU 313C CPU 313C-2PtP CPU 313C-2DP CPU 314C-2PtP CPU 314C-2DP
Pami´ç programu 16Kb 32Kb 32Kb 32Kb 48Kb 48Kb
Czasy wykonania (µs)
Bit/s∏owo/sta∏o- 0.2/1/5/30 0.1/0.5/3.5/15 0.1/0.5/3.5/15 0.1/0.5/3.5/15 0.1/0.5/3.5/15 0.1/0.5/3.5/15
/zmienno-przecin.
Elementy czasowe/ 128/128 1256/256 256/256 256/256 256/256 1256/256
Liczniki
Zakresy adresowania
iloÊç kana∏ów cyfrowych 266 1016 1008 1008 1016 1016
iloÊç kana∏ów analogowych 64 253 248 248 253 253
Interfejsy
MPI Tak Tak Tak Tak Tak Tak
PROFIBUS DP - - - Tak - Tak
Przy∏àcze szeregowe (PtP) - - ASCII, 3964R - ASCII, 3964R -
Wbudowane wejÊcia/wyjÊcia
Cyfrowe wejÊcia/wyjÊcia 10/6 24/16 16/16 16/16 24/16 24/16
Analogowe wejÊcia/wyjÊcia - 4/2 - - 4/2 4/2
Wbudowane funkcje
Zliczanie 2 (10 kHz) 3 (30 kHz) 3 (30 kHz) 3 (30 kHz) 4 (60 kHz) 4 (60 kHz)
impulsów/cz´stot. 2 (2.5 kHz) 3 (2.5 kHz) 3 (2.5 kHz) 3 (2.5 kHz) 4 (2.5 kHz) 4 (2.5 kHz)
WyjÊcia impulsowe -/ - tak/ - tak/ - tak/ - tak/ tak tak/ tak
Regulacja/ pozycjonowanie
Wymiary monta˝owe
wys. x szer. x g∏eb. (mm) 80x125x130 120x125x130 120x125x130 120x125x130 120x125x130 120x125x130
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Wst´p
S7-400 to najbardziej wydajne ste-
rowniki PLC rodziny SIMATIC. Dzi´ki
swoim mo˝liwoÊciom komunikacyj-
nym pozwalajà na budow´ syste-
mów automatyki opartych o sieci
przemys∏owe wg koncepcji Totally
Integrated Automation. Modu∏owoÊç
sterownika oraz du˝e rezerwy mocy 
obliczeniowej jednostek centralnych
czynià S7-400 optymalnym i nieza-
wodnym rozwiàzaniem systemu au-
tomatyki dla linii produkcyjnych
i procesów ciàg∏ych. 
Zakres zastosowaƒ
Przemys∏ samochodowy, przemys∏
maszynowy, sterowanie magazyna-
mi wysokiego sk∏adowania, automa-
tyka budynków, przemys∏ metalowy,
energetyka, przemys∏ papierniczy,
przemys∏ spo˝ywczy, oczyszczalnie
Êcieków, przemys∏ chemiczny.
Zastosowania specjalne
S7-400 wyst´puje równie˝ w wyko-
naniach specjalnych;
• S7-400H - system redundantny
• S7-400F - system o podwy˝szo-

nym bezpieczeƒstwie dzia∏ania
• WinAC Slot - S7-400 jako karta PCI

do komputera PC
Konstrukcja mechaniczna
Sterownik S7-400 ma budow´ mo-
du∏owà. Podstawowe elementy ste-
rownika to magistrala komunikacyj-
na - backplane w postaci kasety
monta˝owej, zasilacz oraz jednostka
centralna CPU. W konfiguracji cen-
tralnej – w kasecie monta˝owej
umieszczane sà równie˝ modu∏y
wejÊcia/wyjÊcia. KolejnoÊç modu∏ów
w kasecie jest dowolna. S7-400 nie
posiada ruchomych i zu˝ywajàcych
si´ elementów, jak np. wentylator.
Zaletà jest równie˝ mo˝liwoÊç wyj-
mowania modu∏ów wejÊcia/wyjÊcia
w trakcie pracy sterownika.

S7-400 doskonale sprawdza si´
w systemach rozproszonych z mo-
du∏ami wejÊcia/wyjÊcia typu ET200.
W konfiguracji takiej modu∏y ET200
pod∏àczane sà do CPU za poÊred-
nictwem sieci komunikacyjnej 
PROFIBUS. 
S7-400 w konfiguracji z wejÊcia-
mi/wyjÊciami rozproszonymi ma
mo˝liwoÊç zmiany konfiguracji
sprz´towej w trakcie pracy sterow-
nika. Bez zatrzymywania CPU mo˝-
na dodawaç lub usuwaç kolejne
wejÊcia lub wyjÊcia, czyli rozbudo-
wywaç system automatyki o dodat-
kowe przetworniki pomiarowe lub
elementy wykonawcze.
Jednostki CPU
W rodzinie S7-400 dost´pnych jest
kilka jednostek CPU, które ró˝nià si´
wielkoÊcià dost´pnej pami´ci pro-
gramu oraz mocà obliczeniowà.
CPU standardowo wyposa˝one sà
w interfejsy komunikacyjne MPI i/
lub PROFIBUS DP (z wyjàtkiem 

CPU412-1). Liczba dost´pnych 
interfejsów zale˝y od typu CPU. 
Zintegrowany interfejs PROFIBUS
DP mo˝e s∏u˝yç do pod∏àczania roz-
proszonych uk∏adów wejÊcia/wyj-
Êcia lub paneli operatorskich i stacji
programujàcych. Interfejs PROFI-
BUS mo˝e pracowaç w trybie izo-
chronicznym pozwalajàcym na ste-
rowanie i wydajnà komunikacj´ z na-
p´dami elektrycznymi.
Multicomputing
S7-400 mogà pracowaç jako system
wieloprocesorowy. W jednej kasecie
umieszczonych jest kilka jednostek
CPU. Poszczególne zadnia, takie jak
komunikacja, sterowanie, funkcje
technologiczne sà rozdzielone i wy-
konywane przez niezale˝ne proce-
sory. CPU mogà wymieniaç mi´dzy
sobà dane za poÊrednictwem 
mechanizmu wspólnej pami´ci -
„Global Data”. Ka˝de CPU mo˝e
wspó∏pracowaç z w∏asnymi wejÊcia-
mi/wyjÊciami. 

SIMATIC S7-400 - system sterowania du˝ej mocy

SIMATIC S7-400 CPU 412-1 CPU 414-2 CPU 416-2 CPU 417-4 CPU 414-4H CPU 417-4H
CPU 412-2 CPU 414-3 CPU 416-3

Pami´ç na program 48/72 Kb 128/384 Kb 0.8/1.6 Mb 2 Mb 348 Kb 2 Mb
Pami´ç na dane 48/72 Kb 128/384 Kb 0.8/1.6 Mb 2 Mb 348 Kb 2 Mb
Czasy wykonania 
1K instrukcji binarnych 0.2 ms 0.1 ms 0.08 ms 0.1 ms 0.1 ms 0.1 ms
Znaczniki 4096 8192 16384 16384 8192 16384
Liczniki 256 256 512 512 256 512
Elementy czasowe 256 256 512 512 256 512
Zakresy adresowania
iloÊç kana∏ów cyfrowych odpowiednia odpowiednia 131072 131072 65536 131072
iloÊç kana∏ów analogowych 2048 4096 8192 8192 4096 8192
Interfejsy komunikacyjne MPI MPI MPI MPI MPI MPI

PROFIBUS DP PROFIBUS DP PROFIBUS DP PROFIBUS DP PROFIBUS DP PROFIBUS DP
Praca w sieci PROFIBUS PROFIBUS PROFIBUS PROFIBUS PROFIBUS PROFIBUS

Ind. Ethernet Ind. Ethernet Ind. Ethernet Ind. Ethernet Ind. Ethernet Ind. Ethernet
Zegar czasu rzeczywistego wbudowany wbudowany wbudowany wbudowany wbudowany wbudowany
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SIMATIC WinAC jest sterownikiem
typu Soft PLC i jednoczeÊnie Êrodo-
wiskiem umo˝liwiajàcym przystoso-
wania komputera PC i systemu ope-
racyjnego Windows NT/2000/XP 
do realizacji zadaƒ przemys∏owego
systemu automatyki. 
SIMATIC WinAC umo˝liwia integra-
cj´ sterowania, funkcji technolo-
gicznych, wizualizacji, komunikacji
z uk∏adami akwizycji sygna∏ów, 
wymiany i przetwarzania danych
procesowych na jednej platformie -
komputerze PC. 
SIMATIC WinAC wykorzystuje moc
obliczeniowà oraz zasoby pami´ci
komputera PC. Dzi´ki mocno rozwi-
ni´tej technologii IT, WinAC jest jed-
nym z najsilniejszych sterowników
PLC w rodzinie SIMATIC.
W sk∏ad WinAC wchodzà nast´pujà-
ce komponenty: 
- WinLC (Logic Controller) - modu∏

programowy lub w postaci karty
PCI (SlotPLC), realizujàcy funkcje
sterownika PLC.

- Computing - zbiór kontrolek 
ActiveX umo˝liwiajàcych wymian´
danych pomi´dzy WinAC i aplika-
cjami MSWindows (bazy danych,
Visual Basic, Visual C++, arkusze
kalkulacyjne) 

- OPC Serwer - modu∏ programowy
umo˝liwiajàcy integracj´ WinAC
z programami typu SCADA

Sterownik programowy WinLC ko-
munikuje si´ z uk∏adami wejÊcia/wyj-
Êcia za poÊrednictwem sieci 
PROFIBUS lub opcjonalnie kart
I/O umieszczanych w z∏àczach ISA
lub PCI. Do magistrali PROFIBUS
mo˝na do∏àczaç równie˝ panele
operatorskie. Przesy∏anie wi´ksze

iloÊci danych np. pomi´dzy ró˝nymi
sterownikami PLC jest realizowane
za poÊrednictwem sieci Ethernet. 
WinAC dost´pny jest w kilku wer-
sjach: 
• WinAC Basis - sterownik Soft PLC

pracujàcy pod kontrolà Windows
NT/2000/XP. 

• WinAC RTX - sterownik Soft PLC
pracujàcy pod kontrolà Windows
NT/2000/XP i podsystemu opera-
cyjnego czasu rzeczywistego -
RTX. Podsystem RTX umo˝liwia
realizacj´ zadaƒ sterowania
w czasie rzeczywistym i unieza-
le˝nia sterownik Soft PLC od
ewentualnych b∏´dów systemu
operacyjnego Windows.

• WinAC Slot - sterownik Soft PLC
w postaci karty PCI do komputera
PC. Karta posiada microcontroler
kompatybilny z S7-400, pami´ç
operacyjnà oraz opcjonalnie 
w∏asne zasilanie. Rozwiàzanie to
cechuje si´ du˝à niezawodnoÊcià
dzia∏ania. WinAC Slot wyposa˝o-
ny w opcjonalne zasilanie pracuje

nawet przy wy∏àczonym kompu-
terze. 

• WinAC MP - sterownik Soft PLC
uruchamiany na panelach opera-
torskich serii MP370. 

Zastosowania:
SIMATIC WinAC doskonale spraw-
dza si´ w aplikacjach wymagajà-
cych: 
- integracji sterowania i wizualizacji

na PC
- przetwarzania du˝ych iloÊci da-

nych (bilansowanie surowców, 
receptury)

- wymiany danych z systemami IT
(bazy danych, arkusze kalkula-
cyjne)

- stosowania niestandardowych
komponentów od innych produ-
centów (np. karty pomiarowe, karty
do sterowania nap´dami elektrycz-
nymi)

- znacznej mocy obliczeniowej oraz
pami´ci programu i danych (ma-
szyny produkcyjne, automatyka
procesowa, optymalizacje)

SIMATIC Win AC - Programowy sterownik PLC

SIMATIC WinAC WinAC Basic V4.0 WinAC PN V1.1 WinAC RTX V4.0 WinAC Slot 412 V3.3 WinAC Slot 416 V3.3
Pami´ç programu WielkoÊci RAM PC WielkoÊci RAM PC WielkoÊci RAM PC 32Kb 48Kb
*Czasy wykonania (µs)
Bit/s∏owo/zmienno-przecin. 0.2/0.06/0.13 0.2/0.06/0.13 0.2/0.06/0.13 0.2/0.2/0.6 0.08/0.08/0.48
Elementy czasowe/ Liczniki 512/512 512/512 512/512 256/256 512/512
Zakresy adresowania
Ca∏kowita przestrzeí adres. 16/16 KB 16/16 KB 16/16 KB 4/4 KB 16/16 KB
IloÊç wejÊç/wyjÊç 16/16 KB 1/1 KB 16/16 KB 4/4 KB 16/16 KB
Interfejsy
IloÊç CP Maks./typowo 4/1xCP5611 4/4xCP5613 1/1xCP5611 2/2 (wbudowane) 2/2 (wbudowane)

i 3xCP5613 lub 1/1xCP5613
Systemy operacyjne Win 2000 Prof. Win 2000 Prof. Win 2000 Prof. Win 2000 Prof. Win 2000 Prof.

XP Prof. XP Prof. XP Prof. XP Prof.
Funkcje technologiczne
SIMATIC FM 350-1/350-2 tak tak tak tak tak
SIMATC FM 351 tak tak tak tak tak
SIMATIC FM 352 tak tak tak tak tak
SIMATIC FM 353 - - - tak tak
SIMATIC FM 354 - - - - -
SIMATIC FM 355/355-2 - - - tak tak
SIMATIC FM357-2 - - - - -
Easy Motion Control tak tak tak tak tak
C/C++ z WinAC ODK tak tak tak tak tak
Isochrone mode nie nie nie tak tak

*Uwaga! Czasy wykonania instrukcji wyliczono dla procesora Pentium 400 MHz
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SIMATIC C7 to sterowniki PLC ze
zintegrowanymi tekstowymi lub gra-
ficznymi panelami operatorskimi.
Po∏àczenie sterownika z panelem
operatorskim znacznie redukuje po-
trzebnà przestrzeƒ monta˝owà oraz
stanowi ekonomiczne rozwiàzanie
kompletnego systemu sterowania.
Dzi´ki niewielkim wymiarom, kom-
paktowej konstrukcji oraz wysokie-
mu stopniowi ochrony (IP65) mogà
byç montowane bezpoÊrednio na
drzwiach szaf sterowniczych lub
pulpitach operatora. 
C7 oparte sà o standardowe kom-
ponenty rodziny SIMATIC, takie jak
panele operatorskie OP oraz jed-
nostki centralne CPU serii S7-300.
C7 posiadajà zintegrowane wejÊcia/
wyjÊcia dwustanowe (w tym liczni-
kowe) i analogowe. Ich iloÊç oraz ro-
dzaj zale˝y od typu jednostki C7. 
W zale˝noÊci od wymagaƒ aplikacji,
C7 mogà byç dodatkowo rozbudo-
wywane za pomocà standardowych
modu∏ów I/O, modu∏ów funkcyjnych
oraz procesorów komunikacyjnych
rodziny S7-300. Modu∏y rozszerza-
jàce montowane sà bezpoÊrednio
na tylnej cz´Êci obudowy C7 lub
w oddzielnej kasecie. Sterowniki
wyposa˝one w z∏àcze PROFIBUS
umo˝liwiajà budow´ rozproszonych
uk∏adów sterowania opartych o wy-
spy I/O typu ET200. 
Standardowym z∏àczem komunika-
cyjnym s∏u˝àcym do programowa-

nia oraz do wymiany danych z inny-
mi sterownikami jest interfejs MPI.
W zale˝noÊci od wersji jednostki C7
mogà byç wyposa˝one dodatkowo
w interfejs ASi lub PROFIBUS DP.
Jednostki C7 programowane sà pa-
kietem STEP 7 oraz ProTool. Wyjà-
tek stanowi C7-613, który nie wyma-
ga oprogramowania ProTool. Apli-

kacja sterujàca, jak i panel operator-
ski programowane sà tu w ca∏oÊci
oprogramowaniem STEP 7.
Systemy SIMATIC C7 sprawdzajà
si´ jako uk∏ady sterowania maszyn
seryjnych, urzàdzeƒ technologicz-
nych, maszyn dla przemys∏u drzew-
nego, tekstylnego i tworzyw sztucz-
nych oraz w automatyce budynków. 

SIMATIC C7 - Kompaktowy system sterowania

SIMATIC C7 C7-613 C7-621 C7-633/P C7-634/P C7-635 key
C7-621 ASi C7-633 DP C7-634 DP C7-635 touch

PLC CPU CPU 313 C CPU 314 CPU 315 CPU 315 CPU 314C-2DP
CPU 315-2DP CPU 315-2DP

Pami´ç robocza 32 Kbyte 32 Kbyte 48/64 Kbyte 48/64 Kbyte 64 Kbyte
programu CPU
OP dedykowany OP3 OP7 OP17 OP170B/

TP170B
IloÊç linii x iloÊç znaków 4x20 2x20 4x20 4x20 lub8x40 320x480 pikseli/

grafika wektorowa 
RozdzielczoÊç
IloÊç wejÊç/wyjÊç 24 we cyfr. 16 we cyfr. 16 we cyfr. 16 we cyfr. 16 we cyfr.

16 wy cyfr. 16 wy cyfr 16 wy cyfr. 16 wy cyfr. 16 wy cyfr.
4 we anal. 4 we anal. 4 we anal. 4 we anal. 4 we anal.
+ 1 PT100 1 wy anal. 1 wy anal. 1 wy anal. + 1 PT100
2 wy anal. (tylko w C7-621) (tylko w C7-633/P) (tylko w C7-634/P) 2 wy anal.)

Interfejs komunikacyjny MPI MPI MPI MPI MPI
AS-Interface PROFIBUS DP PROFIBUS DP PROFIBUS DP 

(tylko w C7-633 DP) (tylko w C7-633 DP) (tylko w C7-633 DP)
Programowanie
Cz´Êç PLC STEP 7 Lite, STEP 7 STEP 7 Lite, STEP 7 STEP 7 Lite, STEP 7 STEP 7 Lite, STEP 7 STEP 7
Cz´Êç OP ProTool/Lite; ProTool; ProTool/Lite; ProTool; ProTool/Lite; ProTool; ProTool/Lite; ProTool;

ProTool/Pro ProTool/Pro ProTool/Pro ProTool/Pro
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SIMATIC ET200 sà to zdecentralizo-
wane peryferia uk∏adów sterowania
przemys∏owego. Urzàdzenia te naj-
cz´Êciej sà wykorzystywane jako
oddalone modu∏y wejÊç/wyjÊç pod-
∏àczone do sieci komunikacyjnej
PROFIBUS DP. Mogà bazowaç na
inteligencji jednostek centralnych
zarzàdzajàcych procesem technolo-
gicznym bàdê dysponowaç w∏asny-
mi mocami obliczeniowymi. 
Rodzina SIMATIC ET200 obejmuje: 
- ET200S- stacja wejÊç/wyjÊç do za-

stosowaƒ w sieci PROFIBUS DP,
du˝a elastycznoÊç i pewnoÊç dzia-
∏ania;

- ET200iS- stacja wejÊç/wyjÊç do sie-
ci Profibus, szczególnie przydatne
do zastosowaƒ w technice proce-
sowej i produkcji w strefach zagro-
˝onych wybuchem;

- ET200eco- stacja wejÊç/wyjÊç do
zastosowaƒ w sieci PROFIBUS DP,
stopieƒ ochrony IP67, korzystna
cena, ∏atwy monta˝ i okablowanie; 

- ET200M- jest stacjà modu∏owà 
do zastosowaƒ w sieci Profibus-DP
dla uk∏adów z wi´kszà liczbà
wejÊç/wyjÊç; mo˝na zastosowaç
modu∏y sygna∏owe, funkcyjne oraz
komunikacyjne z rodziny sterowni-
ków S7-300; 

- ET200L- jest stacjà sieciowà o ma-
∏ych wymiarach i dobrej cenie; 
do zastosowaƒ jako stacja kom-
paktowa w uk∏adach z mniejszà
liczbà sygna∏ów wejÊciowo-wyj-
Êciowych; 

- ET200X- pozwala na znaczne obni-
˝enie kosztów okablowania, szafy,
przy∏àczy; posiada stopieƒ ochrony
IP65/67 (NEMA 4) oraz zwartà
i pewnà obudow´. 

1. SIMATIC ET 200S
Stacja wejÊç/wyjÊç do zastosowaƒ
w sieci Profibus-DP, du˝a elastycz-
noÊç i pewnoÊç dzia∏ania. Bogata
gama produktów i modu∏ów funkcyj-
nych sprawia, ˝e stacja ET200S na-
daje si´ do zastosowaƒ praktycznie
we wszystkich dziedzinach przemy-
s∏u.
Podstawowe cechy:
- du˝a oszcz´dnoÊç kabli instalacyj-

nych (do 80%) 
- oszcz´dnoÊç miejsca w szafie ste-

rowniczej (do 50%) 
- du˝a elastycznoÊç przy rozbudo-

wie: do 64 ró˝nych modu∏ów
w stacji 

- modu∏u do rozruchu silników 
- modu∏y technologiczne z wbudo-

wanà inteligencjà typu szybki licz-
nik, modu∏ do pomiaru drogi,

uk∏ady pozycjonowania, dozowa-
nie, procesory komunikacji szere-
gowej.

2. SIMATIC ET 200iS
Podstawowe cechy: 
- instalacja w strefach-Ex (strefa 1

oraz 2) 
- budowa zwarta i iskrobezpieczna 
- indywidualna konfiguracja oraz ela-

stycznoÊç przy dodatkowych roz-
szerzeniach 

- HOT SWAPPING: wymiana modu-
∏ów pod napi´ciem 

- optymalna integracja z systemami
sterowania 

- obs∏uga protoko∏u HART 
- bogate funkcje diagnostyczne - 

u∏atwione uruchomienie i kontrola 
- zakres temperatury pracy -20° do

+60°C.
SIMATIC ET 200iS stanowi nowocze-
sne rozwiàzanie stacji sieci Profibus-
DP. Umo˝liwia prostà i szybkà insta-
lacj´ oraz integracj´ z systemem.
Mo˝liwa jest równie˝ redukcja kabli
i po∏àczeƒ kablowych, mo˝liwoÊç za-
stosowania w strefie Ex, du˝a ela-
stycznoÊç w rozbudowie. Wszystko
to sprawia, ˝e jego zastosowanie
doÊç znacznie redukuje koszty insta-
lacji.

3. SIMATIC ET 200eco
Podstawowe cechy: 
- kompaktowa konstrukcja, funkcjo-

nalna obudowa 
- „hot-swapping” - mo˝liwoÊç wyj-

mowania modu∏u elektroniki pod
napi´ciem 

- dwa wykonania przy∏àczy: Ecofast,
M12 

- dost´pne modu∏y: 8DI, 8DO(2A),
8DI/8DO(2A), 16DI 

- diagnostyka modu∏ów (zwarcie na
wyjÊciu, przerwa w zasilaniu 

- pr´dkoÊç transmisji do 12Mbit/s

4. SIMATIC ET 200M
Podstawowe cechy: 
- bogata oferta modu∏ów 

- karty pracujàce w technice z proto-
ko∏em o podwy˝szonym bezpie-
czeƒstwie PROFIsafe

- specjalne karty do zastosowaƒ
w strefie Ex 

- aktywna magistrala do zastosowaƒ
przy koniecznoÊci wymiany pod-
czas pracy („Hot-Swapping”) 

- mo˝liwoÊç pracy w systemach 
redundantnych 

- równie˝ wariant z ∏àczem Êwiat∏o-
wodowym 

- temperatura pracy kart -25° do
+60°C

- praca w sieci Proffibus-DP jako sta-
cje DPV1-Slave. 

5. SIMATIC ET 200L
Podstawowy uk∏ad ET200L sk∏ada
si´ z modu∏u elektroniki i uk∏adu 
listwy zaciskowej. Pod∏àczenie do
sieci Profibus-DP nast´puje poprzez
∏àcze zintegrowane na module elek-
troniki. Stacja ET200L jest stacjà 
pasywnà (Slave) pracujàcà z pr´d-
koÊcià do 1,5 Mbit/s.
Stacja ET 200L dost´pna jest
w dwóch wariantach: jako blok pery-
ferii: nierozszerzalny lub jako uk∏ad
peryferii: rozszerzalny uk∏ad SIMATIC
Smart Connect (ET 200L-SC).

6. SIMATIC ET 200X
Posiada nast´pujàce cechy: 
- du˝y wybór modu∏ów wejÊç / wyjÊç

cyfrowych i analogowych 
- modu∏y rozruchu silników 
- modu∏ przetwornicy cz´stotliwoÊci 
- modu∏y pneumatyczne i interface

dla wysp zaworowych 
- funkcjonalnoÊç sterownika 
- ∏àcze dla sieci AS-I
- modu∏y wejÊç/wyjÊç w standardzie

DESINA 
- modu∏y identyfikacji MOBY 
- mo˝liwoÊç po∏àczeƒ w technice

RS-485 i Êwiat∏owód 
- integracja z systemem ECOFAST 

SIMATIC ET200 - systemy rozproszonych uk∏adów sterowania
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SIMATIC TDC jest jednym z najnow-
szych systemów automatyki firmy
Siemens o najwi´kszych mo˝liwo-
Êciach regulacyjnych i sterowni-
czych. System ten jest rozszerze-
niem rodziny SIMATIC S7. Konfigu-
racja i programowanie systemu 
SIMATIC TDC jest identyczne z sys-
temem SIMATIC S7. Jest konfiguro-
walny takimi samymi narz´dziami
programowymi jak SIMATIC S7. 
SIMATIC TDC zapewnia implemen-
tacj´ otwartych i zamkni´tych p´tli
sterujàcych w jednym sterowniku.
W porównaniu do SIMATIC S7 sys-
tem ten posiada wi´ksze mo˝liwoÊci 
obliczeniowe. Mo˝e byç zastoso-
wany tam, gdzie jest wymagane
szybkie sterowanie z zamkni´tymi
p´tlami regulacyjnymi, du˝a dok∏ad-
noÊç oraz wysoka funkcjonalnoÊç
systemu. 
W∏aÊciwoÊci systemu SIMATIC TDC:
- taka sama konfiguracja systemu

SIMATIC TDC i SIMATIC S7;
- modu∏owa koncepcja oprogramo-

wania;
- do pi´ciu oddzielnych swobodnie

programowalnych systemowych
czasów próbkowania;

- sterowania w czasie rzeczywistym
z najkrótszà podstawà czasu prób-
kowania 100 µs;

- mo˝liwoÊç instalacji do 20 modu-
∏ów CPU w jednej kasecie sterujà-
cej;

- oko∏o 250 przetestowanych
i sprawdzonych bloków funkcyj-
nych;

- najni˝sze koszty inwestycji na cz´-
Êci zapasowe;

- redukcja kosztów inwestycji i wdra-
˝ania poprzez likwidacj´ innych
systemów automatyki (PLC);

- minimalne koszty serwisowania
i uruchomienia;

- niskie koszty przeszkolenia;
- niskie koszty wdro˝enia systemu

(graficzne programowanie syste-
mu);

- Êwiatowy serwis;
Podstawà systemu SIMATIC TDC
jest kaseta z 21 slotami dla modu∏ów
CPU, wejÊç/wyjÊç oraz procesorów
komunikacyjnych. Modu∏y mogà
byç instalowane w dowolnej pozycji
oraz w ramach jednej kasety obs∏u-
giwane przez maksymalnie 20 CPU.
System mo˝e sk∏adaç si´ z 32 kaset.
System SIMATIC TDC posiada 
jeden modu∏ CPU o nazwie CPU550
z 64-bitowym procesorem typu
RISC zapewniajàcy bardzo krótkie
czasy próbkowania. 

Dane pomi´dzy kasetami i wszystki-
mi modu∏ami CPU w systemie mogà
byç wymieniane poprzez GDM 
(Global Data Memory). Zapewnia to
synchroniczne po∏àczenie za pomo-
cà kabli Êwiat∏owodowych do 44 
kaset. Oznacza to, ˝e jeden system
mo˝na rozbudowaç do 836 CPU. 
Do komunikacji ze Êwiatem zewn´trz-
nym system posiada nast´pujàce
modu∏y komunikacyjne: CP50MO
oraz CP5100. Modu∏ CP50MO po-
siada dwa interfejsy PROFIBUS
DP/MPI oraz bufor pami´ci do ko-
munikacji pomi´dzy CPU. Procesor
komunikacyjny CP5100 jest wypo-
sa˝ony w interfejs do sieci SIMATIC
Industrial Ethernet. 
Do konfigurowania systemu 
SIMATIC TDC wymagane sà narz´-
dzia programowe SIMATIC STEP 7
oraz CFC. Dodatkowo mo˝na zasto-
sowaç pakiet programowy SFC
Biblioteka 250 bloków funkcyjnych
fox gotowe programy regulacyjne 
i sterujàce dla ró˝nych technologii
produkcyjnych w celu wygenerowa-
nia sterowaƒ sekwencyjnych.
CFC (Continuous Function Chart)

jest to oprogramowanie in˝ynierskie
do graficznej konfiguracji funkcji i za-
daƒ automatyki. W CFC podstawà
sà bloki funkcyjne, które sà umiesz-
czane na ekranach CFC oraz para-
metryzowane poprzez graficzne
przypisanie zmiennych lub po∏àcze-
nie z innym blokiem funkcyjnym.
Bloki funkcyjne sà umieszczone
w bibliotekach programowych. 
SFC (Sequential Funcion Chart) jest
wykorzystywany do konfigurowania
sterowaƒ sekwencyjnych. Sterowa-
nia sekwencyjne zawierajà start,
stop, kroki sterujàce oraz warunki
przejÊcia mi´dzy krokami. Sekwen-
cje sterujàce SFC sà wyÊwietlane na
stacjach operatorskich bez dodatko-
wej konfiguracji. Operator mo˝e Êle-
dziç, sterowaç oraz uruchomiç se-
kwencje sterujàcà ca∏ego systemu
lub wybranego procesu technolo-
gicznego.
D7 SYS jest to dodatkowe narz´dzie
programowe, które zawiera system
operacyjny, oko∏o 250 bloków funk-
cyjnych oraz funkcji sprz´towych
i komunikacyjnych do konfiguracji
systemu SIMATIC TDC.

SIMATIC TDC - System sterowania technologicznego

SIMATIC TDC CPU 550
Procesor RISC 64bit
Cz´stotliwoÊç zegara 266 MHz
Pami´ç programu 32 Mbyte
IloÊç kana∏ów komunikacyjnych 1000
Wbudowane interfejsy RS 232
- testowanie i uruchomienie Za pomocà edytora CFC
- wgranie programu Za pomocà PC
Wbudowane wejÊcia cyfrowe
IloÊç 8
Czas próbkowania na 1 kana∏ 100 µs
Optoizolacja brak



SIMATIC HMI® jest to rodzina pro-
duktów usprawniajàca obs∏ug´
operatorskà maszyn i urzàdzeƒ 
sterujàcych. W sk∏ad tej grupy
wchodzà zarówno mikropanele, pa-
nele, multipanele przyciskowe lub
dotykowe, jak i komputery panelowe
wyposa˝one w programowe syste-
my wizualizacyjne ProTool/Pro® lub
SCADA WinCC.
Produkty SIMATIC HMI cechujà 
si´ innowacyjnymi rozwiàzaniami
sprz´towymi i programowymi. Sze-
roka gama tych produktów umo˝li-
wia odpowiedni dobór sprz´towy
w zale˝noÊci od ceny, mo˝liwoÊci,
stopnia otwartoÊci i rozbudowy. 
Panele operatorskie SIMATIC sà
szeroko stosowane w przeró˝nych
dziedzinach przemys∏u i w ró˝nych
aplikacjach. 

Mikropanele
• Przeznaczone do wspó∏pracy

z mikrosterownikami PLC SIMATIC
S7-200. Wyposa˝one sà w wy-
Êwietlacz tekstowy lub graficzny
ekran dotykowy. Mikropanele sà
konfigurowane za pomocà pro-
gramu STEP 7-Micro /WIN prze-
znaczonego do programowania
sterowników S7-200. W przypad-
ku pulpitu graficznego wymagany
jest dodatkowo edytor ekranów
TP-Designer.

Panele
• Panele tekstowe
W sk∏ad tej rodziny wchodzà wy-
Êwietlacze tekstowe (TD) do wy-
Êwietlania komunikatów oraz panele
operatorskie (OP) wyposa˝one
w wyÊwietlacz LCD i klawiatur´
membranowà.
• Panele operatorskie serii

170/270
Panele posiadajà wyÊwietlacze gra-
ficzne do realistycznej prezentacji
procesu (tak˝e w kolorze). Sà pro-
dukowane jako panele dotykowe
(TP) z czu∏ym na dotyk wyÊwietla-
czem lub jako panele operatorskie
(OP) z klawiaturà membranowà.

Multipanele
• Panele operatorskie serii

270/370
Wyst´pujà w wersji z ekranem 
dotykowym lub klawiaturà membra-
nowà. Mogà byç stosowane jako 
typowe panele wizualizacyjne oraz
mo˝liwa jest instalacja dodat-
kowych aplikacji. Multipanele 
zapewniajà integracje kilku zadaƒ
automatyki na jednej platformie
z zastosowaniem np. WinAC MP
(programowego PLC).
Konfiguracja i programowanie
Do konfiguracji i programowania
wszystkich paneli operatorskich s∏u-
˝y narz´dzie programowe SIMATIC
Wincc Flexible.

SIMATIC HMI Panele operatorskie

SIMATIC HMI TD 200 TP 070 TD 17 OP 3 OP 77B OP 17
WyÊwietlacz LCD LCD, STN LCD LCD LCD LCD
rozdzielczoÊç 2 x 20 320 x 240 4 x 20/ 8 x 40 2 x 20 160 x 64 4 x 20/8 x 40
rozmiar w calach - 5,7’’ - - - -
wysokoÊç znaku 5 - 6/11 5 4.5” 6/18
Elementy sterujàce Klawiatura mem. Ekran dotykowy Klawiatura mem. Klawiatura mem. Klawiatura mem Klawiatura mem
Klawisze funkcyjne 4 - - 5 8 24
Klawisze systemowe 5 - 7 18 23 22
WielkoÊç pami´ci 128 KB flash 128 KB flash 128 KB flash 128 KB flash 1MB 256 KB flash 
Interfejsy
Szereg.MPI/PROFIBUS DP ./-/- ././- ././. ././- ././. ././.
FunkcjonalnoÊç
meldunki inform./ awaryjne ./. -/- ./- ./- ./. ./.
bufor komunikatów - - . . . .
obiekty graficzne - grafika piksel. - - grafika piksel. grafika piksel.
zabezpieczenie has∏em . - . . . .
teksty pomocy - - . - . .
zmiana j´zyka online 1 1 3 3 3 3
Wspó∏praca ze sterownikami
SIMATIC S7/WinAC Tylko S7-200/- Tylko S7-200/- ./. ./. ./. ./.
SIMATIC S5/505 -/- -/- ./. -/- ./. ./.
SINUMERIC/SIMOTION -/- -/- ./- -/- ./- ./-
AB/Telemecanique/Mitsubishi -/-/- -/-/- ././. -/-/- ././. ././.
Oprogramowanie konfig. STEP7Micro/Win STEP7Micro/Win SIMATIC Wincc Flexible/

+ TP Designer
Wymiary
wys. x szer. x g∏eb. (mm) 148x76x27 198x142x45 231x89x47 138x68x25 135x171x38.5 231x195x50
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Oprogramowanie to mo˝e byç 
instalowane na standardowym PC
wyposa˝onym w system operacyjny
Windows. Program Wincc Flexible
jest dost´pny w trzech wersjach 
zale˝nie od zadaƒ. Umo˝liwia on
prostà i efektywnà konfiguracj´ oraz
nie wymaga specjalistycznej wiedzy
z programowania. Raz stworzona
konfiguracja mo˝e byç stosowana
ponownie w ramach jednej grupy
produktu. Istnieje równie˝ mo˝li-
woÊç konwersji projektu na innà
grup´ produktu HMI, nawet w przy-
padku konwersji wy˝szej na ni˝szà
rozdzielczoÊci i odwrotnie. Ca∏a 
zawartoÊç ekranów jest automatycz-
nie przeskalowywana.

Komponent koncepcji Totally
Integrated Automation
Siemens w ramach koncepcji 
Totally Integrated Automation 
zapewnia klientowi dostarczanie 
pojedynczych modu∏ów ca∏ego 
systemu automatyki. Oprogramo-
wanie SIMATIC Wincc Flexible jest
jej integralnà cz´Êcià TIA gwarantu-
jàcà znaczne korzyÊci. Potrójna 
integracja konfiguracji (programo-
wania, zarzàdzania danymi i komu-
nikacji) znaczàco redukuje koszty
pracy in˝ynierskiej zaanga˝owanej
w projekty uk∏adów automatyki.

Innowacyjny interfejs 
operatorski
Bazujàce na systemie operacyjnym
Windows CE Panele i Multipanele
serii 170, 270 i 370 zapewniajà inno-
wacyjnà funkcjonalnoÊç interfejsu
operatorskiego w po∏àczeniu z wy-
trzyma∏oÊcià, stabilnoÊcià i prostotà.
Standardowe interfejsy sprz´towe
i programowe, takie jak PC/CF card,
USB, Ind. Ethernet, Profibus DP,
skrypty Visual Basic lub kontrolki
ActiveX gwarantujà wi´kszà ela-
stycznoÊç i otwartoÊç oraz dost´p
do Êwiata biurowego.
Panele i Multipanele SIMATIC sà
optymalnie przystosowane do sto-
sowania ogólnoÊwiatowych. Po-
przez naciÊni´cie klawisza istnieje
mo˝liwoÊc wyboru do 5 j´zyków

online podczas pracy maszyny.
Z prze∏àczaniem j´zyka online 
mo˝na wybieraç podczas pracy 
maszyny poprzez naciÊni´cie klawi-
sza pomi´dzy pi´cioma j´zykami.
Poza g∏ównymi j´zykami oferowane
sà tak˝e chiƒski, tajwaƒski, koreaƒ-
ski, japoƒski i rosyjski. Interfejs 
konfiguracyjny Wincc Flexible za-
wiera system pomocy online oraz
pe∏nà dokumentacj´, które sà rów-
nie˝ wieloj´zyczne. Poza wersjà an-
gielskà, niemieckà, francuskà, hisz-
paƒskà i w∏oskà, Wincc Flexible jest
tak˝e dost´pny w wersjach z j´zyka-
mi azjatyckimi. W jednym projekcie
mo˝na zarzàdzaç 32 j´zykami.
Wszystko to jest wspierane Êwiato-
wym serwisem i pomocà technicznà
firmy Siemens.

SIMATIC HMI Panele operatorskie

SIMATIC HMI TP 170A OP/TP 170B OP 270 TP 270 MP 270B MP 370
WyÊwietlacz LCD, STN LCD, STN LCD, STN LCD, STN LCD, TFT LCD, TFT
rozdzielczoÊç 320 x 240 320 x 240 320x240/640x480 320x240/640x480 640x480 800x600
rozmiar w calach 5,7’’ 5,7’’ 5,7’’/10,4’’ 5,7’’/10,4’’ 10,4’’ 12,1’’
wysokoÊç znaku - - - - -
Elementy sterujàce Ekran dotykowy Klawiatura mem. Klawiatura mem. Ekran dotykowy Klawiatura mem Klawiatura mem.

/Ekran dotyk. /Ekran dotyk. /Ekran dotyk.
Klawisze funkcyjne 24/- 24 - 36/- 36/-
Klawisze systemowe 35/- 36 - 38/- 38/-
WielkoÊç pami´ci 320 KB flash 768 KB flash 2 MB flash 2 MB flash 5 MB flash 12 MB flash 
Interfejsy
Szereg/MPI/PROFIBUS ././. ././. ././. ././. ././. ././.
USB/Ethernet -/- -/- ./opcja ./opcja ./. ./.
Karta pami´ci CF/PC -/- ./- ./- ./- ./. ./.
FunkcjonalnoÊç
meldunki inform./ awaryj. ./. ./. ./. ./. ./. ./.
bufor komunikatów . . . . . .
obiekty graficzne grafika piksel. grafika piksel. grafika piksel. grafika piksel. grafika piksel. grafika piksel.
zabezpieczenie has∏em . . . . . .
teksty pomocy - . . . . .
zmiana j´zyka online 1 5 5 5 5 5
Komunikacja 
SIMATIC S7/WinAC ./. ./. ./. ./. ./. ./.
SIMATIC S5/505 ./. ./. ./. ./. ./. ./.
SINUMERIC/SIMOTION -/- ./. ./. ./. ./. ./.
AB/Telemecanique/Mitsub ././. ././. ././. ././. ././. ././.
Oprogramowanie SIMATIC Wincc Flexibl.
Wymiary
wys. x szer. x g∏´b. (mm) 198x142x45 229x241x45/ 282x178x59/ 198x142x59/ 436x295x55 450x290x65/

198x142x45 436x295x55/ 310x248x59 310x248x59 310x248x59
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W ramach rodziny SIMATIC HMI sà
oferowane dwa oprogramowania 
wizualizacyjne: SIMATIC Wincc 
Flexible/Pro i SIMATIC WinCC.

SIMATIC Wincc Flexible
Nowoczesne oprogramowanie 
wizualizacyjne przeznaczone do
jednostanowiskowego sterowania,
parametryzacji i zobrazowania 
pracy maszyny lub procesu na
komputerze klasy PC.
SIMATIC Wincc Flexible/Advanced
sk∏ada si´ z nast´pujàcych ele-
mentów: 
- SIMATIC Wincc Flexible RT - opro-

gramowanie uruchomieniowe dla
komputera wizualizacyjnego licen-
cjonowane na nast´pujàcà iloÊç
zmiennych procesowych-128, 512
i 2048; 

- SIMATIC Wincc Flexible/Pro CS -
oprogramowanie konfiguracyjne
do tworzenia wizualizacji; 

Wincc Flexible posiada nast´pujàce
mo˝liwoÊci: 
- wizualizacja procesu poprzez za-

stosowanie takich elementów jak:
pola tekstowe i numeryczne, baro-
grafy, trendy graficzne z funkcjami
powi´kszania i liniowego odczytu,
grafiki animowanej z biblioteki sym-
boli HMI, listy tekstowej i graficznej,
przycisków, prze∏àczników; 

- wyÊwietlanie meldunków systemo-
wych, informacyjnych i awaryj-
nych; 

- archiwizacja meldunków i zmien-
nych w formacie plików CSV 

- mo˝liwoÊç wykorzystania danych
w standardowych aplikacjach typu
Excel; 

- tworzenie, przesy∏anie receptur 
do i ze sterownika oraz eksport 
receptur do plików CSV;

- mo˝liwoÊç tworzenia skryptów 
Visual Basic; 

- biblioteka predefiniowanych w∏a-
snych elementów; 

- symulacja zmiennych proceso-
wych i meldunków; 

- OPC (client/server). 

SIMATIC WinCC
SIMATIC WinCC oferuje pe∏nà funk-
cjonalnoÊç SCADA pod kontrolà sys-
temów Windows 2000/XP dla
wszystkich bran˝ przemys∏u – od
prostych jednostanowiskowych sys-
temów do wielostanowiskowych sys-

temów rozproszonych z redundant-
nymi serwerami. WinCC stanowi
ogólnozak∏adowe centrum wymiany
informacji przy integracji pionowej.
Podstawowe oprogramowanie
WinCC stanowi baz´ dla du˝ej 
liczby specjalizowanych aplikacji.
Bazujàc na otwartym interfejsie 
programowania opracowano wiele
pakietów opcjonalnych i dodatko-
wych do WinCC.
Oprogramowanie oferowane jest
w dwóch standardowych pakie-
tach: WinCC RT - pakiet uruchomie-
niowy oraz WinCC RC - pakiet pro-
jektowo-uruchomieniowy. W zale˝-
noÊci od wielkoÊci aplikacji istnieje
mo˝liwoÊç implementacji syste-
mów licencjonowanych na 128,
256, 8000 i 64000 zmiennych 
procesowych. 

SIMATIC HMI Wizualizacja PC

SIMATIC HMI SIMATIC Wincc Flexsible Runtime SIMATIC WinCC Runtime
System operacyjny MS Windows 98 SE/ ME/ MS Windows NT 4.0/2000

MS Windows NT 4.0/2000/XP Professional
IloÊç meldunków 4000 50 000
WielkoÊç tekstu 70 znaków 10x256 znaków
WielkoÊç buforu meldunków 1024 >500 000 
Archiwa (iloÊç) 100 Maks. 80 000 na 1 serwer WinCC
Archiwowane dane zmienne procesowe, meldunki Zmienne procesowe, meldunki
Typy archiwum archiwa krótko- i d∏ugoterminowe archiwa krótko- i d∏ugoterminowe
Format zapisu danych CSV Microsoft SQL Serwer 2000
Receptury/ W∏asne archiwa (iloÊç) 1000 W zale˝noÊci od wielkoÊci pami´ci
IloÊç wpisów 2000 65 536
IloÊç zmiennych 5000 500
Ekrany 300 W zale˝noÊci od wielkoÊci pami´ci
IloÊç pól ze zmiennymi na ekranie 400 W zale˝noÊci od wielkoÊci pami´ci
IloÊç zmiennych na ekranie 400 W zale˝noÊci od wielkoÊci pami´ci
Teksty statyczne 30 000 W zale˝noÊci od wielkoÊci pami´ci
Obiekty graficzne 2 000 W zale˝noÊci od wielkoÊci pami´ci
Kompletne obiekty (np. bargraf) 40 W zale˝noÊci od wielkoÊci pami´ci
Trendy 800 25 wykresów z 80 trendami
Listy graficzne 500 W zale˝noÊci od wielkoÊci pami´ci
Listy tekstowe 500 W zale˝noÊci od wielkoÊci pami´ci
Skrypty (iloÊç) 50-Visual Basic W zale˝noÊci od wielkoÊci pami´ci
IloÊç zmiennych procesowych 128/512/2048 128/256/1024/6000/64000
Praca multi-user - -
IloÊç serwerów - 12
IloÊç klientów na serwer - 32 client + 3 WEB client lub

50 WEB klient+1 client
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Od ponad 20 lat standardem do pro-
gramowania systemów automatyki
SIMATIC sà specjalizowane do tego
urzàdzenia zwane programatorami.
Zaletà programatora jest fakt, ˝e
z jednej strony – urzàdzenie to posia-
da kompletne oprogramowanie
i przy∏àcza komunikacyjne do konfi-
gurowania systemów automatyki 
SIMATIC, z drugiej strony – progra-
mator to wysokiej klasy komputer PC
posiadajàcy standardowy system
operacyjny MS Windows – mo˝li-
woÊç wykorzystywania do innych
programów i aplikacji poza SIMATIC.
Ostatnia generacja programatorów
przemys∏owych obejmuje programa-
tory o nazwie Field PG - format note-
book i Power PG - robocza stacja
programujàca. Obydwa programato-
ry majà wzmocnionà obudow´, sà
odporne na uderzenia i przeznaczo-
ne do pracy w ci´˝kich warunkach
przemys∏owych. Programator posia-
da wszystkie wymagane przy∏àcza
do programowania sterowników 
SIMATIC- TTY, MPI, PROFIBUS i In-
dustrial Ethernet. Przy∏àcze Ethernet
mo˝na równie˝ wykorzystaç do ko-
munikacji z siecià biurowà. Oprócz
interfejsów do sterowników SIMATIC
S5 i S7 programator posiada:
- urzàdzenie do programowania mo-

du∏ów pami´ci SIMATIC; 
- dwa interfejsy do kart PC oraz dwa

z∏àcza USB do pod∏àczenia dodat-
kowych urzàdzeƒ I/O, takich jak
modem, skaner, kamera, drukarka, 
klawiatura, mysz itp.

- dodatkowe z∏àcze VGA do pod∏à-
czenia zewn´trznego monitora;

- SuperDisk LS 240 do archiwizacji
danych na standardowych dyskiet-
kach 3.5’’ lub specjalnych dyskach
o pojemnoÊci 240MB 

- nap´d CD lub DVD/CD 
- karta muzyczna 16 bitowa.
Oprogramowanie przemys∏owe 
SIMATIC Industrial Software to kom-
pletna oferta narz´dzi programowych
umo˝liwiajàcych zaprojektowanie,
skonfigurowanie, przetestowanie
i uruchomienie uk∏adów sterowania.
Wszystkie narz´dzia programowe
pracujà pod systemami operacyjny-
mi Microsoft Windows i posiadajà 
typowy dla tych systemów wygodny,
okienkowy interfejs u˝ytkownika.
Wszystkie narz´dzia posiadajà jed-
nolità struktur´, to znaczy:
- Zapis danych w jednym centralnym

miejscu. Raz wprowadzone dane sà
dost´pne we wszystkich kompo-
nentach narz´dziowych;

- Symbolika zmiennych jest tworzona
w tablicy symboli i jest dost´pna we
wszystkich narz´dziach;

- Przyjazne zarzàdzanie projektem
automatyki, koordynacja wszyst-
kich narz´dzi projektowych, zarzà-
dzanie wszystkimi aplikacjami z jed-
nego miejsca SIMATIC Manager.

Narz´dzia standardowe
Podstawowym narz´dziem progra-
mowym do projektowania uk∏adów
automatyki jest STEP 7. Struktura 
tego programu zapewnia intuicyjnà
obs∏ug´ i pomoc w programowaniu

uk∏adu sterowania. STEP 7, tak jak
w STEP 5, posiada trzy j´zyki progra-
mowania: lista instrukcji, schemat
drabinkowy i bloki funkcjonalne. 
Tworzenie programu sterowania jest
oparte o rozkazy wed∏ug standardo-
wej normy IEC 61131-3.
STEP 7 jest to narz´dzie o zwi´kszo-
nej produktywnoÊci. Ka˝da cz´Êç
programu napisana i przetestowana
pod STEP 7 mo˝e byç wielokrotnie
wykorzystywana poprzez stworzenie
w∏asnej biblioteki. Konfiguracj´ ca∏e-
go uk∏adu sterowania mo˝na podzie-
liç na kilka oddzielnych projektów.
Wszystkie programy napisane pod
STEP 5 lub TISOFT mo˝na w bardzo
szybki i prosty sposób skonwertowaç
na program STEP7.
Narz´dzia in˝ynierskie
Narz´dzia in˝ynierskie sà to progra-
my ukierunkowane do odpowiednich
zadaƒ, takich jak programowanie
w j´zykach wy˝szego rz´du (np.
SCL, C++), w j´zykach graficznych
(np. programowanie sekwencyjne,
diagramy technologiczne) oraz pro-
gramy dodatkowe do rozszerzonej
diagnostyki, symulacji, teleserwisu i
tworzenia dokumentacji.

SIMATIC PG, Industrial Software - Konfiguracja systemów

SIMATIC PG Field PG Power PG
Budowa Notebook PrzenoÊny komputer
Procesor Mobile Intel Celeron 1.7 GHz Pentium III 1.26 GHz,

opcjonalnie Mobile Intel Pentium 4 2.0 GHz 
Pami´ç RAM 128 Mbyte z rozszerzeniem do 1 Gbyte 128 Mbyte z rozszerzeniem do 512 Mbyte
WyÊwietlacz 14.1” TFT, rozdzielczoÊç 1024 x 768 15” TFT, rozdzielczoÊç 1024 x 768

opcjonalnie SXGA- 1400 x 1050 pikseli
Miejsca na karty PC - 2x PCI 
Dysk twardy 20 Gbyte, opcjonalnie 40 Gbyte; 2.5’’ 40 Gbyte, 3.5’’
DVD-ROM/ CD-ROM 8/24-DVD-ROM/CD-ROM 8/24-DVD-ROM/CD-ROM

opcjonalnie 8/8/24 - DVD-ROM/CD-RW opcjonalnie 8/8/24 - DVD-ROM/CD-RW

SIMATIC Industrial Software STEP 7 Lite STEP 7 STEP 7 Professional
Mo˝liwoÊç konfiguracji nast. sprz´tu
Sterowniki S7-300/C7 S7-300/S7-400/C7/WinAC
Modu∏y Cyfrowe, analogowe we/wy, IFM Cyfrowe, analogowe we/wy, IFM, FM, CP
Sieç/ komunikacj´ Brak MPI, PROFIBUS, Ind. Ethernet
Rozproszonych we/wy Brak Tak
odczyt/ zapis z/do MMC Tak, tylko w CPU Tak, w CPU i PC/PG (równie˝ Firmware update)
Export/ Imoprt Program, symbolika Program, symbolika, konfiguracja sprz´towa
Mo˝liwoÊci programowe
J´zyki LAD/FBD/STL LAD/FBD/STL i ˝ród∏o STL Jak w STEP 7+S7-GRAPH+S7-SCL
Funkcje online
Dost´p online MPI MPI., PROFIBUS, Opcja: IE
Funkcje testowe Monitorowanie, wymuszanie, Monitorowanie, wymuszanie, forsowanie, debugowanie krokowe

forsowanie
Funkcje porównania offline/ online Programu, konfig. sprz´towej Programu
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SIMATIC NET jest to rodzina pro-
duktów umo˝liwiajàca stworzenie
sieci przemys∏owej przeznaczonej 
do kompleksowego przesy∏ania da-
nych i informacji z cz´Êci produkcyj-
nej do systemów zarzàdzania zak∏a-
du. Sieci komunikacyjne sà bardzo
wa˝nym i podstawowym elementem
systemów automatyki. Standard
przemys∏owy umo˝liwia zastosowa-
nie tych sieci w trudnych warunkach
o podwy˝szonym poziomie zak∏ó-
ceƒ. Ró˝norodnoÊç sieci przemys∏o-
wych pozwala na dopasowanie do
wymagaƒ i mo˝liwoÊci aplikacyj-
nych: Mo˝liwoÊç wymiany danych
poprzez komunikacj´ przewodowà
lub bezprzewodowà pomi´dzy ró˝-
nymi systemami komunikacyjnymi,
ró˝nymi komponentami technolo-
gicznymi oraz ró˝nymi stacjami 
automatyki.
Lista sieci przemys∏owych dost´pna
poprzez zastosowanie systemu 
SIMATIC NET:
- Industrial Ethernet (IEEE 802.3, 

IEEE 802.3u) - mi´dzynarodowy
standard do budowy sieci zarzà-
dzajàcych i sterujàcych.

- PROFIBUS (IEC 61158/EN 50 170)-
mi´dzynarodowy standard do bu-
dowy sieci polowych oraz ma∏ych
sieci zarzàdzajàcych z kilkoma
uczestnikami sieci.

- AS-Interface (EN 50 295) - do ko-
munikacji z czujnikami i elementa-
mi wykonawczymi urzàdzeƒ steru-
jàcych.

- EIB (CEN TC247) - sieç stosowana
w systemach instalacyjnych bu-
downictwa.

- Sieci bezprzewodowe, np. WLAN
(IEEE 802.11b), GSM, UMCS - mi´-
dzynarodowe systemy komunikacji
radiowej.

- Multi-point interface - Multi-point 
Interface (MPI) jest zintegrowanym

interfejsem w systemach automaty-
ki SIMATIC S7/C7 oraz w SIMATIC
PC, PG , OP/PP/TD.

Jest wykorzystywany do budowy
ma∏ych sieci komunikacyjnych po-
mi´dzy tymi urzàdzeniami. 

Komunikacja procesowa 
i polowa
Komunikacja procesowa i polowa
jest wykorzystywana do pod∏àczenia
elementów wykonawczych i czujni-
ków do sterownika PLC. 
Sieciowe po∏àczenie tych urzàdzeƒ
do sterownika mo˝na wykonaç za
pomocà zintegrowanego przy∏àcza
w CPU lub poprzez specjalne proce-
sory komunikacyjne i modu∏y inter-
fejsu (IM,CP). 
Dost´p do sygna∏ów z czujników
i elementów wykonawczych znajdu-
jàcych si´ na sieci polowej jest 
poprzez cykliczny zapis/ odczyt do

odwzorowania procesu lub poprzez
oddzielne komendy w programie
PLC. Do komunikacji polowej i pro-
cesowej system SIMATIC NET oferu-
je sieci PROFIBUS DP, AS-Interface
i oraz EIB, który wyst´puje w formie
mostu pomi´dzy systemami auto-
matyki produkcji a systemami auto-
matyki budynku.

Komunikacja ponadsieciowa.
Jest to wymiana danych pomi´dzy
systemami SIMATIC, poprzez wyko-
rzystanie zintegrowanych portów
CPU lub specjalnych procesorów
komunikacyjnych (CP). Przesy∏anie
danych jest uaktywniane w uk∏adzie
sterowania poprzez uaktywnienie
kana∏u komunikacyjnego. Do wy-
miany danych system SIMATIC ofe-
ruje sieci multi-point interface (MPI),
PROFIBUS i Industrial Ethernet.

SIMATIC NET PROFIBUS DP PROFIBUS INDUSTRIAL
ETHERNET

Mo˝liwe systemy na sieci Modu∏y cyfrowych i analogowych SIMATIC S7/M7/C7, SIMATIC S7/M7/C7,
wejÊç/wyjÊç, inteligentne urzàdzenia polowe SIMATIC PG/PC, HMI,S5, 505 SIMATIC PG/PC, HMI,S5, 505

IloÊç stacji na sieci Maks. 125, typ. 20 do 30 Maks. 126, typ. do 16 powy˝ej 1000, typ. do 100
WielkoÊç sieci Elektr.: do 9.6 km Elektr.: do 9.6 km Elektr.: do 1.5 km

Opt.: do 90 km Opt.: do 90 km Optycz.: do 200 km
Worldwide poprzez TCP/IP

Czas cyklu sieci 1 msec na 12 MB - -
5 msec na 1.5 MB

Funkcje komunikacyjne PG/OP PG/OP, S7 komunikacja, PG/OP, S7 komunikacja, 
S5-komunikacja, Standardowa S5-komunikacja,
komunikacja (FMS) Standard komm. MAP, IT, TF,

Standard komunikacyjny EN 50170 EN 50170 IEEE 802.3, 802.3u

SIMATIC NET - Sieci przemys∏owe
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Aktualnie wszystkie Êwiatowe sieci
komunikacyjne sà oparte o komuni-
kacj´ po protokole TCP/IP. Protokó∏
TCP/IP jest wykorzystywany do pro-
stej, jak i systemowej komunikacji
w lokalnych sieciach Ethernet oraz
w sieciach typu Internet lub Intranet. 
W Êwiecie automatyki coraz bardziej
wa˝nym elementem staje si´ komu-
nikacja z wykorzystaniem technolo-
gii informatycznych (Web, e-mail).
Jednym z rozwiàzaƒ IT w automaty-
ce jest zastosowanie nast´pujàcych
specjalnych procesorów komunika-
cyjnych:
- CP 243-1 IT dla SIMATIC S7-200;
- CP 343-1 IT dla SIMATIC S7-300;
- CP 443-1 IT dla SIMATIC S7-400.
Procesory te mogà byç wykorzysta-
ne mi´dzy innymi: do wysy∏ania 
e-maili informujàcych o stanie pracy
maszyny oraz stworzenia prostej 
wizualizacji w oparciu o technologi´
WEB i FTP. Procesory IT posiadajà
nast´pujàce mo˝liwoÊci:
- dost´p do aktualnych danych pro-

dukcyjnych w ca∏kowitym procesie
zamówieniowym;

- zdalny serwis i diagnostyk´ syste-
mów produkcyjnych;

- nie jest wymagane specjalne opro-
gramowanie na komputerach biu-
rowych oraz przeszkolenie pracow-
ników do obs∏ugi systemu; 

- synchronizacja procesu produkcyj-
nego z procesem zamówieniowym;

- du˝e mo˝liwoÊci komunikacji Web
- wbudowany w sterowniku serwer

Web;
Innym produktem IT dla automatyki
jest przenoÊny komunikator przemy-
s∏owy MOBIC T8. Jest to urzàdzenie,
które posiada mo˝liwoÊç bezprzewo-
dowej komunikacji po sieci Ethernet
i mo˝e byç zastosowany mi´dzy 
innymi w nast´pujàcych obszarach:
- jako lokalny komunikator serwisowy

Na przyk∏ad, technicy serwisu mogà
byç instruowani bezpoÊrednio z cen-
trum serwisowego, mogà organizo-
waç prac´ i wysy∏aç informacje 
potwierdzajàce;
- przenoÊny komunikator w produk-
cji

Np. dane produkcyjne, kontrolne
i jakoÊciowe mogà byç przeglàdane,
dokumentowane i archiwizowane
podczas pracy; 
- w logistyce i transporcie
Np. jako implementacja w systemie
sterowania podnoÊników wid∏owych
lub do r´cznego zarzàdzania maga-
zynem;
- w s∏u˝bie bezpieczeƒstwa
Np. do przedstawienia niebezpiecz-
nych towarów lub dokumentacji 
akcji ratowniczych.
Mobic T8 posiada nast´pujàce 
w∏aÊciwoÊci:

- bezprzewodowa komunikacja
z siecià LAN poprzez dodatkowe
karty komunikacji radiowej 

- specjalna konstrukcja przemys∏o-
wa odporna na wilgoç i kurz

- wyÊwietlacz TFT o wysokiej roz-
dzielczoÊci zapewniajàcy dobrà
czytelnoÊç nawet w z∏ych warun-
kach oÊwietlenia

- obs∏uga poprzez ekran dotykowy
za pomocà piórka, palca lub dodat-
kowych klawiszy funkcyjnych 
znajdujàcych si´ po prawej stronie
panelu

- standardowo wyposa˝ony w sys-
tem operacyjny Windows CE oraz
Internet Explorer w Java Virtual 
Machine

- dost´p do wielu systemów SCADA
i ERP jako Thin-Client.

- bateria buforujàca zapewniajàca
dzia∏anie przez 8 godzin.

SIMATIC IT - Komunikacja WAN

SIMATIC IT CP 243-1 IT CP 343-1 IT CP 443-1 IT

Pr´dkoÊç transmisji 10 Mbit/s lub 100 Mbit/s 10 Mbit/s lub 100 Mbit/s 10 Mbit/s lub 100 Mbit/s
Mo˝liwoÊci komunikacji IT
IloÊç po∏àczeƒ z serwerem e-mail maks. 1 1 1
WielkoÊç pami´ci na pliki systemowe 8 MByte 10MB 10MB
Komunikacja kompatybilna z S5
(SEND/RECEIVE)
- IloÊç po∏àczeƒ ISO/TCP/UDP maks. - 16 64
- wielkoÊç przesy∏anych danych:
ISO lub TCP maks. - 8KB 8KB
UDP maks. - 2KB 2KB
S7 komunikacja
- iloÊç po∏àczeƒ maks. 8 16 48

PG/OP komunikacja
IloÊç po∏àczeƒ OP maks. 8 + 1 PG 16 48
Praca wieloprotoko∏owa
- iloÊç wszystkich obs∏ugiwanych po∏àczeƒ 9 32 64
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W ramach strategii „Totally Integra-
ted Automation (TIA)” firma 
SIEMENS oferuje ca∏okszta∏t tech-
niki automatyzacji na jednolitej plat-
formie systemowej. SIEMENS 
dysponuje rozwiàzaniami systemo-
wymi dla wszystkich procesów
zwiàzanych z cyklem produkcyj-
nym, poczàwszy od logistyki zamó-
wieniowej, przez w∏aÊciwy proces
produkcyjny, procesy zwiàzane po-
Êrednio z produkcjà, a skoƒczywszy
na optymalizacji i rozliczeniu pro-
dukcji. Ca∏kowicie zintegrowana
automatyka - oznacza to równie˝
pe∏nà integracj´ z systemami 
nadrz´dnymi Enterprise Resource
Planning (ERP) i Management Exe-
cution System (MES). 
SIMATIC PCS 7 jako rozproszony
system sterowania procesami
(DCS) korzysta ze standardowych
komponentów ze spektrum TIA
i oferuje nowoczesne rozwiàzania
dla wszystkich bran˝ przemys∏o-
wych: zarówno dla procesów cià-
g∏ych (chemia, petrochemia, hut-
nictwo, przemys∏ papierniczy,
szklarski), jak i procesów sekwen-
cyjnych oraz wsadowych (prze-
mys∏ spo˝ywczy i farmaceutyczny). 

SIMATIC PCS 7 jest nie tylko w sta-
nie optymalnie rozwiàzaç wszystkie
zadania zwiàzane bezpoÊrednio

z samym procesem technologicz-
nym, lecz równie˝ oferuje mo˝li-
woÊç automatyzacji procesów 
poÊrednio zwiàzanych z produkcjà:
transport, pakowanie, magazyno-
wanie, doprowadzenie surowców
i mediów. Obejmuje tak˝e automa-
tyk´ budynków oraz zasilanie
w energi´ elektrycznà. Od syste-
mów automatyzacji w coraz 
wi´kszym stopniu wymaga si´
mo˝liwoÊci integracji z systemami
nadrz´dnymi. 
System SIMATIC PCS 7 jest syste-
mem w pe∏ni otwartym, opartym na
nowoczesnych i standardowych

rozwiàzaniach informatycznych.
Umo˝liwia to bezproblemowe po∏à-
czenie samego systemu sterujàce-
go procesem technologicznym
z aplikacjami nadrz´dnymi. 

W sk∏ad systemu SIMATIC PCS 7
wchodzà systemy operatorskie 
i in˝ynierskie, systemy automatyza-
cji z rozproszonym systemem
I/O (obejmujàcym tak˝e stref´ Exi
oraz aplikacje Fail-Safe) system 
SIMATIC Batch oraz system PDM
(Process Device Manager) do 
zarzàdzania inteligentnà aparaturà
obiektowà.

SIMATIC PCS 7 - Kompletny system sterowania 

PCS 7 OS - WydajnoÊç 

Maksymalna iloÊç serwerów OS 12

Maksymalna iloÊç klientów 32

do jednego serwera

Maksymalna iloÊç klientów 384

w systemie

Maksymalna liczba obwodów 5.000

do jednego serwera

Maksymalna liczba obwodów 60.000

w systemie

WydajnoÊç systemu 10.000 wartoÊci na sekund´

archiwalnego 100 alarmów na sekund´ (standard)

15.000 alarmów na 10 sekund (awaria)



Komputery przemys∏owe SIMATIC
PC sà wykorzystywane w nowoczes-
nych rozwiàzaniach automatyki ba-
zujàcych o komputery klasy PC.
Posiadajà one specjalnà konstrukcj´
umo˝liwiajàcà instalacj´ w miejs-
cach, gdzie wymagana jest pod-
wy˝szona odpornoÊç na zak∏ócenia
elektromagnetyczne, temperatur´,
drgania, udary itp. Komputery SMAT-
IC PC mo˝na podzieliç na
nast´pujàce rodziny:

SIMATIC Box PC - komputery przys-
tosowane do pracy w bez-
poÊrednim otoczeniu maszyn, w
szafach sterowniczych i konsolach
operatorskich. Specjalna konstrukc-
ja przygotowana do monta˝u
naÊciennego zapewnia wygodnà
obs∏ug´ i serwisowanie. Komputery
te charakteryzuje du˝a odpornoÊç
na drgania i udary podczas pracy,
wysoka funkcjonalnoÊç przemy-
s∏owa poprzez wbudowane interfe-
jsy MPI/PROFIBUS. Urzàdzenia te
wyposa˝one sà w z∏àcza ISA oraz
PCI. Typowe obszary zastosowaƒ:
- pomiary
- sterowanie w p´tli otwartej lub ze

sprz´˝eniem zwrotnym
- akwizycja danych procesowych
- wizualizacja i sterowanie na od-

dalonych wyÊwietlaczach

SIMATIC Rack PC - komputery
przemys∏owe zaprojektowane do
monta˝u w 19“ szafach sterown-
iczych i konsolach operatorskich.
Ich wysokie parametry systemowe
jak równie˝ mo˝liwoÊç rozbudowy
pozwalajà na zastosowanie ich we
wszystkich ga∏´ziach przemys∏u.
Typowe obszary zastosowaƒ:
- sterownie i biura in˝ynierskie
- akwizycja, przetwarzanie i archi-

wizacja danych procesowych
- wizualizacja przep∏ywu materia∏ów

i procesów produkcyjnych 
- sterowanie procesami produk-

cyjnymi

SIMATIC Panel PC - komputery
przystosowane do zabudowy w
szafach i konsolach sterowniczych.
Typowym obszarem zastosowania
urzàdzeƒ SIMATIC Panel PC jest
szeroko poj´ta automatyzacja pro-
cesów produkcyjnych. Komputery
SIMATIC Panel PC sà oferowane w
ró˝nych wersjach sprz´towych w
zale˝noÊci od wielkoÊci wyÊwiet-
lacza, parametrów systemowych i
pracy w warunkach przemy-
s∏owych. SIMATIC Panel PC -
urzàdzenia stanowiàce idealnà plat-
form´ dla realizacji koncepcji
automatyki na bazie PC. Obszary
zastosowaƒ:
- lokalna wizualizacja w obr´bie

maszyny z ProTool/Pro
- systemy wizualizacji i sterowanie

na bazie WinCC
- programowe sterowniki PLC na

bazie WinAC. 

Innà rodzinà komputerów specjali-
zowanych sà SITEMP PC - komput-

ery klasy Tempest, które gwarantujà
bezpieczeƒstwo elektromagnety-
czne procesu przetwarzania
danych. W dobie wszechobecnej
elektroniki wszelkie niejawne lub
szczególnie cenne dane takie jak,
na przyk∏ad, informacje z badaƒ
naukowych i prac rozwojowych,
aktywa ludnoÊci lub poufne dane
przedsi´biorstw i bazy danych klien-
tów muszà byç przechowywane z
zachowaniem wszelkich Êrodków
bezpieczeƒstwa i byç zabezpiec-
zone przed dost´pem osób, bàdê
instytucji nieuprawnionych do ich
posiadania. Aby zapewniç bez-
pieczeƒstwo tych danych i chroniç
je przed wszelkimi dzia∏aniami
szpiegowskimi wiele oficjalnych
instytucji, agencji rzàdowych,
agencji bezpieczeƒstwa, itp. wyko-
rzystuje do tego celu wyposa˝enie
typu Tempest.  Jest to urzàdzenie
przeznaczone do  pracy w strefach
0 ÷ 3. Strefa oznacza stopieƒ
t∏umienia emisji ujawniajàcej
charakteryzujàcej konstrukcj´
pomieszczeƒ, w których zain-
stalowane sà urzàdzenia Tempest. 

SIMATIC PC, SITEMP PC- Specjalizowane komputery 

SIMATIC PC Box PC Rack PC Panel PC

Procesor Intel Celeron lub Pentium Intel Celeron lub Pentium Intel Celeron lub Pentium
(566MHz; 866MHz; 1.2GHz) (566MHz; 866MHz; 1.2GHz; 2.0GHz; 2.4GHz) (933MHz; 1.2GHz; 1.7GHz; 2.0GHz)

RAM od 64MB do 512 MB od 64MB do 1 GB (SDRAM-133/266) od 64MB do 2 GB (SDRAM)
(SDRAM-133)

Wolne sloty od 2 do 5 kart PC od 5 do 7 kart PC od 2 do 4 kart PC
System operacyjny MS-DOS 6.22; Windows MS-DOS 6.22; Windows NT4.0; 

NT4.0; Windows 98SE; Windows NT4.0; Windows 98SE; 
Windows 2000 Prof.; Windows 98SE; Windows 2000 Prof.;
Windows XP Prof. Windows 2000 Prof.; Windows XP Prof

Windows XP Prof.
Zasilanie 110/230VAC lub 24VDC 110/230VAC lub 24VDC 110/230VAC lub 24VDC
Dysk twardy od 20 do 40 GByte od 20 do 2x40 GByte od 20 do 40 GByte
Wbudowane interfejsy PROFIBUS/MPI; TTY; PROFIBUS/MPI; PROFIBUS/MPI;

2xUSB; 10/100 Mbit/s TTY; 2xUSB; TTY; 3xUSB;
Ethernet RJ45; RS232; 10/100 Mbit/s Ethernet 0/100 Mbit/s Ethernet RJ45;
LPT1; 2xPS2;VGA RS232; LPT1; 2xPS2; VGA 2xRS232; LPT1; 2xPS2; VGA

Monitorowanie
temperatury i watchdog wbudowane wbudowane -
Stopieƒ ochrony IP 20 IP 65 front IP 65 front



Simatic Machine Vision to systemy
przetwarzania obrazu w czasie rze-
czywistym. W ramach tej rodziny
znajdujà si´ 3 systemy wizyjne, 
które ró˝nià si´ mi´dzy sobà mo˝li-
woÊciami, funkcjonalnoÊcià i wy-
dajnoÊcià. Zadaniem systemów 
SIMATIC Machine Vision jest stero-
wanie i kontrola produktu w ca∏ym
procesie jego przetwarzania. Syste-
my wizyjne znajdujà szerokie zasto-
sowanie w przemyÊle motoryzacyj-
nym, medycznym, spo˝ywczym, 
jako wyposa˝enie maszyn specjali-
stycznych. Oferowane przez firm´
Siemens systemy wizyjne zapew-
niajà wykonanie dowolnej aplikacji
przemys∏owej zwiàzanej z analizà
i przetwarzaniem obrazu. 
W ofercie sà nast´pujàce systemy
analizy obrazu:
SIMATIC VS 110 - jest komplet-
nym systemem analizy obrazu
przeznaczonym do prostych zasto-
sowaƒ, takich jak analiza ma∏ych
obiektów na zasadzie ich porówna-
nia ze wzorcem.

SIMATIC VS 710 - jest komputerem
i kamerà wykorzystywanà do kon-
troli procesu produkcyjnego. Znaj-
duje zastosowanie wsz´dzie tam,
gdzie wymagana jest kontrola
kszta∏tów, wymiarów lub poprawno-
Êci monta˝u elementów.

SIMATIC VS 720 - to rodzina kamer
przemys∏owych wyposa˝onych
w wydajnà jednostk´ obliczeniowà.
Kamery VS 720 umo˝liwiajà analiz´
wymiarów i kszta∏tów obiektów, roz-
poznawanie obrazów oraz analiz´
obrazów kolorowych.

SIMATIC Machine Vision - system analizy obrazu

SIMATIC VS 710 - smart VS 721 - CMOS VS 722 - Basic VS 723 VS 724 - High VS 725 - Color
Machine Vision Camera - Perfomarce Resolution
Przyk∏ady zadaƒ Proste porównanie, Kontrola Proste porównanie, Tak jak VS 722, Tak jak VS 722, Tak jak VS 722,
sprawdzajàcych sprawdzanie po∏o˝enia, obiektów, sprawdzanie w aplikacjach w aplikacjach w aplikacjach

kontrola wymiarów, sprawdzenie po∏o˝enia, kontrola o wi´kszych o wi´kszych wykrywania
sprawdzenie obecnoÊci, obecnoÊci, wymiarów, wymaganiach dok∏adnoÊciach cz´Êci
kontrola kodów 1 kontrola kodów 1 sprawdzenie i pr´dkoÊci kontrolii wi´kszych kolorowych,
i 2 wymiarowych i 2 wymiarowych, obecnoÊci wymiarach ró˝nic kolorów,

OCR/OCV kontrola kodów 1 sprawdzania zniekszta∏cenie
i 2 wymiarowych kolorów
OCR/OCV

Zastosowanie Przemys∏ samochodowy,elektronika, pó∏przewodniki, spo˝ywczy, opakowania, mechaniczny, drukarski
RozdzielczoÊç CCD 678x512 CMOS 640x480 CCD 640x480 CCD 640x480 CCD 1280x1024 CCD 640x480
(piksle)
Wbudowane Cyfrowe wejÊcia/wyjÊcia, Cyfrowe wejÊcia/wyjÊcia, Ethernet
interfejsy RS232, PROFIBUS DP, Dodatkowe poprzez zastosowanie modu∏u VS Link: PROFIBUS DP, VGA

VGA

SIMATIC Machine Vision VS 110 - sprawdzenie kszta∏tu VS 120 - sprawdzenie obiektu VS 130 - Skaner kodu Data Matrix

Przyk∏ady zadaƒ Wykrywanie z∏ych oraz Wykrywanie z∏ych cz´Êci Automatyczne wykrywanie kodu
sprawdzajàcych sprawdzenie orientacji cz´Êci wykrywanie poprawnych w trudnych warunkach (zniekszta∏cenie,

cz´Êci i ich pozycji interferencja powierzchni)
w odniesieniu do osi
x/y oraz kàta rotacji
w procentach

Obszary zainstalowania PrzenoÊniki wibracyjne, Podajniki w miejscach Podajniki, w miejscach
podajniki, w miejscach zatrzymania nap´dów zatrzymania nap´dów
zatrzymania nap´dów karuzelowych, przy urzàdzeniach karuzelowych, przy
karuzelowych, przy manipulacyjnych, w maszynach urzàdzeniach manipulacyjnych,
urzàdzeniach manipulacyjnych produkcyjnych w maszynach produkcyjnych

Typy sprawdzanych cz´Êci Np. Êruby, wkr´ty, elementy Np. Êruby, wkr´ty, Drukowany, naniesiony
kszta∏towe, produkty elementy kszta∏towe, laserowo lub wytrawiony
farmaceutyczne, s∏odycze... produkty farmaceutyczne, kod Data Matrix zgodny

s∏odycze, próbki... z normà ECC 200
OÊwietlenie Âwiat∏o LED podczerwieni Âwiat∏o LED bia∏o-czerwone Âwiat∏o LED czerwone
Interfejsy WejÊcia/wyjÊcia cyfrowe, WejÊcia/wyjÊcia cyfrowe, WejÊcia/wyjÊcia cyfrowe,

przy∏àcze szeregowe PROFIBUS, Ethernet PROFIBUS, przy∏àcze szeregowe
RozdzielczoÊç CCD 640x480 piksli
Stopieƒ ochrony IP 65 IP 65 IP 65
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Systemy identyfikacji Moby sà wyko-
rzystywane do kontroli przep∏ywu
materia∏ów i wyrobów. Dodatkowo
zapewniajà optymalizacj´ przep∏ywu
materia∏ów – wraz z wyrobem sà
przenoszone informacje o wyrobie
umieszczone w specjalnych modu-
∏ach pami´ci odpornych na zanie-
czyszczenia, drgania itd.
Systemy MOBY sk∏adajà si´ z nast´-
pujàcych elementów:
- modu∏u pami´ci (MDS) – pami´ç

montowana na produkcie (opako-
waniu, palecie), która jest bezstyko-
wo zapisywana danymi i odczyty-
wana za pomocà indukowanego
pola magnetycznego lub fal radio-
wych. Na pami´ciach MDS mo˝na
zapisaç do 32kB danych.

- g∏owicy czytajàco-zapisujàcej (an-
teny) – pozwala na szybki i bez-
pieczny transfer danych pomi´dzy
modu∏ami MDS a systemami na-
drz´dnymi (m.in.: PLC, PC). Dane
do/z pami´ci sà przesy∏ane albo in-
dukcyjnie, przy wykorzystaniu
zmiennego pola magnetycznego
generowanego przez g∏owic´ 
(anten´), albo drogà radiowà. 

- Interfejs systemu nadrz´dnego
(ASM). Interfejs pozwala na integra-
cj´ systemu identyfikacji MOBY
z systemami SIMATIC, SINUME-
RIK, PC lub integracj´ z PROFIBUS
i TCP/IT (a tak˝e innymi systema-
mi). Skonfigurowany modu∏ ASM
pobiera z MDS jedynie istotne dane
do systemu nadrz´dnego. Obs∏uga
komunikacji jest prowadzona 
z wykorzystaniem odpowiedniego
oprogramowania (bloki FB/FC dla
SIMATIC, biblioteki C, Pascal, Basic
dla PC). W zale˝noÊci od konfigura-
cji kabel pomi´dzy g∏owicà i modu-
∏em ASM mo˝e mieç nawet 
1000 m d∏ugoÊci. 

- PrzenoÊne czytniki r´czne – 
terminale r´czne, które s∏u˝à do
bezpoÊredniego zapisywania i od-
czytywania wszystkich rodzajów
pami´ci MDS. Terminale posiadajà
zintegrowany wyÊwietlacz ciek∏o-
krystaliczny LCD, klawiatur´ alfanu-
merycznà oraz wodoszczelnà 
obudow´. Dodatkowo wyposa˝one
sà w port RS232/TTL.

W ramach systemu Moby wyst´pujà
nast´pujàce grupy produktów:
MOBY D
- System radiowej identyfikacji o sze-

rokich zastosowaniach w przemy-
Êle, dystrybucji i logistyce. Zakres
aplikacji tego systemu zaczyna si´
od prostej identyfikacji opartej na
elektronicznych kodach pasko-
wych lub listach przewozowych,
poprzez identyfikacj´ w magazy-
nach i logistyce, a˝ do identyfikacji
produktów i pó∏produktów w prze-
myÊle.

MOBY F
- System specjalnie zaprojektowany

do zastosowaƒ w logistyce i dystry-
bucji. Jest on stosowany wsz´dzie
tam, gdzie zachodzi koniecznoÊç
automatycznej, szybkiej i pewnej
identyfikacji obiektów, takich jak:
pud∏a, worki, palety, kontenery, na-
rz´dzia, przenoÊniki, 

MOBY E
- Zaawansowany system identyfika-

cji dla magazynów, logistyki i dys-
trybucji. Jest systemem bardzo zbli-
˝onym w swojej funkcjonalnoÊci do
systemu Moby F. Ró˝ni si´ przede
wszystkim wyborem modu∏ów pa-
mi´ci, wi´kszym wyborem g∏owic
czytajàcych/zapisujàcych i parame-
trami technicznymi.

MOBY I
- system z du˝ym powodzeniem 

stosowany na Êwiecie od wielu lat.
Zosta∏ specjalnie opracowany dla
aplikacji, w których szczególny 
nacisk po∏o˝ony jest na: 

• wytrzyma∏oÊç modu∏ów 
• szybkoÊç transmisji danych 

• wysoki stopieƒ IP 
• automatycznà prac´.
MOBY U
- System dla linii monta˝owych

i transportu oparty na technologii
UMTS/GSM. Moby U opiera si´ na
nowych standardach ISO18000-4
i jest przeznaczony do u˝ytku mi´-
dzynarodowego. Oferuje obs∏ug´
bardzo wielu modu∏ów MDS jedno-
czeÊnie oraz aktywne sterowanie
zasi´giem pracy (odczytu/zapisu). 

Obszar zastosowaƒ to: 
• g∏ówne linie monta˝owe dla prze-

mys∏u samochodowego 
• identyfikacja pojazdów/kontrola

dost´pu (fabryki, parkingi,...) 
• identyfikacja kompletnych sk∏a-

dów/transportów w logistyce
MOBY V
- Identyfikacja w transporcie publicz-

nym. Moby V jest systemem opar-
tym na technice radiowej specjalnie
zaprojektowanym dla aplikacji
w kontroli i nadzorze ruchu kolejo-
wego (pociàgi, metro, tramwaje,
szybkie kolejki naziemne,...). 

Szczególna uwaga na etapie projek-
towania zosta∏a zwrócona w stron´: 
• odpornoÊç na zanieczyszczenia 
• zapis i odczyt w trakcie szybkiego

przemieszczania 
• wysoka klasa ochrony IP 
• odpornoÊç na zak∏ócenia EMC 
• niezawodnoÊç 
• bezpieczeƒstwo dzia∏ania (bezpie-

czeƒstwo ludzi) 

SIMATIC Moby - Systemy identyfikacji

SIMATIC Moby Moby D Moby F Moby E Moby I Moby U Moby V

Cz´stotliwoÊç pracy 13,56 MHz 125 kHz 13,56 MHz 1,81 MHz 13,56 MHz 13,56 MHz
134 kHz

Pami´ç EEPROM do 1 kB 192 B 752 B 8/32 kB 32 kB 32 kB
Zasi´g dzia∏ania do 0,8m do 0,4m do 0,1m do 0,15m do 3m do 0,7m
Temperatura pracy do +70°C do +130°C do +150°C do +85°C do +85°C do +60°C

do +200°C do +220°C do +220°C
Standard ISO 215693 - - - - -
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SIWAREX jest to kompletny system
do pomiaru si∏y i wagi. Produkt ten
mo˝e byç wykorzystywany zarówno
do podstawowych zadaƒ pomiaro-
wych wymagajàcych wysokiej do-
k∏adnoÊci, jak i w bardzo nietypo-
wych aplikacjach pomiarowych,
gdzie technika pomiarowa jest nie-
zb´dna, np. pomiar poziomu lub ma-
sy substancji agresywnych, zadania
pomiarowe w miejscach sterylnych.
Systemy wagowe mo˝na znaleêç
w produkcji ˝ywnoÊci, w przemyÊle
farmaceutycznym i chemicznym
oraz w ogólnej in˝ynierii mechanicz-
nej. W ramach SIWAREX dost´pne
sà nast´pujàce podrodziny:

SIWAREX U - 
modu∏ standardowy.
Kompaktowy modu∏ wa˝àcy do po-
miaru poziomu wype∏nienia dla silo-
sów i sk∏adów, monitorowania ob-
cià˝enia dêwigów i suwnic, pomiaru
obcià˝enia wind, itp.

SIWAREX M - 
modu∏ uniwersalny.
Modu∏ do wa˝enia i odmierzania
proporcji z funkcjà automatycznej
kalibracji pozwalajàcej na uzyskanie
wysokiej dok∏adnoÊci. G∏ówne za-
stosowania to samokalibrujàce si´
pomiary poziomu wype∏nienia, wagi
samochodowe, wagi wielokompo-
nentowe.

SIWAREX A- 
szybki modu∏ wa˝àcy.
Modu∏ do wa˝enia i odmierzania
proporcji z funkcjà automatycznej
kalibracji pozwalajàcej na uzyskanie
bardzo wysokiej dok∏adnoÊci i du˝ej
szybkoÊci wa˝enia, nape∏niania i pa-

kowania w maszynach pakujàcych.
G∏ówne zastosowanie, poza maszy-
nami pakujàcymi, to wagi wielokom-
ponentowe.

SIWAREX R - 
celki pomiarowe.
Rodzina celek pomiarowych po-
zwalajàcych na dynamiczny i do-
k∏adny pomiar si∏y i masy. Celki po-
zwalajà na pomiar si∏y Êciskajàcej,
Êcinajàcej, zginajàcej i skr´cajàcej.
Do celek pomiarowych oferowane
sà równie˝ zestawy monta˝owe po-

zwalajàce na ∏atwy monta˝ celki
w podstawie, np. zbiornika oraz 
zabezpieczajàce celk´ przed znisz-
czeniem.
Podstawowà zaletà systemu siwarex
jest jego prosta konfiguracja oraz 
implementacja w systemie automa-
tyki SIMATIC 

Siwarex U i M
posiada budow´ zapewniajàcà 
bezpoÊrednio instalacj´ w kasecie
sterownika SIMATIC S7-300 lub 
ET 200M.

SIWAREX - system wagowy

SIMATIC SIWAREX SIWAREX U SIWAREX M SIWAREX A
Funkcja Pomiar poziomu Waga proporcjonalna Waga nape∏nienia
Integracja z SIMATIC/ PCS 7 Tak/Tak Tak/Tak Tak/Nie
Po∏àczenie poprzez PROFIBUS Tak Tak Tak
Oprogramowanie konfiguracyjne Tak Tak Tak
RozdzielczoÊç wewn´trzna (cz´Êci) 65000 524 000 1 000 000
Cz´stoÊç pomiaru [1/s] 50 50 50
Filtry cyfrowe Tak Tak Tak
WejÊcia / wyjÊcia binarne - 3/4 3/4
RozdzielczoÊç pomiaru czasu (ms) - 20 1
Interfejsy szeregowe 2 2 2
WyjÊcia analogowe Brak Tak Tak
Aplikacje wymagajàce kalibracji Nie Tak Tak
Drukarka/ Dodatkowa pami´ç kalibracji -/- Tak/Tak Tak/Tak
Wskaênik wewn´trzny Tak Tak Tak
Zastosowanie w strefach zagro˝onych wybuchem opcja opcja opcja
Wymiana modu∏u bez powtórnej kalibracji Tak Tak Tak



System SINAUT ST7 - system 
do akwizycji danych, sterowania
i wymiany danych pomi´dzy rozpro-
szonymi stacjami procesowymi za
pomocà globalnych sieci WAN 
(Wide Area Network). 
SINAUT ST7 jest uzupe∏nieniem
komponentów rodziny SIMATIC S7
o modu∏y i oprogramowanie umo˝li-
wiajàce wymian´ danych w sposób
jednolity w ca∏ym systemie niezale˝-
nie od wykorzystywanych mediów
transmisji. W systemie SINAUT sà
stosowane nast´pujàce typy sieci
WAN:
- Linie dedykowane, kable miedzia-

ne, Êwiat∏owody;
- Prywatne sieci radiowe, radio 

kierunkowe lub wielokierunkowe;
- Sieci telefoniczne analogowe;
- Sieci telefoniczne ISDN;
- Telefonia GSM (900MHz/1800MHz,

GORS);
Oprogramowanie SINAUT umo˝li-
wia przesy∏anie danych w sposób
zsynchronizowany z wyst´powa-
niem zdarzeƒ pomi´dzy stacjami
obiektowymi. Mechanizm transmisji
danych umo˝liwia komunikacj´ 
pomi´dzy stacjami na obiekcie, jak
i z nadrz´dnà stacjà wizualizacyjnà.
B∏´dy i przerwy w komunikacji, wy-
padni´cie stacji obiektowych lub sta-
cji wizualizacyjnej sà sygnalizowane,
a dane sà archiwizowane w buforze
procesorów komunikacyjnych. Po
powrocie do stanu prawid∏owej 
pracy dane sà automatycznie aktu-
alizowane.
Wszystkie stacje obiektowe oraz sta-
cja centralna mogà synchronizowaç
poprzez sieç zegar czasu rzeczywi-
stego. Wzorzec jest odczytywany
poprzez odbiornik radiowy DCF77
lub poprzez odbiornik GPS. 

Daje to pewnoÊç, ˝e nastawy czasu
w systemie sà zawsze prawid∏owe.
W systemie SINAUT przesy∏anie 
danych razem ze stemplem czaso-
wym, wywo∏ywanie funkcji w zale˝-
noÊci od pory dnia i godziny sà 
standardowymi funkcjami.
Jednà ze specjalnych i zarazem wy-
jàtkowych funkcji procesorów komu-
nikacyjnych systemu SINAUT (TIM)
jest lokalne buforowanie danych.
Ka˝dy TIM posiada 1MB pami´ci
przeznaczony na bufor do przecho-
wywania danych podczas nawiàzy-
wania po∏àczenia w przypadku 
zerwania komunikacji, kiedy stacja
docelowa nie jest aktywna itp.
Wysy∏ane dane ze stacji mogà mieç
nadawane priorytety wa˝noÊci. Jest
to szczególnie istotne w przypadku
sieci opartych o linie telefoniczne.
Wysoki priorytet oznacza, ˝e po∏à-
czenie nawiàzane zostanie natych-
miast. Niski priorytet oznacza, ˝e 
dane najpierw zostanà buforowane

w procesorze TIM, a przes∏ane zo-
stanà „przy okazji” innego po∏àcze-
nia (np. odbiorca nawià˝e 
po∏àczenie, zaistnieje koniecznoÊç
przes∏anych danych o wysokim prio-
rytecie).
SINAUT jest rozszerzeniem rodziny
SIMATIC o nast´pujàce specjalne
komponenty:
- procesory komunikacyjne TIM;
- modemy MD;
- modemy SGM;
- modu∏y Êwiat∏owodowe RSM;
- zabezpieczenia przeciwprzepi´-

ciowe LTOP;
- akcesoria do wzorcowania czasu

(DCF77/GPS);
- kable po∏àczeniowe;
- oprogramowanie konfiguracyjne

SINAUT ST7;
- dodatkowe oprogramowanie 

SINAUT ST7cc do systemu 
SCADA WinCC.

SINAUT ST7 - System komunikacji telemetrycznej

SIMATIC PC po∏àczenie z systemem Przy∏àcze MPI IloÊç wyjÊç RS232/485 Wbud. Wbud. Wbud.
S7-300 S7-400 do sieci WAN dla zewn´trznego modem modem Modem DCF77

modemu MD2 MD3 MD4
TIM 3V ■ 1 1
TIM 3VD ■ 1 1 ■

TIM 32 ■ 1 ■

TIM 32D ■ 1 ■ ■

TIM 33 ■ 1 ■

TIM 33D ■ 1 ■ ■

TIM 34 ■ 1 ■

TIM 34D ■ 1 ■ ■

TIM 4V ■ ■ ■ 1 1
TIM 4VD ■ ■ ■ 1 1 ■

TIM 42 ■ ■ ■ 2 1 ■

TIM 42D ■ ■ ■ 2 1 ■ ■

TIM 43 ■ ■ ■ 2 1 ■

TIM 43D ■ ■ ■ 2 1 ■ ■

TIM 44 ■ ■ ■ 2 1 ■ ■

TIM 44D ■ ■ ■ 2 1 ■ ■ ■

TIM 4R ■ ■ ■ 2 2 ■

TIM 4RD ■ ■ ■ 2 2 ■ ■
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• Specjalna obudowa przemys∏owa
• Szeroki kàt widzenia
• Specjalna szyba zabezpieczajàca
• Wbudowana klawiatura 

lub matryca dotykowa
• Mo˝liwoÊç oddalenia monitora 

do 20 mb

Przemys∏owe monitory LCD

Adresy
Siemens Sp. z o.o. Siemens Sp. z o.o. Siemens Sp. z o.o.
Oddzia∏ Gdaƒsk Oddzia∏ Katowice Oddzia∏ Kraków
ul. Batorego 28-32 ul. Gawronów 22 ul.Kraszewskiego 36
81-366 Gdynia 40-527 Katowice 30-110 Kraków
tel.: 058-785 84 92 tel.: 032-208 41 34 tel.: 012-422 77 89
fax: 058-785 84 99 fax: 032-208 41 39 fax: 012-427 26 29

Siemens Sp. z o.o. Siemens Sp. z o.o. Siemens Sp. z o.o.
Oddzia∏ Poznaƒ Oddzia∏ Warszawa Oddzia∏ Wroc∏aw
ul. Zi´bicka 35 ul. ˚upnicza 11 ul. Ostrowskiego 30
60-164 Poznaƒ 03-321 Warszawa 53-238 Wroc∏aw
tel.: 061-664 98 61 tel.: 022-870 98 62 tel.: 071-364 70 14
fax: 061-664 98 64 fax: 022-870 98 68 fax: 071-364 70 97

www.siemens.pl\simatic simatic@siemens.pl szkolenia@siemens.pl


